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| 6 |Plech /Sheet 3 417.4 | 179.1 2 0.64
T 5 |Plech /Sheet 3 640 54 2 0.81
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————— - 4 |Plech /Sheet 4 640 30 2 0.60
1:2 3 |Plech / Sheet 4 580.9 | 224 2 1.72
2 |Plech / Sheet 4 1007 | 375.9 1 10.94]
B 1 Plech / Sheet 5 1007 367 1 3.60)
# |Popis / Description TL./Thk. A B L Norm Ks./Qty. Hm./Wt. (kg)
POKUD NEN UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT . .
EDNOTKY JSOU V MILIMETRECH 125 OSTRE HRANY NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU IMENA 01
TDSEE'&SNT:CE: Q/( %) POVRCHOVE UPRAVY:
LINEARNI: - ZINKOVANO - metalizaci / metalizing
| UHLOVA: - VYPALOVANY LAK - PLOCHA 1.50 m2
JMENO PODPIS DATUM NAZEV: ,
A v
STRISKA
PREZKOUSEL]
SCHVALIL
A VYROBA
7. JAKOSTI MATERIAL: C. VYKRESU
A A3
S235JR PKZ_ TR_ ] -
HMOTNOST:  22.12kg MERITKO:1:5 | LIST1Z 1 UsT0
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