1. STUZUJUCI RAM OKOLO OTVORU - 2x
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2. STUZUJUCI RAM OKOLO
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OTVORU

CELNY POHLAD NA RAM FAZA 1 FAZA 2 FAZA 3 CELNY POHLAD NA RAM FAZA 1 FAZA 2
2x L100/6 - 2200 mm 2x L100/6 - 1650 mm
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2x L100/6 - 2200 mm P \2x L100/6 - 1650 mm
prepojenie L profilov @8
, pl.6x120-120 o
Postup prac: .
3 ‘ Dvojicu podpornych stipov umiestnit
- Vyhotovenie drazky z interierovej strany obvodovej steny. Hibka drazky 100 mm. i ! medzi parapet a preklad v mies’re{
- Hornd a spodnd hranu drazky vytvorit' zarezanim do maximalnej moznej hibky, : } : vystuzného ramu ofvoru 2.NP. Stlpy
_ Osadit' do draZky L profily, X i osadit' pred realizaciou ofvoru na 2.NP.
- Profily zakotvit' a vyklinovat', : } : ]
- Vysekat' drazku z druhej strany s hibkou 100 mm, vyhotovit' analogicky ako prvii drazku, A},‘ 1150 Al,
- Vlozit' L profily, i i
- Profily medzi sebou prepojit', v spodnej a hornej asti tycovou ocelou @8 mm kazdych 300 mm, ' ¢100/5 § 100/5 L! g
profily medzi sebou zvarit', ; ‘ = -
- L Profily aktivovat' vyklinovanim a vyplnenim priestoru maltou v celom rozsahu, alternativne pouzit N !
rozpinavli maltu, : } :
- Po aktivacii ramu je mozné vyblrat' murive / material otvoru. Murivo v osteni oddelit' od N \
ostatného odrezanim, odrezany pas sa nasledne rozbije rucne kladivom. : } :
I |
I |
VYKAZ OCELE s H
pl.6x120-120 -
Dielec | Pocetksdielca | Sirka | Dizka | Akost Pocet vaha Vaha Celkova
kusov kg/m vdha so [Poznamka
polozka rozmer [mm] | [mm] | materidlu g/ celkom . DETA”— KOTVENIA
celkom | kg/m2 zvarmi 1:10
L100/6 49300 5235 1 9,26 456,5
@8 - ty¢ 63200 5235 1 0,40 25,0 g
Rura 100/5 1800 5235 11,90 42,8
PL.6x120-110 120 120 5235 4 5,66 2,7 Kotvenie 4xHILTI HIT-HY200+HIT-Z M8
4
1 527,0 POSfUp prac:
457,5 | 984,5 |Kg

Vykaz je spolocny pre vsetky ocelové preklady a ramy na vykrese

L. PRESTUPY CEZ PANELY
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Vitanie prestupu cez stropny panel - vzor
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- Vyhotovenie drazky z interierovej strany obvodovej steny. Hibka drazky 100 mm.

- Horn(i a spodn{i hranu drazky vytvorit' zarezanim do maximalnej moznej hibky,

- Osadit' do drazky L profily,

- Profily zakotvit' a vyklinovat',

- Vysekat' drazku z druhej strany s hibkou 100 mm, vyhotovit' analogicky ako prvii drazku,

- Vlozit' L profily,

- Profily medzi sebou prepojit, v spodnej a hornej Casti tyCovou ocelou @8 mm kazdych 300 mm,
profily medzi sebou zvarit',

- L Profily aktivovat' vyklinovanim a vyplnenim priestoru maltou v celom rozsahu, alternativne pouzit'

rozpinav( maltu,
- Po aktivacii ramu je mozné vybGrat' murive / material otvoru. Murivo v osteni oddelit' od
ostatného odrezanim, odrezany pas sa nasledne rozbije rucne kladivom.

POSTUP PRAC:

- Pprestupy pre kanalizaciu je mozne realizovat' jedine jadrovym vrtanim.

- Otvor musi byt polohovo osadeny tak, aby prechadzal cez dutinu panela,

- V Ziadnom pripade nesmie dojst’ k preruseniu vystuze stropného panela,

- Minimalna okrajova vzdialenost' otvoru od okraja panela 60 mm,

- Pre urfenie presnej polohy oftvoru voti krajom panela je nutné odkryt' panel zhora alebo z dola,
zist'it' jeho rozmer a hrdbku. Na zaklade toho projektant urci polohu dutiny a miesto na vrtanie
prestupu.

maximalny priemer ofvoru 130 mm

POZNAMKA:

L100/6

3. PREKLAD NAD OTVOROM

FAZA 3

1:25
FAZA 3 CELNY POHLAD NA PREKLAD FAZA 1
2x L100/6 - 1650 mm
180 , 300 /., 300 , 300 , 300 , 300 , 300 180,
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| Postup prac:
g % % g - Vyhotovenie drazky z interierovej strany obvodovej steny. Hibka drazky 100 mm.
o | | o - - sy oyt . .z . v . 4
ol o I | |3] - Hornl a spodnl hranu drazky vytvorit' zarezanim do maximalnej moznej hlbky,
N o - Osadit' do drazky L profil,
A i i - Profil zakotvit' a vyklinovat',
o - Vysekat' drazku z druhej strany s hibkou 100 mm, vyhotovit' analogicky ako prvi drazku,
o - Vlozit' L profil,
o - Profily medzi sebou prepojit’, v spodnej a hornej Casti tyCovou ocelou @8 mm kazdych 300 mm,
o profily medzi sebou zvarit',
o - L Profily aktivovat' vyklinovanim a vyplnenim priestoru maltou v celom rozsahu, alternativne pouzit'
L rozpinavl maltuy,
o | | - Po aktivacii prekladu je mozné vybdrat' murivo / material otvoru. Murivo v osteni oddelit' od
© o ostatného odrezanim, odrezany pas sa nasledne rozbije rutne kladivom.
o
=
X X

SCHEMA STAVEBNYCH UPRAV 2.NP
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palenov

vola sa projektant ‘

2. STUZUJUCI RAM OKOLO OTVORU

Po zamurovani dverného otvoru,

L. PRESTUPY CEZ PANELY
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1. STUZUJOCI RAM OKOLO OTVORU
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- PRED ZACATIM PRAC JE NUTNE VYHOTOVIT SONDY PRE ZISTENIE STAVU PANELOV STROPOV A

STIEN. DALEJ PREVERIT KOTVENIE OBVODOVYCH PANELOV OPLASTENIA.

- PO VYHOTOVENI SOND A PRED REALIZACIOU VYSTUZNYCH RAMOV OTVOROV JE NUTNE PREVERIT

NA ZAKLADE SKUTKOVEHO STAVU VHODNOST NAVRHOVANEHO RIESENIA.

- VSETKY NEZROVNALOSTI SKUTOCNOSTI Z REALITOV JE NUTNE OKAMZITE KONZULTOVAT S

PROJEKTANTOM ASR A STATIKY.
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