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GRAFICKE ZNACENIE MATERIALOV:
BETON ZELEZOVY - PRE TRIEDU BETONU POZRI PD. CAST STATIKA

SKLOLAMINATOVE OPLASTENIE V SIKMINE

- ZVINOVACIA PLACHTA

PUR PANELY STENOVE A STRESNE Hr. 60 mm

|:| OCELOVY PROFIL JAKL 200x120x5 mm

PROJEKTOVA DOKUMENTACIA JE VYPRACOVANA V ROZSAHU PRE VYDANIE STAVEBNEHO POVOLENIA.

PRED REALIZACIOU JE POTREBNE VYHOTOVIT DALSI STUPEN PROJEKTOVEJ DOKUMENTACIE
T.J. REALIZACNY PROJEKT PODLA PLATNYCH PREDPISQOV A NORIEM!!!

Z0DP .PROJEKTANT VYPRACOVAL KRESLIL

ING. ARCH. R. HOFERICA[ING. F. BACHOREC DANIEL KOVACIC

OKRES: NOVE ZAMKY MESTO-0BEC: DUBNIK

INVESTORAGROCONTRACT Mikulés.a.s., &€.631, Mikulgs, 946 55

STAYBR \YSTAVBA FARMY DOINIC MIKULAS 1. ETAPA  forrom—o——t—04/2020

USTAINENIE PRE MLIECNE TELATA - SO 4 [Fafazcy | w1007

KAT .UZEMIE: VELKA TABULA ARCH.CISI;U 141/2018
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