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Priloha ¢.1

Technicka Specifikacia
Zakazka: Pieskovanie vnutornych ploch kotlov a ostatnej technolégie ZEVO

Predmetom zdkazky je abrazivne Cistenie vnutornych ploch kotlov K1 a K2 pieskovanim
(pieskovacie prace) v Zariadeni na energetické vyuzitie odpadu (dalej len ,,ZEVO“) na poZzadovany
stupen cistoty pre vykonanie oprav vymurovky, olistenie membranovych stien a prehrievacov
pary od ndnosov spalin. Dalej pieskovacie prace na vonkaj$ej technolégii ZEVO a Dotriedovacieho
zavodu (DZ).

Abrazivne Cistenie je nutné pre pravidelné meranie hrdbok zakladného materialu
membranovych stien, prehrievacov pary a zabezpelenie efektivneho prestupu tepla zo
spalovacieho procesu na zabezpecenie vyroby pary pozadovanej kvality.

Stupen kvality Cistenia podla STN EN 1SO 8501-1: 2007 vyjadreny udajom Sa nasledovne:

- Sa2,0
stupen pouZivany pre tryskanie vnatorného povrchu kotla, dokladné tryskanie odstranenie volnej
hrdze, naterov, oCistenie zvarov.

- Sa25

stupen pouzivany pre tryskanie vnutorného povrchu kotla, velmi dékladné tryskanie, kompletné
odstranenie okovin, hrdze a starych naterov, olejov, mastnoty a soli. Je pripustna velmi mala
odchylka vo farebnosti povrchu.

Terminy realizacie pieskovacich prac:

1. Pieskovacie prace realizované pocas planovanych odstdavok ZEVO v zavislosti a sucinnosti
harmonogramov prac ostatnych dodavatelov.

Realizacie prac su rozdelené nasledovne:

rok 2023: odstavka od 23.9. do 18.10.2023 (26 dni)

Odstavené obidva kotle K1 a K2. Kazdy kotol bude odstaveny cca 14 dni
rok 2024: odstavka april / maj

Odstavené obidva kotle K1 a K2.

Objednavatel ozndmi zhotovitelovi termin odstavky najneskor tridsat (30) dni pred zacatim. Podrobny
harmonogram prac obdrzi zhotovitel pri objednavke.

Obhliadka zariadenia nie je mozna vzhladom na trvaly charakter prevadzky. Rozsah pieskovacich
prac afotodokumentacia redlneho zanesenia v zariadeni konvektivheho tahu, okolia
membranovych stien, spalovacej komory kotlov je uvedenad v prilohe €. 13, prilohe €. 1b.
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2. Pieskovacie prace na ostatnej technoldgii ZEVO a Dotriedovacieho zavodu pocas odstavok,
ale aj mimo planovanych odstavok

Rozsah pieskovacich prac:

A. Pieskovanie vnutornych pléch kotlov K1, K2 na poZadovany stupen Cistoty Sa 2,0 podla
potreby, za pouZitia suseného ostrohranného kremicitého piesku frakcie 0 — 1 mm.

Konkrétne pieskovacie prace:

1. Pieskovanie (Cistenie) spalovacej komory vratane jej stropu pred buranim a opravou
vymurovky,

2. Pieskovanie (Cistenie) 2. a 3. tahu kotlov pre zabezpecenie merania hrubky stien,

3. Pieskovanie (Cistenie) konvektivneho tahu vratane (Prehrievac I/l, Prehrievac Il, Prehrievac
I/2, Vyparnik, Ekonomizér), pre meranie hribok materidlu a dosiahnutie dékladného
prestupu tepla.

Pieskovanie v prehrievacoch (resp. konvektivnom tahu) je technologicky aj manudlne narocny
proces vzhladom na stiesnené priestorové podmienky. Taktiez je kladeny vy$si doraz na BOZP.
Tieto skutocnosti musi zobrat Zhotovitel na vedomie a prispésobit im vykon svojej prace.

Kontrola kvality pieskovaného povrchu bude kontrolovand vidy po ukonéeni pieskovania
jednotlivych dohodnutych vymer poverenymi pracovnikmi ZEVO.

B. Pieskovanie vnutornych pléch kotlov K1, K2 na poZadovany stupen Cistoty Sa 2,5 vo
vymere _max. 450 m? z &oho pre _maximdlne 200 m? bude pouZité abrazivum
ostrohrannd zlievarenskd struska frakcie 0,4 — 0,8 mm. Ostatné plochy budu
opieskované s pouZitim suseného ostrohranného kremicitého piesku frakcie 0 — 1 mm.

Konkrétne pieskovacie prace:

1. Pieskovanie v spalovacej komore na miestach oprav vymurovky, ako priprava podkladu
pod novu vymurovku

2. Miesta v spalovacej komore tiez v 2. a 3. tahu na ktoré sa bude navarat navar NiCr625
(opieskovanie ostrohrannou struskou),

3. Miesta na ktorych sa budu realizovat lokalne opravy navaru NiCr625.

Kontrola kvality pieskovaného povrchu bude kontrolovand vidy po ukonceni pieskovania
jednotlivych dohodnutych vymer poverenymi pracovnikmi ZEVO. Kvalitu pieskovania na Sa 2,5
pozadujeme dodrzat a budeme vyZadovat ako na priloZzenej fotografii 1 — Pozadovana kvalita
vysledného povrchu: Sa 2,5.

V pripade, Ze stupen kvality opieskovania nebude vyhovovat kvalite povrchu Sa 2,5 v zmysle
normy STN EN ISO 8501-1: 2007, je zhotovitel povinny na tychto miestach pieskovanie zopakovat
bez naroku na uhradu pieskovacich prac a to aj opakovane.
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Pozadovana kvalita vysledného povrchu: Sa 2,5

Fotografia 1

Skutocné vymery a stupne pieskovania jednotlivych pieskovanych casti kotlov K1, K2 (pre jeden
kotol

Polozka | Nazvy pieskovanych casti Skutoéna vymera v m?

1 |Spalovacia komora 289
3 |2.tahkotla 204
5 |3.tahkotla 200
7 | Konvektivny tah 130
8 |Prehrievac pary ¢. I/1 vratane ohybov trubiek 94

9 |Prehrievac pary ¢. I/2 vratane ohybov trubiek 426
10 | Prehrievad pary €. Il vratane ohybov trubiek na stupen 373
11 |Vyparnik 682
12 | Economizér 1028
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C. Pieskovanie ostatnych &asti technoldgie ZEVO na stuperi Cistoty Sa 2, vo vymere max. 800 m?
podla potreby, za pouZitia suseného ostrohranného kremicitého piesku frakcie 0 — 1
mm

Jednd sa o pieskovacie prace na technoldgiach cistenia spalin, konkrétne pieskovanie
vnutornych priestorov tkaninovych filtrov, ale aj prace na volnej technoldgii ako pieskovanie
nosnych stlpov a inych konstrukcii v areali ZEVO a Dotried'ovacieho zavodu.

Pri vyjazde pieskovacej techniky mimo planovanu odstavku je zhotovitel opravneny tctovat si
vyjazdové naklady v zmysle Prilohy ¢.2.

Kontrola kvality pieskovaného povrchu bude kontrolovand vidy po ukonceni pieskovania
jednotlivych dohodnutych vymer poverenymi pracovnikmi ZEVO.

Dalsie poziadavky na predmet zdkazky:

- Objednavatel je povinny zaslat zhotovitelovi harmonogram prac najneskor do tridsiatich (30)
dni pred zacatim odstavky ZEVO, pricom zhotovitel je povinny vykonavat dielo podla tohto
harmonogramu prac.

- Pre vylucenie pochybnosti, Zhotovitel je povinny vykonavat dielo nielen pocas pracovnych
dni, ale aj v sobotu, nedelu a v diioch pracovného pokoja podla Objedndvatelom doruceného
harmonogramu prac, alebo podla potrieb objednavatela.

- Pieskovanie prace budu prebiehat vacsinou v noc¢nych hodinach, doba prace v rozsahu
dvadsatstyri (24) hodin.

- Objednévatel pozaduje, aby bol Zhotovitel k dispozicii na vykon prac pocas celej dizky trvania
odstavky (vid Harmonogram odstdvky) ato aj po ukonéeni planovanych prac Zhotovitela.
V tomto pripade je nastup na vykon prac Zhotovitela najneskér do dvadsatstyri (24) hodin od
momentu ozndmenia poziadavky Objedndvatela opravnenej osobe Zhotovitela, a to formou
e-mailu alebo telefonicky.

- Zhotovitel berie na vedomie, Ze objednavatel je opravneny vykonat zmeny v harmonograme
prac podla svojich skutoénych potrieb, pricom Zhotovitel sa zavazuje zacat vykondvat dielo
najneskér do Siestich (6) hodin od momentu oznamenia pozZiadavky Objedndvatela
opravnenej osobe Zhotovitela, a to formou e-mailu alebo telefonicky.

- Zhotovitel je povinny v pripade potreby zabezpelit sucasny vykon 2 pracovnikov
obsluhujucich tryskacie dyzy (kazdy 1 dyzu) pre urychlenie pieskovacich prac na kotloch.

- Zhotovitel je povinny vykonat dielo vo vlastnom mene, na vlastnt zodpovednost a na vlastné
naklady v sulade s pravnymi predpismi a s podmienkami dohodnutymi v zmluve, vratane
dodania materidlov (abrazivny prostriedok) potrebnych pre vykonanie diela.

- Zhotovitel je povinny vykonavat pieskovaciu ¢innost tak, aby neposkodil lesenie resp. okolitu
strojnu technoldgiu

- Po ukonceni pieskovacich prac Zhotovitel ocisti (ofukne stlacenym vzduchom) vsetky
existujice podlaZia leSenia v spalovacej komore 2. a 3. tahu kotlov K1, K2 v smere od hora —
dole,

- Zhotovitel si zabezpedi zdroj vysuseného tlakového vzduchu (kompresor) s dostatoc¢nou
tlakovou kapacitou, ako aj potrebné naradie pre potreby pieskovania,
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- Objednavatel nezabezpecuje vnutorné osvetlenie kotla pocas Cinnosti pieskovania.

- Zhotovitel je povinny o vykone vsetkych pieskovacich prac viest stavebny dennik

- Zhotovitel je povinny dodrzZiavat vSetky BOZP a PO v priestoroch Objednavatela a prisposobit
vykon prdc technologicky-manudlne narocnému procesu vzhladom na stiesnené priestorové
podmienky.

Protiplnenia zo strany Obstaravatela:

- Zabezpecenie leSeni v kotloch K1, K2, pripadne na inej technolégii ZEVO
- Moznost uskladnenia pouzivaného abraziva
- Umely odtah v kotloch (spustenie dymového ventilatora)

Priloha ¢. 1a) Spalovacia komora, 2. a 3. tah - rozsah pieskovania
Priloha ¢. 1b) Konvektivny tah - rozsah pieskovania



