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D.05.03.11 Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru Robo6t budowlanych w ramach realizacji zadania: : Remont odcinka ul.Jelenica w
granicach administracyjnych PGL LP Nadle$nictwo Ustron ul.3 Maja 108; 43-450 Ustron.

1.2.Zakres stosowania STWIORB

STWIORB jest stosowana jako Dokument Kontraktowy przy realizacji Rob6t wymienionych w p. 1.3.
1.3.  Zakres Roboét objetych STWIORB

Wymagania zawarte w niniejszej STWiORB dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem

frezowania nawierzchni bitumicznej na zimno zgodnie z Dokumentacja Projektowg oraz w lokalizacjach

zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

1.4. OKreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okre$long glebokosc.

1.4.2. Destrukt asfaltowy - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, ktora jest uzyskiwana w wyniku
frezowania warstw asfaltowych, rozkruszenia ptyt wycietych z nawierzchni asfaltowej, bryt
uzyskiwanych z plyt oraz z mieszanki mineralno-asfaltowej odrzuconej lub bedacej nadwyzka
produkcji

Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi w STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

2. MATERIALY

Destrukt asfaltowy powstaty w wyniku rozbiorki/frezowania nawierzchni jest wlasnosciag Wykonawcy.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do frezowania nawierzchni, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z

nastepujacego sprzetu:

— frezarek do nawierzchni bitumicznej z przenos$nikiem taSmowym,

— szczotek mechanicznych do czyszczenia nawierzchni po frezowaniu,

— sprzgtu pomocniczego (urzadzenia do mechanicznego cigcia nawierzchni, mtoty pneumatyczne
itp.).

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie

nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong gtebokos$¢ z doktadnoscig okreslong w pkt. 6 niniejszych
STWIORB.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagang réwno$¢ okreslono w pkt. 6
niniejszej STWIORB. Do malych robot (naprawy) dopuszcza sie stosowaniefrezarek sterowanych
mechanicznie.

Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robdt. Przy duzych robotach
frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacego go z jezdni na
samochody. Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki musza by¢ zaopatrzone w
systemy odpylania. W terenie niezabudowanym frezarki powinny by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.
4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogolne".
4.2. Transport materiatlow

Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic¢ prace frezarek bez postoju. Material moze by¢
wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne warunki wykonania robot

Ogadlne warunki wykonania robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
5.2.  Wykonanie frezowania

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania inwentaryzacji geodezyjnej przed i po wykonaniu
frezowania. Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci 1 pochylen zgodnych z
dokumentacja projektowa.

W krétkim czasie po frezowaniu nalezy oczysci¢ nawierzchnie z destruktu, aby nie dopusci¢ do
przyklejania si¢ materialu z frezowania do nawierzchni, zwtaszcza w wysokich temperaturach.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez ulozenia nowej warstwy Scieralnej, to jej
tekstura powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciaglych prazkéw podtuznych lub innych form
geometrycznych, gwarantujgcych rownos¢, szorstkosc¢ i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spehnic nastepujace warunki:

a) nalezy usunac $ciety material i oczy$ci¢ nawierzchnie,
b) przy frezowaniu poszczegdlnych pasow ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie
powinna przekracza¢ 40 mm, wigksza glebokosc¢ jest dopuszczalna po zastosowaniu oznakowania,

C) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku)
dopuszcza si¢ wickszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy glebokosci wickszej od 75 mm wymaga
on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

Wydajno$¢ frezarek i ilos¢ samochodéw do transportu frezu powinna by¢ tak dobrana, aby zapewni¢
wykonanie rob6t przy jak najmniejszych zaktoceniach ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogédlne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania 0golne”.
6.1. Minimalna cz¢sto$¢ pomiarow

Czgstos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wtasciwosci nawierzchni Minimalna czestosé pomiarow
1 |Rownos¢ podtuzna tatg 4-metrowg co 20 m
2 | ROownos¢ poprzeczna fatg 4-metrowa co 20 m
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 Szerokos¢ frezowania co50m
5 | Gleboko$¢ frezowania na biezaco

6.2. ROwno$é nawierzchni

Niero6wnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza¢ 6 mm.

6.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z spadkami projektowanymi, z
tolerancja +0,5%.

6.4. Szeroko$¢ frezowania

Szerokos$¢ frezowania powinna odpowiadaé szeroko$ci projektowanej z doktadnos$cig +5 cm.
6.5. Glebokos¢ frezowania

Glebokos¢ frezowania powinna odpowiadaé glebokosci projektowanej z doktadno$cig £5 mm.
7.  OBMIAR ROBOT

Nie dotyczy.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie 9 STWIORB D-M. 00.00.00
,»Wymagania ogolne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Dla zaprojektowania i wykonania robot objetych zamowieniem obowigzuja odpowiednie przepisy prawa.
Normy, wytyczne i instrukcje branzowe:

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rGwnos$ci nawierzchni planografem i tata.




