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Priloha ¢. 1a Opis predmetu zakazky

«Profesionalne stolarske stroje a vzduchotechnika"

OPIS PREDMETU ZAKAZKY:

Predmetom zakazky je dodanie novych profesionalnych certifikovanych strojov vratane
prislusenstva a vzduchotechniky pre potreby stolarskej dielne v rozsahu:

1.) Formatovacia pila

2.) Olepovacka hran

3.) 3-0sé CNC obrabacie centrum

4.) Pasova bruska

5.) Spodna fréza

6.) odsavacie zariadenie

7.) kompresor a rozvod stlaceného vzduchu
8.) manipulacné zariadenia

Sucastou predmetu zakazky je realizacia elektroinstalacie na zapojenie strojov, privod z hlavnej
elektro rozvodne ktora sa nachadza v priestoroch stolarskej dielne, do rozvodne urcenej pre
stolarsku dielfiu, dotiahnutie stlaceného vzduchu ku kazdému stroju, vratane vzduchu na
manualny ofuk. Verejny obstaravatel pozaduje zabezpelenie dostato¢ne nadimenzovanej
vzduchotechniky pre jednotlivé stroje, ktord bude privedena ku kazdému vyrobnému stroju, pre
ktory je potrebné odsavacie zariadenie.

Neoddelitefnou sucastou dodavky, je doprava do miesta plnenia a vyloZenie strojov s presunom
na urcené miesto, instalacia, ozivenie, odskusanie, poucenie a zaskolenie pracovnikov obsluhy,
zabezpelenie adodanie vystupnej reviznej spravy kelektroinstalacii, vratane garancie
poskytovania zaru¢ného servisu a pravidelnych servisnych prehliadok v zmysle pokynov vyrobcu
daného stroja / zariadenia pocas zarucnej doby.

TECHNICKE POZIADAVKY

2.1 Formatovacia pila

Zariadenie na formatovanie velkoplo$nych materialov na pozadovanu vyslednu Sirku a dizku
nabytkového dielca pomocou pilového kotuca.

Prevadza $irkové a dizkové kratenie pomocou prednastavenych dorazov na pozadovany rozmer
Naklopenim pilového kotu¢a mézeme rezat pod uhlom

Formatovany dielec moze ist nasledne na dalSie opracovanie na olepenie hran do olepovacky
hran, alebo na vrtanie a frézovanie do CNC stroja

Ziadame ochranny mechanizmus napr.:

krytie reznej plochy formou Ciasto¢ného alebo celoplosného bezpecnostného krytu reznej
plochy, alebo

systém ochrany spustenia kotuca pily do spodnej Casti stola, alebo

formou snimaca i kontrolky ktord zabezpeci odstavenie stroja v pripade neopatrnosti
zamestnanca a zabrani tak pripadnému moznému poskodeniu zdravia ¢i trvalym nasledkom na

zdravi.
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2.2 Olepovacka hran

N

N

Zariadenie na olepovanie hran nabytkovych dielcov alebo masivnych dyh a naglejkov na rovnu
hranu. Paska (hrana), sa posuva do zariadenia zaroven s predpripravenym dielcom na ktory sa
val¢ekom nanesie lepidlo, hrana sa pritlaci a nalepi. Nasledne sa presahujuce zvysky hrany
zarovnaju na Uroven dielca a docisti sa aj vytlacené lepidlo.

Predfrézovacia jednotka — pripravuje dielec, aby bol rovny, hladky a pripraveny na nanesenie
lepidla

Nanasacia jednotka — zabezpecuje nanos lepidla na dielec v pozadovanom mnozstve
Frézovacia jednotka — odstranuje prebytocnu hranu po olepeni

Skrabka lepidla — odstrafiuje prebyto¢né lepidlo z dielca

musi mat rozkovaciu jednotku

3 0sé CNC centrum

Zariadenie na vrtanie , frézovanie a drazkovanie nabytkovych dielcov alebo inych materialov po
formatovani

Umoznuje horizontalne aj vertikalne vrtanie pre spojovacie prvky nabytkovych dielcov ako su
koliky, zavesy ..... atd., drazkovacia pilka prevadza drazku pre uchytenie chrbtovej Casti skrinky
povedzme z drevovlaknitej dosky.

Frézovacia hlava umoziuje vyfrézovat akékolvek naprogramované otvory a tvary pomocou
nastroja. Vyfrézovanie Uchytiek, roznych profilov dvierok, reklamné alebo iné napisy, spoje
pracovnych dosiek, schody, dvere.

Jednoduché intuitivne programovanie pomocou predpripravenych makiet hore uvedenych
operacii

Material opracovatelny vo vsetkych osiach

.4 pasova bruska

Zariadenie na brusenie roznych materidlov pomocou otacajuceho sa brusneho pasu.
Pritlacenim otacajuceho sa brisneho pasu o urditej zrnitosti na dielec zabezpecujeme
pozadovanu finalnu kvalitu povrchu.. Brusenie vytvara finalny hladky povrch pre naslednu
povrchovu Upravu naterovymi latkami alebo finalnu Upravu pred montazou jednotlivych
komponentov.

.5 Spodna fréza

Toto zariadenie odobera materidl pomocou rotujuceho sa nastroja na hriadeli a vytvara tvar na
zaklade tvaru pouzitej frézy. Odoberanie materidlu je zabezpedlené rotaciou frézy, tvarom frézy,
vySkovym posuvom hriadela, alebo jeho naklonom a posuvom oporného pravitka.

Pouzivame na vyrobu tatranského profilu, roznych ramov, okien, zaobleni, list etc...vdcsinou na
masivnom dreve.

.6 Odsavacie zariadenie

Zabezpecuje odsavanie prachu a pilin od jednotlivych strojov pre bezpecnu a CistU prevadzku na
pracovisku. Jednotlivé stroje maju predpripravené otvory na odsavanie na ktoré sa pomocou
odsavacich hadic a rur jednotlivo napoja.

Odsavace usposobené na odsavanie strojov s nebezpecenstvom vybuchu

Manualne klapky (pri kazdom stroji ku ktorému je privedena vzduchotechnika)na uzatvorenie
sacieho Ustrojenstva
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2.7 Kompresor a rozvod stlaceného vzduchu

-pri kazdom stroji, pripade pracovnom stole pozadovana odbocka stlaceného vzduchu na odfuk
strojov s odkvapavacom a regulaciou stlaceného vzduchu.

2.8 Manipulacné zariadenia

a) prepravny manipulacny stol pre DTD na kolieskach

- vyskovo nastavitelny- hydraulicky

-preklopny z vertikalnej do horizontalnej polohy

- nosnost min. 200 kg

b) Prepravny, vyskovo nastavitelny stol na kolieskach

- nosnost min 200 kg —zdvih min. 60 mm

- rozmer 1200X740mMm

c) stojan na lakovanie

- poskytuje minimalnu flexibilitu

- nastavitelné podperné ramena otoc¢né 360°

-nosnost min. 200 kg

d) stojan na susenie dielcov

e) striekacia stena

Zariadenie do ktorého pomocou ventilatora umiestneného v hornej Casti striekacej kabiny, je cez
filtre nasavany vzduch z pracovného priestoru striekacej steny. Pridenie vzduchu vytvarané
ventildtorom unasa castice postreku, ktoré suU nasledne zachytdvané filtracnym systémom.
Dvojstupnovy filtracny systém najprv zachyti vacsie Castice postreku v papierovom filtri a nasledne
su jemné Castice filtrované pomocou filtrov zo skleného vlakna. Technicka Specifikacia:

Parametre: Jednotka Hodnota
Odsavacia kapacita (min.) m3/h 9500
Pracovna plocha cca. mm 2500x1965
Pocet ventilatorov ks 1

Vykon ventildtora min. kw 2,2

3. MIESTO A TERMIN PLNENIA

Miestom plnenia sa rozumie miesto dodania predmetu zakazky. Miestom plnenia je Univerzita

Komenského v Bratislave, Rektorat — SD Mlyny, Staré Grunty 36, Bratislava, s umiestnenim do
priestorov oznacenych ako ,Manzelské internaty, blok J - stolarska dielfia, prizemie.
Terminom plnenia sa rozumie lehota dodania predmetu zakazky vratane instalacie, zaskolenia

obsluhy a vystupnejreviznej spravy k elektroinstalacii . Plnenie sa vyzaduje najneskor do 6 mesiacov
po podpise zmluvy oboma stranami a Ucinnosti tejto zmluvy zverejnenim na CRZ.

4. INE POZIADAVKY

Neoddelitelnou sucastou dodavky je dodavka sprievodnej technickej dokumentacie,
prevadzkovy manuadl, navodu na obsluhu a Udrzbu zariadenia, jeho inStalacia v mieste plnenia,
poucenie a zaskolenie obsluhy v rozsahu stanovenom verejnym obstaravatelom.
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V prevadzkovom manuali musia byt uvedené postupy na obsluhu dodanych technologickych
zariadeni a to podla vyrobcu tychto zariadeni. Prevadzkovy poriadok musi obsahovat aj bezpeénostné
prvky, ktorymi sa budd zamestnanci riadit napr. v pripade réznych prevadzkovych havarii.

Uchadzac zaroven zabezpedi s inStalaciou a spustenim zariadenia do prevadzky, vykonanie
vSetkych suvisiacich kontrol a revizii opravnenou osobou, vratane dodania s tym suvisiacich reviznych
sprav a protokolov v sulade s aktudlne platnou legislativou a predpismi v ramci VOZP a PO tak, aby
ukoncenim instalacie a poucenia a zaskolenia obsluhy bol systém sposobily na prevadzku, bez
akychkolvek dalSich obmedzeni.

Sucastou povinne certifikovanych dielov musia byt platné osvedcenia.

Technické a personalne zabezpecenie

Uchadzac zabezpeci dodavku predmetu zakazky vlastnym technickym vybavenim a
personalnym zabezpecenim, alebo technickym vybavenim a personalnym zabezpecenim inej osoby
bez ohladu na ich pravny vztah.

Zaruky a garancie

Zaruka na predmet zakazky — celé dielo (stroje a zariadenia vratane montaze a instalacie) sa
vyzaduje 36 mesiacov od uvedenia zariadenia do prevadzky, vratane spotrebného materialu. Zarucné
podmienky musia byt v sulade s platnou pravnou Upravou Slovenskej republiky, podfa podmienok
stanovenych v Obchodnom zakonniku, vratane podmienok reklamacného konania.

Predmetom zdkazky je poskytovanie zarucného servisu a pravidelnych servisnych prehliadok
v zmysle pokynov vyrobcu daného stroja / zariadenia pocas obdobia zaruky, minimalne vSak 1 x rocne,
pricom Ukony suvisiace so servisnou prehliadkou a vymenou opotrebenych dielcov ako aj naklady na
dopravu su sucastou cenovej ponuky.

Predavajuci musi garantovat plnohodnotny autorizovany zarucny servis a dodavku originalnych
nahradnych dielcov resp. 100% ekvivalentov a spotrebnych materialov po dobu Zivotnosti zariadeni,
najmenej 5 rokov.

Naklady na dopravu pri poskytovani zaru¢ného servisu musia byt zaratané v cene diela.



