TECHNOLOGICKY POSTUP PROTIKOROZNi OCHRANY

Obnova protikorozni ochrany ocelové konstrukce toboganu a

schodisté umisténé v arealu méstského koupalisté ve

Sternberku

Zavazné normy a technické podminky

CSN EN ISO 12 944, ¢ast 1 a7 8

CSN EN 1SO 8501-1

CSN EN 1SO 2808

CSN 1SO 8502-3

CSN EN 1SO 8503-1

CSN EN 1SO 8503-2

CSN EN 1SO 8502-6

CSN EN 1SO 8502-9

CSN EN 1SO 4628-2

CSN EN 1SO 4628-3

CSN EN ISO 4628-5

CSN EN 1SO 16276-1

Natérové hmoty — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi
systémy

Ptiprava ocelovych povrch( pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd —
Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu — Cast 1: Stupné zarezavéni a stupné pripravy
ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po uplném odstranéni
predchozich povlakd

Natérové hmoty — Stanoveni tloustky natéru

Ptiprava ocelovych podkladd pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobki
— Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu — Cast 3: Stanoveni prachu na ocelovém
povrchu pripraveném pro natirani (metoda snimani samolepici paskou)

Ptiprava ocelovych podkladd pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobk
— Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladd — Cast 1:
Specifikace a definice pro hodnoceni otryskanych povrchli s pomoci ISO komparator(
profilu povrchu

Ptiprava ocelovych podkladd pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobk
— Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladd — Cast 2:
Hodnoceni profilu povrchu otryskané oceli komparatorem

Ptiprava ocelovych povrchi pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobka
— Zkousky pro vyhodnoceni obsahu chlorid(i na podkladu — Breslova metoda

Ptiprava ocelovych podkladd pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobk
— Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu — Cast 9: Provozni metoda pro
konduktometrické stanoveni soli rozpustnych ve vodé

Natérové hmoty — Hodnoceni degradace natérd — Klasifikace mnozstvi a velikosti
defekt( a intenzity jednotnych zmén vzhledu — Cést 2: Hodnoceni stupné puchyrkovani

Natérové hmoty — Hodnoceni degradace natérd — Klasifikace mnozZstvi a velikosti
defektl a intenzity jednotnych zmén vzhledu — Cast 3: Hodnoceni stupné prorezavéni

Natérové hmoty — Hodnoceni degradace natérd — Klasifikace mnozZstvi a velikosti
defektl a intenzity jednotnych zmén vzhledu — Cast 5: Hodnoceni stupné odlupovani

Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi ochrannymi natérovymi systémy -—
Hodnoceni a kritéria pFijeti, adheze/koheze (odtrhova pevnost) povlaku — Cast 1:
Odtrhova zkouska



CSN EN 1SO 16276-2 Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi ochrannymi natérovymi systémy —
Hodnoceni a kritéria pfijeti, adheze/koheze (odtrhova pevnost) povlaku — Cast 2:
Mrizkova zkouska a kriZovy fez

VSeobecné a identifikacni informace o objektu

Objekt: Ocelova konstrukce toboganu a schodisté

Umisténi: Aredl méstského koupalisté ve Sternberku, Svatoplukova 2404/15, Sternberk
Majitel objektu: Mésto Sternberk, Horni ndmésti 16, Sternberk

Investor: Mésto Sternberk, Horni namésti 16, Sternberk

Zpracovatel PKO: do soutéze

Stanoveni stupné korozni agresivity atmosféry, zivotnost ochranného
natérového systému

Ocelova konstrukce tobogdnu a schodisté je vystavena stupni korozni agresivity prostiedi C5 — velmi
vysoka dle CSN EN I1SO 12944-2.

Zivotnost ochranného natérového systému: vysoka (H) — od 15 do 25 let — dle CSN EN 1SO 12944-1.

Prace pred obnovou protikorozni ochrany
Demontaz a odstrojeni rozvodu elektrické energie

Vysokotlaké tryskani dle €SN EN ISO 8501-4 za ti¢elem odstranéni sou¢asného ochranného
natérového systému a omyti povrchu ocelové konstrukce od vodou rozpustnych nedistot (soli)

Stupen pfipravy: Pti prohlidce bez zvétseni nesmi byt na povrchu vidét olej, mastnota
ani Spina ani vétSina rzi, pfedchozich natérd a ostatnich cizich latek.
Vsechny zbytky znecisténi musi byt rozptyleny a mohou se skladat z
pevné prilnavych povlakl, pevné pfrilnavych cizich latek a pevné
pfilnavych stop rzi.

Diagnostika souc¢asného stavu ocelové konstrukce toboganu a schodisté po odstranéni ptivodniho
natéru.

Kontrola stavu povrchu ocelové konstrukce v souladu s normou CSN EN 1SO 8501-3 (PFiprava ocelovych
povrchl pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobk(l — Vizudlni vyhodnoceni Cistoty
povrchu — Cast 3: Stupné pripravy svard, hran a ostatnich ploch s povrchovymi vadami). Zjisténé vady a
nedostatky opravit na pozadovany stuperi pripravy ocelového povrchu P3 dle CSN EN ISO 8501-3, t.
hrany zaoblit na polomér min. R 2 mm, odstranit nepfipustné vady svard a povrchu obecné.



Oprava, popripadé vyména zkorodovanych ocelovych prvkl konstrukce dle rozsahu poskozeni do stavu
nové.

Meéreni korozniho Ubytku ocelového materidlu v mistech dulkové koroze.

Zaslepeni vsech dutych profill pro zamezeni vnitfni koroze dutych profili svafovanym ocelovym
uzdvérem.

Pfriprava povrchu

Pfiprava povrchu bude provedena pomoci mobilniho tryskaciho zafizeni, pouzité abrazivo: inertni
ostrohranné abrazivo.

Stuperi Cistoty povrchu: Sa 2 % — velmi diikladné otryskani dle CSN EN 1SO 8501-1 — pfi prohlizeni bez
zvétseni musi byt povrch prosty viditelnych olejli, mastnoty a necistot, okuji, rzi, natéra a cizich latek.
Vsechny zbylé stopy necistot musi vykazovat pouze lehké zabarveni ve formé skvrn nebo pruhd.

Drsnost povrchu: stfedni (G) dle ISO komparatoru v souladu s normou CSN EN 1SO 8503-1 a 2 — jako
segment 2 a hrubsi, ne segment 3. Kotvici profil: 30 az 75 Om.

Veskeré vady a necelistvosti povrchu zjisténé po pripravé povrchu prebrousit bruskou.

Ochranny natérovy systém, aplikace natérového systému
Oznaceni ochranného natérového systému: ONS 1 — vné;jsi plochy konstrukce toboganu a schodisté,

vyjma ploch uvedenych dale, vyméra ploch 380 m? Skladba ochranného natérového systému:

e 1. vrstva 2K EP, odstin Zluto-zelena, NDFT = 80 um (WFT = 140 um) antikorozni zakladni natér
na bazi Cisté epoxidové technologie s odolnosti proti vodé a ziedénym chemikaliim, vhodny pro
vodou otryskané povrchy, kompatibilni s natérovymi hmotami v celém natérovém systému

e 2. vrstva 2K EP odstin Sedd, NDFT = 100 um (WFT = 118 um) mezivrstvy natér na bazi Cisté
nizkomolekularni epoxidové technologie s odolnosti proti vodé a zifedénym chemikaliim
s objemovym obsahem pevnych ¢astic minimalné 85%, vhodny pro vodou otryskané povrchy,
s odolnosti proti stékani nastfiku pfi aplikaci mokré vrstvy v rozsahu 120 az 240 um tvarem
komplikovanych konstrukcich, kompatibilni s natérovymi hmotamiv celém natérovém systému

e 3. vrstva 2K EP odstin bila, NDFT = 100 pm (WFT = 118 um) mezivrstvy natér na bazi Cisté
nizkomolekularni epoxidové technologie, s odolnosti proti vodé a zfedénym chemikaliim
s objemovym obsahem pevnych ¢astic minimalné 85%, vhodny pro vodou otryskané povrchy,
s odolnosti proti stékani ndastriku pti aplikaci mokré vrstvy v rozsahu 120 aZz 240 um na tvarem
komplikovanych konstrukcich, kompatibilni s natérovymi hmotamiv celém natérovém systému

e 4. vrstva 2K SILOXAN odstin modra RAL 5015, NDFT =100 um (WFT = 111 um), vrchni natér na
bazi siloxanové epoxidové technologie, s odolnosti proti usazovani necistot na povrchu,
odolnosti proti vodé a ziedénym chemikaliim, sobjemovym obsahem pevnych Ccastic
minimdlné 90%, s odolnosti proti stékani nastfiku pti aplikaci az 190 um mokré vrstvy na
tvarem komplikovanych konstrukcich, kompatibilni s natérovymi hmotami v celém natérovém
systému.



Natérovy systém musi splfiovat kohezni soudrznost mezi jednotlivymi vrstvami min 5 MPa dle CSN EN
ISO 4624.

Odchylky

Plochy obtizné pfistupné/neptistupné pro provedeni pfipravy povrchu a aplikaci natérového systému —
napr. dosedaci plochy mezi laminatovou ¢asti toboganu a podplrnou konstrukci, uzké sStérbiny na
konstrukci v mistech mezi konzolou podpirajici laminatovy tobogan a ocelovou konstrukci apod. Pro
tyto plochy nelze zarucit ani garantovat provedeni pfipravy povrchu ani ochranného natérového
systému v kvalité dané timto technologickym predpisem. Pfiprava povrchu a aplikace ochranného
natéru bude na téchto plochach provedena s maximalnim Usilim — napf. dodateéna aplikace zesilujiciho
natéru ruéné Stétcem — viz. také text nize.

Aplikace ochranného natérového systému

Pripravu natérovych hmot i vlastni aplikaci provést v souladu s Technickymi Gdajovymi listy natérovych
hmot a doporucenim vyrobce.

Pfed zapocetim natér(l dlikladné odstranit necistoty z povrchu ofoukanim na pfipustny stupen
zapraseni €. 2/2 dle CSN ISO 8502-3. Provést méfeni soli na povrchu konstrukce pFipravené pro aplikaci
natéru v souladu s normou CSN EN ISO 8502-6 a 9 — max. mnozstvi je stanoveno na 40 mg/m?. Poté
aplikovat natérovy systém bezvzduchovou technologii AIRLESS dle specifikace — aplikaéni zafizeni WIWA
PROFESSIONAL 63:1. Aplikace valeckem ani textilii se nepfipousti pro zakladni vrstvu natérového
systému. Pro dodrzeni rovnomérnych mikronovych tlousték provést ruéni predetirani otvor(, hran,
svard, koutl a obtizné pfistupnych mist. Zvlastni pozornost vénovat napf. dosedacim plochdm mezi
laminatovou C¢asti toboganu a podplrnou konstrukci (konzoldm), Gzkym stérbindm na konstrukci v
mistech mezi konzolou podpirajici laminatovy tobogdn a ocelovou konstrukci a dalsi. BEhem aplikace
provadét kontrolni méteni mokrého filmu h¥ebenovymi mérkami dle CSN EN ISO 2808. Po zaschnuti
kazdé vrstvy natéru provést kontrolu nanesené vrstvy a pripadné odstranéni zjisténych vad. V pribéhu
aplikace natérového systému dodrzovat minimalni pretiraci intervaly uvedené v Technickych udajovych
listech natérovych hmot. V pripadé casové prodlevy mezi jednotlivymi vrstvami natérového systému
prevysujici 7 dnd, je nutné pred aplikaci nasledujici vrstvy natéru provést vizudlni kontrolu nanesené
vrstvy a pfipadné odstranéni zjisténych vad (napf. zamasténi, znecisténi apod.).

Po Uplném vytvrzeni ochranného natérového systému (nutno zohlednit aktualni klimatické podminky)
nalepit protiskluzové rohoze na horni plosinu schodisté.

Natérové hmoty pro aplikaci fedit maximalné do 10 % fedidlem vhodné pro dany typ natérové hmoty.
Aplika¢ni parametry musi byt v souladu s Udaji uvedenymi v Technickych Uidajovych listech natérovych
hmot a doporucenim vyrobce, resp. dodavatele natér(i, s ohledem na aktualni klimatické podminky.
Teplota prostfedi v rozmezi + 5 °C az + 40 °C, teplota podkladu v rozmezi + 5 °C az + 40 °C s odstupem
min. 3 °C nad rosnym bodem, relativni vlhkost vzduchu pfi zhotovovani natér( je max. 85 % pro
epoxidové hmoty, pro posledni kryci vrstvu — lak v rozmezi 40 % az 85 %. Méreni klimatickych podminek
se provadi v misté aplikace s prlbéznym zaznamem.

Oprava vad natérového systému
Plochy poskozené (mechanické poskozeni) a vady natéru opravit dle druhu poskozeni.

PFi poskozeném nebo vadném natéru az na zakladni kov (ocel) provést mistni ocisténi povrchu na
stupen Cistoty povrchu P St 3 nebo P Ma dle CSN EN 1SO 8501-2 s hladkym a pozvolnym prechodem do
neporuseného okolniho povlaku. Nasledné aplikovat opravny natérovy systém ve skladbé:



1. vrstva 2K EP, odstin Zluto-zelend, NDFT = 80 um (WFT = 140 um) antikorozni zakladni natér
na bazi Cisté epoxidové technologie s odolnosti proti vodé a zfedénym chemikaliim

e 2. vrstva 2K EP odstin Sedd, NDFT = 100 pum (WFT = 118 um) mezivrstvy natér na bazi Cisté
nizkomolekuldrni epoxidové technologie s odolnosti proti vodé a zifedénym chemikaliim
s objemovym obsahem pevnych ¢astic minimalné 85

e 3. vrstva 2K EP odstin bila, NDFT = 100 um (WFT = 118 um) mezivrstvy natér na bazi Cisté
nizkomolekuldrni epoxidové technologie, s odolnosti proti vodé a zfedénym chemikaliim
s objemovym obsahem pevnych ¢astic minimalné 85

e 4. vrstva 2K SILOXAN odstin modra RAL 5015, NDFT =100 um (WFT = 111 um), vrchni natér na
bazi siloxanové epoxidové technologie, s odolnosti proti usazovani necistot na povrchu,
odolnosti proti vodé a zifedénym chemikaliim, sobjemovym obsahem pevnych C¢astic
minimalné 90%

Povrchové poskozeni a vady opravit prebrousenim smirkem (napf. ¢. 100) s hladkym a pozvolnym
pfechodem do bezvadného okolniho natérového systému, pak doplnit natér na poZadovanou
mikronovou tloustku natérovymi hmotami dle specifikace.

S ohledem na dosaZeni uspokojivého vizudlniho vzhledu provedenych oprav vad natéru, bude
prednostné poufzito stfikani jednotlivych vrstev opravného natéru. V pfipadé nesplnéni této podminky
z ddvodu velikosti aplikované plochy nebo z dlvodu technologickych mozZnosti, bude aplikace
provedenad rucné Stétcem/valeckem, kdy posledni vrstva bude vidy aplikovana valeckem.

V prabéhu aplikace opravnych natérovych systém( dodrzovat klimatické podminky dané timto
technologickym postupem.

Hodnoceni natéru

Nepfipustnymi vadami natéru jsou poéry, puchyre, trhlinky, steceniny, vrasnéni, praskliny, zatfené
necistoty, vyrazné drsny povrch (suchy stfik), nedostateénd tloustka suchého natérového filmu.
Prekroceni max. DFT musi byt akceptovano dodavatelem/vyrobcem natérové hmoty.

Dokonceny natér bude celistvy a hladky. Pripadné drobné rozdily vzhledu jednotlivych natfenych ploch
zpUsobené rozdilnymi technologiemi nanaseni, pouZitim natérovych hmot rlznych vyrobnich 3arzi
nebo opravami vadnych ploch, nejsou vadou natéru, pokud je natér Cisty, ve stanovené tloustce a bez
nepfipustnych vad.

v Ve

Pozadavky na kontrolni zkousky a kontrolni méridla

e vizualni kontrola ¢istoty povrchu (CSN EN ISO 8501-1, rozhodujici je hodnoceni podle textu).
Vizualni kontrola bude provadéna na 100% plochy.

e nahodile mistné stanoveni prachu na povrchu pfipraveném pro natirani dle CSN EN ISO 8502-3
Metoda snimani samolepici paskou — pfipustny je stupen ¢. 2/2.

e méfeni vodou rozpustnych necistot na povrchu (soli) v souladu s normou CSN EN ISO 8502-6
a 9 — max. mnoistvi je stanoveno na 40 mg/m?2.



kontrola tloustky mokrého natérového filmu hfebenovymi mérkami

hodnoceni pfilnavosti natér( jen v pfipadé podezieni a piani zainteresovanych stran dle CSN EN
ISO 16276-1 odtrhova zkouska pfilnavosti nebo CSN EN ISO 16276-2 mfizkova zkouska/kFizovy fez.
Zkousku je nutné provadét pouze na fadné vytvrzeném natéru.

vizudlni hodnoceni celistvosti, barevné jednotnosti a vzhledu natér(. Vizualni kontrola bude
provadéna na 100% plochy.

méFeni tloustky suchého nétérového filmu dle CSN EN 1SO 2808. Nulova hodnota tloustkomérd
bude kalibrovana na hladké zkusebni desce (dle CSN EN I1SO 2808), mikronova hodnota bude
kalibrovana pomoci kalibrovanych etalon(l. Tato hodnota bude vyssi, nez je méfend hodnota.
Méreni bude provedeno na reprezentativnich plochach konstrukce v po¢tu min. 20 individudlnich
namérd na 50 m2. Neni akceptovatelnd individudlni tloustka suchého filmu nizsi nez 80 %
nominalni suché tloustky NDFT. Jednotlivé tloustky suchého natéru mezi 80 % NDFT a NDFT jsou
pfijatelné, pokud poclet téchto méreni je mensi nez 20 % poctu viech provedenych jednotlivych
méreni. Pokud jednotlivé méreni vykaze odchylku, provede se méreni mistni, které se stanovi ze 3
méreni na plose 1 cm2. Ostatni jednotlivé hodnoty jsou akceptovatelné, jestlize je celkovy primér
véech zméfenych hodnot rovny nebo vy3i, ne? je NDFT. Zadna z jednotlivych tlou$ték suchého
natéru nesmi byt vétsi nez predepsana maximalni tloustka suchého natéru. O skute¢ném pribéhu
dila budou vyhotoveny protokoly.

kontrola klimatickych podminek — kontrola klimatickych podminek bude provddéna pred
zahdjenim pripravy povrchu a ddle pak pred aplikaci natérového systému. Jednotlivé parametry
budou pravidelné monitorovany a zaznamendavany do natéracského deniku. Spravné vyhodnoceni
parametrd klimatickych podminek ma zasadni vliv na naslednou jakost natérového systému. V
pripadé, Ze klimatické podminky nejsou v souladu s ustanovenimi pro preduipravu povrchid a
naslednou aplikaci natéru neni mozno pfristoupit k provadéni operaci. Informace o této skutecnosti
pak budou zaznamenany do natéracského deniku a prace budou zastaveny do doby, kdy klimatické
podminky budou odpovidat poZadavkiim na provadéni operaci protikorozni ochrany.

Kontrolni méridla

Vihkomér — teplomér (méfici parametry: teplota vzduchu, teplota povrchu, relativni vihkost
vzduchu, teplota rosného bodu, odstup teploty povrchu od teploty rosného bodu)
Nedestruktivni méfici pfistroj pro méreni suché tloustky natéru

ISO komparator profilu povrchu — porovnavaci komparator (G) dle CSN EN 1SO 8503-1
Mé&Fici hfeben pro méFeni mokré tloustky natéru dle CSN EN 1SO 2808 — provedeni nerez

Kontrolni a zkusebni plan

Kontrolni plan bude vytvoren v rdmci interni kontroly kvality zhotovitele natéru.

Kontrolni plochy

Kontrolni plochy nejsou uréeny.



Denik protikorozni ochrany

O skutec¢ném provadéni by mél vést zhotovitel denik protikorozni ochrany. Za vedeni deniku zodpovida
zastupce zhotovitele.

Denik musi obsahovat zejména:

e identifika¢ni udaje dila (zakazka, dilo apod.)

e  datum, ¢as zahdjeni a ukonéeni operace, klimatické podminky pf¥i zhotovovani PKO
e  pouZité natérové hmoty — druh, Sarze, datum vyroby, pouzitelnost

e personalni obsazeni vykondvanych Cinnosti

e hodnoceni, méreni a uvolnéni k dalsi operaci

e vsSechny skuteCnosti, které mohou negativné ovlivnit pribéh a vysledek praci (nutna
fotodokumentace).

Zapisy do deniku protikorozni ochrany jsou dale opravnéni provadét urceni zastupci objednatele,
investora.

Skladovani natérovych hmot

Skladovani natérovych hmot bude provadéno v souladu s poZadavky vyrobce natérovych hmot (viz.
Technické udajové listy natérovych hmot) a CSN 65 0201. K aplikaci budou pouZivany pouze natérové
hmoty splnujici kritéria pro Ihdtu pouZitelnosti dle Technickych listli vyrobce.

Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci

Pracovnici budou sezndmeni s idajovymi a bezpecénostnimi listy pouzivanych natérovych hmot, redidel
a timto technologickym predpisem. Budou vybaveni odpovidajicimi osobnimi ochrannymi pomuUckami
i technickymi prostfedky pro provadéné Cinnosti pfi zhotovovani protikorozni ochrany OK — ochranné
prostifedky pro pracovni ¢innost otryskavani a aplikace natérd.

Zarucni podminky

Zaruky na jakost provedeni protikorozni ochrany po jejim dokonceni ¢ini 24 mésicl od data prevzeti dila
objednatelem. Na konci této doby nesmi natér vykazovat defekty dle CSN EN ISO 4628 — 1 + 5
presahujici stupen Ri 1 pro prokorodovani a stupen 0 pro puchyrkovani, trhlinky a odlupovani natéra.
Zaruka se nevztahuje na vady zplsobené neodbornymi opravami a Upravami bez védomi ruciteld,
nevhodnym cisténim pfi provadéni uadrzby (uZiti latek jako napfiklad koncentrovanych kyselin,
chemickych cinidel, louh(, rozpoustédel, ohné, a abrazivnich material(), Gcinky organismU a vegetace
nebo mechanickym poskozenim pfi uzivani a udrzbé. V ptipadé zjiSténi vad, odbératel vyzve dodavatele
k provedeni oprav a umozZni zastupci dodavatele kontrolu dotéenych ploch. Pro kontrolu i pripadné
opravy ucini tyto plochy dostupnymi.



Doporuceni pro udrzbu

Zakladnim obsahem udrzby natéru jsou:

a - pravidelné kontroly stavu natérd, dokladované protokolem o stavu natérd
b - pravidelné myti a ¢isténi vSech natfenych ploch c - véasné opravy
poskozenych a vadnych natérd

d - pravidelnd lokalni nebo celkova obnova natérového systému

Ad a) Pravidelné kontroly stavu natéru md provadét korozni specialista pravidelné cca kazdych 12
mésicl na zakladé objednavky provozovatele nadrzi. Vysledek uvede ve zpravé o stavu ploch, ktera
obsahuje: objekt, termin a predmét kontroly, druh a rozsah znecisténi natér(, stav a stupen poskozeni
a prokorodovani natért, podminky a doporucéeni pro zabezpeceni oprav natéra.

Rozsah podilu vadnych ploch se uvede v m? nebo v % celkové plochy natérd. Stuperi poskozeni nebo
prokorodovéni se hodnoti podle CSN EN 1SO 4628 -3.

Ad b) Pravidelné myti a ¢isténi natfenych ploch provadime ohratou (asi 60 °C) tlakovou vodou (zatizeni
typu WAP) bez nebo s pfidavkem vhodného detergentu podle typu a Urovné znecisténi. Intervaly
volime dle stupné znecisténi, nejméné vsak vidy pred pravidelnou kontrolou stavu natéru.

K cisténi a myti nesmi byt pouZity postupy a prostfedky zpUsobujici destrukci, nebo degradaci natér(
(ptidavat abrazivo, opalovat, pouzit kyseliny, alkdlie apod.).

Ad c) Mista s poskozenym nebo vadnym natérem, zjisténa pfi kontrole, opravuji odborné zpusobilé
firmy svymi pracovniky postupem uvedenym v technologickém predpise pro opravy natérového
systému nebo svym postupem schvalenym zadavatelem.

Ad d) Obnova natérl znamena odstranéni plivodniho a zhotoveni nového natérového systému na celé
plose (lokalni nebo celkové plose prvku nebo dilce). S ohledem na vzdalenéjsi ¢asovy horizont
zhotovovani obnovovacich natérd a na oCekavany vyvoj technologii i natérovych hmot a legislativy
bude Zadouci otazku obnovy natérl konzultovat u zhotovitele praci a dodavatele NH. Kompletni obnova
natérového systému musi byt provadéna na zakladé samostatného nové zpracovaného projektu PKO
(novych technologickych a kontrolnich postup() pfi vyuziti vSech novych poznatk( védy a techniky, v
rdmci platné legislativy v oblasti protikorozni ochrany OK.

Ochrana zivotniho prostredi, zachazeni s odpady a obaly

PFi provadéni protikorozni ochrany nesmi dojit k zneciSténi Zivotniho prostfedi. Zbytky natérovych
hmot, obaly od natérovych hmot, Stétce, valecky atd. by mély byt likvidovany jako odpad s ptislusSnym
zfetelem ke kategorii zdvadnosti na ekologické skladce.

Prilohy

Technické Gdajové listy natérovych hmot, bezpecnostni listy natérovych hmot.



