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T HEB300 E HEB300 Poznamky:
@ - " - o - T @ Obvodové stipy HEB 300 a stredové stipy stropu HEB160 sti umiestnené centricky k modulovym osiam.
| Stitové stlpy HEB160 su umiestnené excentricky k osiam 1 a 3.
\ hh=-0.400 Kotevna Uroven vSetkych stipov objektu strojovne je navrhnuta v rovnakej vyskovej trovni -0,400.
| 1850 Vsetky stlpy st kotvene klbovo. Navrhnuta technologia kotvenia do Zelezobet. pildtovych hlavic je pomocou dvojic
kotevnych skrutiek typu HILTI AM(8.8) M24, resp. M16, dizky 400 mm, v kombinacii s
‘ technoldgiou chemicky lepenych kotiev HILTI HIT HY-200. Rektifikaénii medzeru pod kotevnou platriou
S | S po zmontovani konstrukcie vyplnit podlievkou SIKAGROUT 212.
3 3 Podrobne rozkreslené detaily kotvenia a presné polohy kotiev su uvedené v detailoch na tomto vykrese.
Pevnostna trieda ocele tr. S 235 (11 373). Minimélna trieda pevnosti vSetkych skrutiek je 8.8.
| Viyrobna skupina ocelovych konstrukcii je EXC2, tolerancie podfa STN EN 1090-2.
hh=-0.400 | hh= -0.400 Povrchova ochrana naterovym systémom podfa STN EN ISO 12944, aplikovanym po dékladnom o€isteni,
HEB160 ! h . . e e . : oo
/ HEB160 odhrdzaveni a odmasteni. Konecna povrchova uprava je blizSie Specifikovana v projekte architektury.
@ , i j PoZiarny nater bude na vSetkych prvkov s minimalnou odolnostou 60 min, ak nie je v projekte PBS uvedené inak.
| Projekt pre realizaciu stavby nenahradza potrebu spracovania dielenskej dokumentacie navrhovanej
‘ 2750 K2 ‘ HEB160 37100 N b 0400 ocelovej nosnej konstrukcie, ktoru si je povinny v ramci predvyrobnej pripravy zabezpecit jej zhotovitel!
' Tuto je potrebné konzultovat' so statikom stavby a pred jej vyrobou si ju nechat nim aj schvalit!
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