Otézka €. 1: Ulohou zariadeni je z lepenkovych prirezov vo formatovacom stroji vytvorit hotovy kartén
rozneho formatu, tieto kartony naplnit vyrobkami- vreckd mrazenej zeleniny réznej hmotnosti,
rozmeru aobsahu v poZadovanom pocte do jedného karténu, naplneny kartén zalepit, oznadit
a posunut k paletovaciemu robotu. Aky format maju lepenkové prirezy ? Existuju Vykresy ? Su prirezy
nakupovanou polozkou alebo si ich obstaravatel vyraba sam ? Akym sp6sobom sa maju vkladat do
formatovacieho stroja ? Ma byt formatovaci stroj sucastou dodavky tohto VO ?

Odpoved: Prirez ( format ) z ktorého sa ma vyformovat kartdn je popisany hribkou lepenky 2,7 mm a
réznym rozmerom. Presny rozmer formatov je udany rozmerom uvedenych hotovych karténov, ktoré
po zlozeni prirezu ( bez odpadu ) ich vyformovanim vznikaju. Prirezy su nakupované od réznych
vyrobcov, od ktorych je moziné vyZiadat presny vykres jednotlivych prirezov réznych rozmerov.
Formatovacie stroje ( 2 ks ) s stcastou dodavky tohoto VO, tak ako je to popisané v bode 7.- vyrobky
prichddzaju z dvoch samostatnych linii a mo6Zu sa balit do karténov odlisnych rozmerov.

Otazka €. 2: Vyrobky s obsahom min. 1.000 g majid rozmer vx § x hr. min.: 260 mm x 250 mm x 50
mm. Tento vyrobok sa vklada do karténu d x § x vmin.: 380 mm x 250 mm x 235 mm po min.: 10
ks/1 krt. Vykon baliacej linky pri baleni tohto druhu vyrobku o hmotnosti min. 1.000 g je min. 30 ks az
45 ks za minutu. O aky typ baliacich zariadeni ide ? Ako z nich vychadzaju zabalené produkty ? Ako
daleko su od miesta balenia do karténov ? Ako sa tam prepravuju ?

Odpoved: Vyrobky st balené na vertikdlnych hadicovych baliacich strojoch, vynasané kratkym Sikmym
dopravnym pasom, prechadzaju detektorom kovov, odkial je uz mozny vstup vyrobku priamo do
kartonovacieho stroja.

Otazka ¢. 3: Po naplneni karténu pozadovanym poctom vreciek vyrobku musi déjst vhodnym a Setrnym
spésobom k zhutneniu vyrobkov v kartdne, ktoré bude napomahat bezpec¢nému uzatvoreniu karténu.
V akom prostredi maju pracovat zariadenia pri baleni vreciek do karténov (teplota, vihkost, prostredie,
agresivne latky ....) ? Aké zhutnenie je myslené ? Mechanické dotlacenie, zavibrovanim .... ?

Odpoved: Zariadenia Predmetu zakazky budu pracovat v chladiarenskom prostredi, teploty +5 az +10
° C, vlhkosti 60 % - 70 %, bez vyskytovania agresivnych latok v pracovnom prostredi. Vhodnym
zhutnenim vyrobkov sa mysli spésob, ktorym dojde k rovhomernému rozloZeniu produktu v karténe
napr. vibrovanim a Setrnym napr. slabé dotlacenie, aby sa vyrobky zmestili do karténu pred jeho
uzavretim, ale aby nedoslo k poskodeniu ( rozdrveniu ) suroviny v obale.

Otazka €. 4: V zaujme Setrenia nakladov na nakup zdvojenych zariadeni objedndvatel pristupi na
podmienku, Ze rozdielne vyrobky od dvoch baliacich strojov, avsak rovnakej hmotnosti budd vkladané
do karténov rovnakého rozmeru, aj ked's inym poctom kusov vreciek v jednom karténe. Tieto zabalené
kartény vsak musia byt jednoznaéne aneomylne oznadené tak, aby to na konci baliacej linky
paletizaény robot vedel rozlisit a ukladat ich na odlisné miesto, resp. v pripade poruchy robota to
vedela rozliSit aj fudska obsluha. Akym spdsobom maju byt zalepené a oznacené kartény ?

Odpoved: Kartény mozu byt zalepené bud vhodnym roztavenym lepidlom alebo lepiacou paskou Sirky
cca 50 mm, vhodnou na zalepenie karténovych krabic.

Otazka €. 5: Zabalené kartény musia prejst kontrolnym zariadenim, ktoré rozozna pocet vlozenych
vreciek podla predvoleného programu a v pripade zistenia chybného karténu s odliSnym obsahom nez
je uréeny tento kartén vyradi do uzamknutej schranky. Ma to byt kontrola od vahy alebo aj ina ? Je
pozadovana kontrola detekcie kovov ?



Odpoved: Vyrobky su balené na vertikalnych hadicovych baliacich strojoch, vynasané kratkym Sikmym
dopravnym pasom, prechadzaju detektorom kovov, odkial je uz mozny vstup vyrobku priamo do
kartonovacieho stroja. Kartony musia prejst kontrolnym zariadenim, ktoré rozozna pocet vlozenych
vreciek podla predvoleného programu (a teda aj hmotnosti) a v pripade zistenia chybného karténu s
odliSnym obsahom nez je urcéeny tento kartén vyradi do uzamknutej schranky.

Otazka ¢. 6: Doplriovanie EUR paliet do zadsobnika vykondva ruéne operator linky za pomoci
vysokozdvizného vozika, ich pocet musi byt kontrolovany snimaémi a signalizovany ich pripadny
nedostatok. Po naplneni palety preduréenym poctom plnych kartonov tuto paletu je potrebné
automaticky presunut na vystupny valéekovy dopravnik a presunut do automatickej ovinovacky, kde
dojde k zabalenie palety strech féliou. Zabalend paleta sa presunie vystupny dopravnik. Po naplneni
vystupného dopravniku zabalenymi paletami musi dostat operator signal na odvezenie plnych paliet.
Akad ma byt kapacita zasobnika zabalenych a prazdnych paliet ?

Odpoved: Kapacita zasobnika zabalenych paliet ma byt odpovedajica cca hodinovému vykonu
jednotlivych liniek, resp. priestorovym moznostiam, t j. napr 2 ks + 2 ks, kapacita zasobnika prazdnych
paliet odpovedajuca potrebam baliacich liniek a maximalnym priestorovym moznostiam napr. 5 ks + 5
ks.

Otazka ¢. 7: Vsetky zariadenia plniacej linky, ktoré prichadzaju do priameho styku s vyrobkom su
vyrobené z nerezovej ocele, ostatné ramy, konstrukcie, konzoly, krytovanie a komponenty paletiza¢nej
linky z konstrukénej ocele, do potravinarskej vyroby osetrené vhodnym ochrannym naterom. Vsetky
zariadenia sa dodaju vratane mechanického, elektrického a pneumatického projektu, Elektrickej
vyzbroje, rozvadzacov, SW riadiaceho systému a operacného systému. Kedy tu dochadza ku priamemu
styku s vyrobkom ked' vyrobky su uz zabalené vo vreckach ?

Odpoved: Pri spravnom a bezchybnom vkladani vreciek do kartonov by nemalo ddjst k priamemu styku
zariadeni s potravinou. Ak by napr. v pripade zle zataveného obalu alebo roztrhnutého obalu aj doslo,
tento vyrobok sa uz nepouZije, konci v odpade. Tu sa myslelo skér na ucinnejSiu sanitdciu zariadeni v
takychto pripadoch, typ v zdvode pouzivanych Cistiacich a dezinfekénych pripravkov, ako aj vseobecne
zavedenu vysoku uroven hygienickych predpisov v baliarni hotovych vyrobkov vo vyrobnom zavode.






