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1. VSEOBECNY POPIS

Projekt rieSi navrh zdravotechnickych instaldcii v pldanovanom objekte masovyroby, ktory bude
sucastou aredlu Masarykov dvor v lokalite Viglas- Pstrusa. Bol vypracovany na zéklade poZiadaviek investora
v stlade s platnymi normami a na zaklade stavebnych podkladov.

1.1 Potreba vody podla Vyhlasky Ministerstva Zivotného prostredia SR ¢. 684/2006 Z. z.:

a./ spotreba vody pre zamestnancov — 4 pracovnici

Priemerna denna spotrebavody Qp=n.g=4.120=360 I/den

Maximalna denna spotreba vody Qmax=Qp.k =360.1,6 =432 |/den

Maximalna hodinova spotreba vody Qh=1/24 .Qmax.k =1/24.432.2,1=37,8 I/hod =0,011/s
Roéna spotrebavody Qr=d.Qp =200.360 =72 m3/rok

b./ spotreba vody pre priemyselné ucely - Miestne potravinarske vyrobne spracovanie mésa — priloha ¢.
3 vyhl. C. 684/2006 MZP SR

Priemerna denna spotreba vody Qp =2 300 |/den

Maximalna denna spotreba vody Qmax=Qp .k =2300.1,3 =2990 I/den

Maximalna hodinova spotreba vody Qh=1/12.Qmax .k =1/12.2300. 1,3 =249 |I/hod =0,07 /s
Roc¢na spotrebavody Qr=d.Qp =200.2300 =460 m3/rok

2. VNUTORNY VODOVOD
Vnutorny vodovod bude v objekte zabezpecovat potrebu vody pre vietky fazy vyroby méasovyrobkov,
vratane hygienickych ucelov a poziarnej vody.

2.1 Privod vody do objektu

Zasobovanie objektu pitnou vodu je riesené z jestvujuceho vodovodného potrubia DN 50 (HD-PE
63x3,8) v dizke cca 36,5m od existujlicej vodomernej $achty do objektu méasovyroby. Na realizaciu rozvodov
boli pouzité tlakové rury z polyetylénu v tlakovej rade PN10, typ PE 100. Rury a tvarovky sa navzajom spajaju
tepelnym zvaranim- elektrotvarovkami.

2.2 Trasy vnutorného vodovodu

Hlavné trasy potrubi studenej, teplej vody a cirkulacie su vedené pod podlahou 1.NP, z ktorého su
navrhnuté odbocky k jednotlivym zariadeniam vyroby s poziadavkou na privod vody. Pred kazdy zariadovaci
predmet sa osadia uzatvaracie armatury pre potreby opravy, resp. vymeny. Privod studenej vody na 2.NP je
navrhnuty stupacim potrubim V1, leZaty rozvod pokracuje ztechnickej miestnosti pod stropom 2.NP
s odbockami k jednotlivym zariadovacim predmetom. Pripojovacie potrubia teplej a studenej vody su vedené
v obvodovych stendch a prieckach.

2.3 Ohriata pitna voda
Priprava teplej vody bude zabezpefovana centralne v technickej miestnosti na 2.NP prostrednictvom
zasobnikového monovalentného ohrievac¢a VIESSMANN Vitocell 100-V s objemom 950l. Pripojenie zasobnika
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na rozvody SV, TV acirkuldcie bude realizované so vsetkymi armatirami, ktoré su oznacené v schéme
zapojenia. Rozvody teplej vody budu v objekte zokruhované do cirkula¢ného rozvodu, tepld voda v tomto
okruhu pomocou obehového cerpadla GRUNDFOS ALPHA2 25-40 N 180 cirkuluje a udrZuje sa tak poZzadovana
teplota v rozvodoch. Do potrubia cirkuldcie sa vsadi regulacny ventil Herz Strémax 4017, DN20. Na potrubi
studenej vody pred zdsobnikovym ohrievaéom sa na strane studenej vody musia umiestnit armatury podla STN
06 0830:

- gulovy uzdver

- vypustaci uzaver

- filter

- spatny ventil

- poistny ventil DN20/R1 s otvaracim pretlakom p,=600kPa

- tlakomer s rozsahom 0-1MPa

2.4 Zariad'ovacie predmety

Zariadovacie predmety, vytokové armatury a odpadné ventily budi vybraté zaktualnej ponuky
jednotlivych vyrobcov (napr. JIKA, Laufen, Roca, Kludi).

Umyvadla, drez budld vybavené stojankovymi pakovymi zmieSavacimi batériami s pripojenim cez
rohové ventily. WC misy s uvaZované v prevedeni kombi s pripojenim na rohovy ventil. Sprchy bude vybavené
podlahovymi vpustami a zmieSavacimi nastennymi batériami. Pre vylevky sa pouZiju nastenné zmieSavacie
batérie. Vysku zapojenia zariadovacich predmetov je potrebné prispdsobit montovanému typu zariadovacieho
predmetu.

25 Voda na hasenie

V objekte boli, na zdklade projektu poziarnej ochrany, navrhnuté tri hadicové navijaky DN25/30.
Prietok kazdého hydrantu je minimalne 1,1 I/s. Dizka hadice vietkych zariadeni umoZfiuje viest protipoZiarny
zasah vo vSetkych priestoroch stavby.

Pripojovacie potrubie k navijaku bude z ocelovych ruar spajanych lisovanymi spojmi. Potrubie sa opatri
tepelnou izolaciou trubicami z lahéeného polyetylénu hriabky 20 mm, vzhladom na orosovanie potrubia.

2.6 Material potrubi

Na realizaciu vSetkych rozvodov vnutorného vodovodu boli navrhnuté ocelové potrubia Viega Sanpress
Inox. Jedna sa o tenkostenné, laserom zvarané rurky z uslachtilej ocele odolavajlcej korozii. Spajanie potrubi je
prostrednictvom spojov zalisovanych za studena. Pre spravnu funkciu vnitorného vodovodu je potrebné
zabezpedit vhodnu kvalitu vody, napr. osadenim filtrov a zm&k¢ovanim vody.

2.7 Izolacie potrubi

Potrubia teplej vody a cirkuldcie sa opatria tepelnou izolaciou z penovych trubic a pasov, ktorej hrabka
musi byt v sdlade s vyhl. ¢. 14/2016 Z.z a jej priloh:
- ocelové potrubia s vnitornym priemerom do 22mm vratane su izolované izoldciou min. hr. 20 mm
- ocelové potrubia s vnitornym priemerom nad 22 do 35mm vratane su izolované izolaciou min. hr. 30 mm
- ocelové potrubia s vnitornym priemerom 42mm vratane su izolované izolaciou min. hr. 40 mm
- ocelové potrubia s vnitornym priemerom 50mm vratane su izolované izolaciou min. hr. 50 mm

Pre potrubia instalované v prestupoch stien sa méze minimalna hribka izolacie zmensit o 50% celkovej
hrabky. Spoje izolacie budu prelepené. Potrubia v podlahach a pripojovacie potrubia studenej a teplej vody su
izolované izolaciou z penovych trubic s hr. steny 5mm.
2.8 Skusanie vnutorného vodovodu

Potrubie sa odskusa v dvoch fazach:

Tlakova skuska potrubia:




Odskusa sa potrubie bez tepelnych izolacii bez vytokovych a poistnych armatur. Potrubie sa naplni
zdravotne nezavadnou vodou pod tlakom min. 1,5-ndsobku maximalne dovoleného prevadzkového tlaku
(PMA). Na potrubi sa nesmie zistit Ziadny Unik vody.

Konecna tlakovd skuska:

Vykona sa po zaizolovani potrubia, osadeni armatur a ZP. Na potrubi sa nesmie zistit Ziadny Unik vody.
Vykonanie skusky treba zapisat do protokolu.

3. PRIPOJKA SPLASKOVEJ KANALIZACIE, ZUMPA
Navrhované rieSenie pozostdva z vybudovania kanalizacnej pripojky DN 200 (PP), ktora sa zausti do
beténovej Zumpy.

3.1 Pripojka splaskovej kanalizacie existujuca

Existujica pripojka zabezpeci bezproblémové gravitacné odvedenie splaskovych a precistenych
odpadovych vod z objektu do existujticej Zumpy. Celkova dizka pripojky DN 200 je cca 14m, vedend v spade
min. 2%. Na realizaciu pripojky boli pouZité PP potrubia.

Do existujucej splaskovej kanalizacie sa dopoji nova tukova kanalizacia, ktorej stcastou bude lapac
tukov umiestneny pred napojim tukovej kanalizacie do pripojky splaskovej kanalizacie.

3.2  Zumpa existujlca

Odvadzanie odpadovych vod je gravitacné priamo do existujucej betdnovej Zumpy s uzZitoCnym
objemom 40m*. Zumpa bola osadena tak, aby bol k nej pristup alebo prijazd pre fekélne vozidlo. Dno a steny
Zumpy sU vodotesné. Vstupny otvor Zumpy ma svetlost min. 600x600 mm aje zakryty liatinovym
vzduchotesnym poklopom. V dne Zumpy pod vstupnym otvorom je priehlben a sklon dna Zumpy k priehlbni je
min. 2%, aby sa mohol objem Zumpy lplne vycerpat. Pritokové potrubie odpadovej vody Usti pod alebo
v blizkosti vstupného otvoru tak, aby os potrubia smerovala mimo vstupného otvoru. Strop Zumpy je
v prevedeni pojazdnom osobnymi vozidlami do 3,5t.

4, KANALIZACIA
Vnutorna kanalizacia je navrhnutd ako delena, ktora bude z objektu odvadzat zvlast splaskové vody bez
obsahu skodlivin a zvlast zamastené vody z prevadzky mésovyroby.

4.1 Celkové mnoistvo odpadovych vod
Vypocet vychadza z vypoctu potreby vody v objekte.
a./ splaskova voda - zamestnanci — 4 pracovnici

Priemerné denné mnozstvo splaskovych véd: Qp =n.q=4. 120 =360 |/den

Maximalne denné mnoistvo splaskovych véd: Qmax=Qp . k =360.1,6 =432 |/deni

Maximalne hodinové mnozstvo splaskovych véd: Qh = 1/24 .Qmax . k =1/24.432.2,1=37,8 I/hod =0,01
I/s

Priemerné ro¢né mnozstvo splaskovych vod: Qr=d . Qp =200.360 =72 m3/rok

b./ splaskova voda - priemyselné Géely - Miestne potravinarske vyrobne spracovanie masa — priloha ¢.
3 vyhl. €. 684/2006 MZP SR

Priemerné denné mnozstvo splaskovych vod: Qp =2 300 |/den

Maximalne denné mnozstvo splaskovych véd: Qmax =Qp . k =2300. 1,3 =2990 |/den

Maximalne hodinové mnozZstvo splaskovych vod: Qh = 1/12 .Qmax . k =1/12.2300. 1,3 =249 |/hod =0,07
I/s

Priemerné roéné mnozstvo splaskovych vod: Qr=d.Qp =200.2300 =460 m3/rok



4.2 Splaskova kanalizacia

Pripojovacie potrubia od vsetkych zariadovacich predmetov na 2.NP budd zaustené do zvislych
odpadovych splaskovych potrubi a v zdkladoch dopojené na zvodové potrubia. Napojenie zariadovacich
predmetov na odpadovu kanalizaciu je potrubim vedenym v podlahe, v stenach a prieckach. Hlavné zvodové
potrubie vnutornej kanalizacie je vedené cez zdkladové konstrukcie v jednotnom spade 2% a ma dimenzie PVC
110 a PVC 125. VedlajSie zvodové potrubia maju dimenzie PVC 110 a PVC 125. V exteriéri je hlavné zvodové
potrubie DN150 (PP) dopojené do reviznej $achty Ss2, odkial st splaskové vody spolu s pregistenymi tukovymi
vodami odvadzané do Zumpy.

Splaskova kanalizacia bude vetrand pomocou vetracich hlavic, ktorymi sa ukoncia odpadové potrubia
nad strechou.

4.3 Tukova kanalizacia

Odpady od jednotlivych zariadeni vyroby su v zadkladoch dopojené na zvodové potrubia. Zvodové
potrubia tukovej kanalizacie budu vedené v spade min.2% v profile PP 110-200. V exteriéri je hlavné zvodové
potrubie DN200 (PP) dopojené cez reviznu $achtu Ss1 do lapaca tukov.

Vsetky odpady z Udiarne, vyrobne a rozrabky sa musia vzhladom na obsah Skodlivin najprv predcisit
a az nasledne vypustat do Zumpy. Na tento Ucel bol navrhnuty lapac tukov KLARTEC LT4 s menovitou velkostou
NS4 s max. prietokom 2,0l/s, ktory bude umiestneny v exteriéri. Voda do odlu¢ovaca nateka cez usmernovaciu
komoru do odlucovacieho priestoru, kde dojde k ukludneniu a ochladeniu vody, gravitatnému odltucéeniu tukov
na hladine a usadeniu nerozpustnych latok v kalovom priestore. Predcistena voda dalej preteka pod nornou
stenou do odtokovej komory a nasledne do kanalizacie. Poklop lapaca je ocelovy pozinkovany a vodotesny pre
beténova vypli. Po precisteni si odpadové vody dalej odvadzané spolocne so splaskovymi vodami
z hygienickych zariadeni do betonovej Zumpy.

Zakladné parametre lapaca tukov LT4

e max. prietok: Q=2,4l/s
objem: V=2,0m?

o velkostv NS: 4

e vonkajsi priemer: D=1630mm
e vyska: V=1500mm

e pripojovacie hrdla: DN200mm

4.4 Material vnitornej kanalizacie

Rozvody vnutornej kanalizacie budu vyhotovené plastovym systémom HT, ktory je uréeny pre
pripojovacie, odpadové, vetracie a dazdové potrubia gravitacnej kanalizacie. Odpadové potrubia su vyrobené
s polypropylénu, odolavajicemu vysokym teplotdm. Rury a tvarovky su spajané nasuvnymi hrdlami, ktorych
tesné spojenie s rovnymi koncami rar zaistuju tesniace krazky. Jednotlivé rary a tvarovky su vidy na jednom
konci opatrené hrdlom stesniacim krdzkom. Zvy$né rury bez hrdiel je mozné spojovat pomocou presuviek
a spojok dvojhrdlych.

Gravitacné potrubia splaskovej kanalizacie vedenej v zemi su navrhnuté z hrdlovych kanaliza¢nych
potrubi KG PVC SN4 hladkych, plnostennych s integrovanym gumovym tesnenim. Gravitacné potrubia tukovej
kanalizacie vedenej v zemi je navrhnuté z kanalizacnych potrubi KG 2000 PP SN10 plnostennych s
integrovanym gumovym tesnenim. Spoje potrubia su rieSené pomocou hrdlovych tvaroviek s kruhovymi
tesneniami z gumy.



4.5 Skusanie kanalizacie
Pred uvedenim systému do prevadzky sa musia previest skisky tesnosti podla platnych noriem.
Skdsanie podla STN 73 6760
Skuska vodotesnosti zvodového potrubia:

Zvodové potrubie sa odskusa vodou bez mechanickych necistot pod tlakom min. 3kPa a max. 50 kPa.
Skugka trva hodinu. Unik vody nesmie presiahnut 0,5 na 10 m? vnitornej plochy potrubia.
Skuska plynotesnosti:

Moze sa previest aj po osadeni ZP a napusteni zapachovych uzavierok vodou. Robi sa nejedovatym,
nevybusnym, nehorlavym plynom, odorizovanym, alebo farebnym plynom pod tlakom 0,4 kPa. Skuska
vyhovuje, ak po€as 30 minut v objekte nie je citit alebo vidiet pritomnost plynu.

5. DAZDOVA KANALIZACIA

MnoiZstva ani spésob odvddzania dazdovych vod zo strechy objektu sa oproti sucasnému stavu
nemeni.
6. BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVIA PRI PRACI

Montaz kanalizacie a vodovodu mozu vykonavat len pracovnici odborne zaskoleni. Po¢as montaze sa
musia dodrziavat zdsady ochrany Zivota a zdravia pracovnikov a bezpecénosti pri praci v sulade s prislusnymi
normami a predpismi.

7. POUZITE NORMY

Projekt zdravotechnickej ¢asti bol vypracovany na zaklade vykresovej dokumentdcie stavebnej Casti v
zmysle platnych noriem a predpisov. Projektovi dokumentaciu je potrebné posudzovat v zmysle:
STN 73 6655 Vypocet vnutornych vodovodov
STN 73 6660 Vnutorné vodovody
STN EN 806-1: 2003, Zmena A1l: 2003 Technické podmienky na zhotovovanie vodovodnych potrubi na pitnu
vodu vo vnutri budov. Cast 1: Vieobecne
STN EN 806-2: 2005 Technické podmienky na zhotovovanie vodovodnych potrubi vo vnutri budov. Cast 2:
Navrhovanie
STN EN 806-3: 2007 Technické podmienky na zhotovovanie vodovodnych potrubi vo vnutri budov. Cast 3:
Dimenzovanie potrubia- zjednodusena metdda
STN EN 806-4: 2010 Technické podmienky na zhotovovanie vodovodnych potrubi vo vnutri budov. Cast 4:
Montaz
STN EN 806-5 Technické podmienky na zhotovovanie vodovodnych potrubi vo vnutri budov. Cast 5: Prevadzka
a udrzba
STN EN 476: 2011 VSeobecné poziadavky na sucasti pouZivané na kanalizacné potrubia a stoky
STN EN 12056-1: 2002 Gravitaéné kanalizaéné systémy vnutri budov. Cast 1: Vieobecné a funkéné poziadavky
STN EN 12056-2: 2002 Gravitaéné kanaliza¢né systémy vnutri budov. Cast 2: Potrubia pre splaskové odpadové
vody. Navrhovanie a vypocet
STN EN 12056-3: 2002 Gravitaéné kanalizaéné systémy vnutri budov. Cast 3: Odvodnenie striech. Navrhovanie
a vypocet
STN EN 12056-4: 2002 Gravitaéné kanalizaéné systémy vnutri budov. Cast 4: Cerpacie stanice odpadovych véd.
Navrhovanie a vypocet
STN EN 12056-5: 2002 Gravita¢né kanaliza¢né systémy vnutri budov. Cast 5: Instalacia a skuanie, pokyny na
prevadzku, udrzbu a pouzitie

V Prievidzi, januar 2024 Viypracoval: Ing. Sovcovd



