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Spiro

potrubia a tvarovky systemov vzduchotechniky

Element je vyrobca vzduchotechnickéno SPIRC potrubia a tvaroviek na spickove| technalogii.
kruhowé SPIRD potruble oproti hranatému systému je najekonomickeiSia alternativa z hfadiska
nakladov na instalaciu, nizsiu potrebu energii z hfadiska prodenia vzduchuy, mensie oniky a straty,
mensi obved izoldcie, niZzsia hmetnost, niZs tlakowy spad a vyssia tlakova odolnest...
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SR - spiro rdra SPNR - prechodka nesymetricka SPSR - prechodka symetricks
na raru/tvarovku na raru/tvarovku
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SNRA45 - nadstavec rurovy 45° SNR90 - nadstavec rirovy 90°  STNRS/N - T kus s nadstavec
rurovym ne/symetrickym
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STNR45 - T kus STNR90 - T kus o
s nadstaveom rirovym 45° s nadstavcom rdrovym 90° SZV - zakonéenie
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SKNRS90 - krizovy kus SNA45 - nohavicovy kus 45° 55 - strieska
s nadstavcom symetrickym 90°
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SZ - zaslepka na spiro SSR - spojka na spiro SST - spojka na tvarovku
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ELEMENT - priemery rir od @ B0 mm do @ 1400 mm

)} potrubie a tvarovky sO wrabane v prevedeni
podla norigm STN EN 1505 a 3TN EN 1506 v rozmero-
vej rade od DN 80 do DN 1400mm. Rovné riry &

sa vyrabaju na automaticke] linke spiralovym vinutim
pozinkovanej pasky hrabky od 0,50 do 1,0mm z mate-
ridlu DX51D+Z275MAC. Wrobny program zahiia kom-
pletné rozmerove rady tvaroviek

O i 3 44} objednavacie
SKED - kolenao &0 pozinkovaného max. 1,0 mm ,l
lakoplastovaného max. 0,7 mm kﬂdy

hlinikového max. 1,0 mm SPIRO - vjrobl
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medengho max. 1,0 mm
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Prechodia symetrickd na rini
ﬁ roz m e r y Frechodka nesymetricka na nim
Prechodka symeincka na Waryku
- : Frechodka nesymetricks na tvanovkiu
Q.5pre @80 -1 180 mm Hadstavas rirovy 45°
06pre @200 -0 500mm
O8pre @550 -0 1000 mm
10pre @ 1000 -@ 1200 mm
1,25 pre @ 1200 - @ 1400 mm

Madstavee rrovy 80°

SK45 - koleno 457 Madstavec rirovy Symetrchy

MBdsiaven Furovy nesymetncky

T kus 5 nadstaom rrmgm 45

T kus & nadstascom riravym 90°

Kezowy kus 5 nadstaicom rirovym 902

min. 500 mm a max. 5000 mm slstEvmom rurovy Symetticky
dstatom riravymm rsymeticky

: Kridowy kus 8 nadstavcom symetrckym 90°

Tvarovky dodavame v segmentovon RIS

falocovanom prevedeni. Spofka na spEmn

SK30 - koleng 30° Lashepka na spim

Snira zakoncenie
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SYSTEMY VZDUCHOTECHNIKY

ELEMENT, s.r.0. tel.: +421 41 500 62 33
F.0. Hviezdoslava 68 +421 41 500 62 34
010 01 Zilina fax: +421 41 7233181
Slovenzka Republika  e-malk element@element.sk

Infolinka od 7:00 do 15:30 - 041 50062 35  Poznate vyhody spiro potrubi?
ELEMENT, =.r.0. je slovensky vyrobea,

drZitel certifikdtu systému manaZérstva m lhl) 0,75 n = hg
kvality EN IS0 9001:2000

ELEMENT, s.r.o. je Vas spalahlivy ‘ —

obchodny partner. ﬂ

Nakupom slovenskych wrobkov
podporujete Slovensko.”

Mizile straty netesnosti f -

Tesime sa na spolupracu.
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Kratsla doba montaie

Timin.}
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100 140 1.e0 2.16 2.BB
125 1,72 2.25 2,70 3,60

1560 2,08 2,70 a4 432 b0

175 2.0 a,15 3,78 £ 0d 40
180 245 3.20 3,84 E.12 6,55 1,52

200 3,60 4,32 b, 16 T.28 847

225 4.00 4,80 640 8,14 10,08 Mensla spotreba lzolacle, mensla plocha
250 4 55 F A6 T.28 0,98 11,43

270 4 85 F,82 L K7 1200 L= TEE L
280 5,00 6,00 &00 10,159 1277

200 535 642 &5 10092 1346 . *
J1h 565 6, 55 8.ERB 11.28 13.89 =

330 580 708 844 1201 1479 a i .
a50 f,25 7.50 10,00 12,76 15,71 '

AR0 .80 & 16 10,88 13,53 17,09

300 7.00 8,40 1120 14,13 17,48

400 .15 8.54 11.44 14,57 17.93

420 7,50 8,00 12.00 15,28 1882

440 7.85 .47 1256 16,02 19,72

450 E.05 0,66 1% 88 639 7018

d60 525 a.a0 13.20 16,75 3052

480 B.G0 10,32 13. 76 1748 21,52

a0 B85 10,74 14,32 18,21 7242

520 11.16 14,88 18,93 2o

540 11,58 15,44 {0Es 4.9

550 11,582 1576 2003 66

B0 12.00 16,00 2039 2511

580 1248 16,64 21,12 26,01

il {290 1720 B 2801

B50 [2oE  1EAd 6 o4

7aa 15068 2008 2549 3138

750 16,08 2144 #7131 33,63

200 17,16 2285 i3 58T

8250 15.24 b J096 38,12

ona {932 9576 d278 4035

050 Jo40 2720 3460 426D

1000 148 ZEARA 3842 A4.84

1100 31,52 Al 06 19, 32

120 34,40 43,70 53.80

1250 4553 56,04

1300 F e L

1350 40,17 G063

1400 50,949 G278
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