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Priloha ¢. 1

Opis predmetu zakazky

»Servis, diagnostika, opravy ru¢nych uzatvaracich armatur, poistnych ventilov a odvadzacov
kondenzatu“

Predmetom zakazky je vykonavanie oprdv uzatvaracich armatudr, poistnych ventiloy,
odvadzacov kondenzatu a filtrov na kotloch K1 a K2 v kotolni, na chemickej Uprave vody (dalej
len ,,CHUV*), na vdkuovom systéme, v strojovni turbogeneratora a v exteriéri arealu zavodu.

Tato oprava sa vykondva pravidelne kazdy rok pocas planovanej odstavky technologickych
celkov Zariadenia energetického vyuZitia odpadu (dalej len ,ZEVO“) z dovodu, aby sa odstranili
netesnosti na ventiloch a v pripade potreby sa vykonala vymena velmi netesnych
a neopravitelnych ventilov. Uvedenu opravu je mozné vykonat vylucne len pocas odstavok
ZEVO.

Termin odstavky v roku 2024: 19.5.2024 - 21.6.2024

Presny harmonogram dodd objedndvatel zhotovitelovi najneskér 30 dni pred zaciatkom
odstavky.

Zhotovitel je povinny zrealizovat vSetky poZadované prace v uvedenych terminoch s ohladom
na vykon ostatnych odstavkovych prac OLO a.s., resp. podla objedndvatelom vopred dodaného
harmonogramu prac.

Opravy sa budu vykonavat podla narocnosti bud' v priestoroch objedndavatela a v pripade
vacsich oprav v priestoroch zhotovitela.

Lehota na zabezpecenie servisu / opravy je uvedena v zmluve.

DemontdZ a montdz armatur, odvadzacov kondenzatu a filtrov zabezpedi zhotovitel'.
Demontdz a montaz poistnych ventilov zabezpeci objedndvatel.

Prepravu armatur na opravu k zhotovitelovi a spat na miesto montaze do zavodu ZEVO si
zabezpecluje zhotovitel vo vlastnej rézii.

Supis prac, popis technolégie opravy

PoZadované maximalne prace na armaturach budu v rozsahu:
Uzatvaracie armatury prirubové a navarovacie:

» Demontaz armatur.

Ocistenie prirub armatur od starého tesnenia.

Rozobratie armatur.

Cistenie jednotlivych dielov armatur.

Zhodnotenie technického stavu jednotlivych dielov, kontrola miery poskodenia,

urcenie spOsobu opravy poskodenych dielov.

» Oprava poskodenych dielov vykonavané na obrdbacich strojoch sustruzenim,
brasenim.
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Oprava tesniacich ploch kuZzelky a sedla armatur pri hrubom poskodeni (sustruzenim,
brusenie a lapovanie).

Lapovanie tesniacich ploch kuZelky a sedla armatur na pozadovanu kvalitu.

Vymena starych tesneni na deliacej rovine armatur a vymena upchavky.

Poskladanie jednotlivych dielov armatdury.

Tlakova skuska opravenej armatury. Kontrola tesnosti tesniacich ploch a upchavky
armatury. Oprava pripadnych netesnosti.

Povrchova Uprava armatur.

Spatnd montdz armatur s novym tesnenim.

Prace na navarovacich armaturach su v rozsahu ako pri prirubovych armaturach s tym
rozdielom, Ze oprava zvrSku armatur bude vykonavana v priestoroch zhotovitela a prace na
telese budu vykonavane v priestoroch objednavatela.

Poistné ventily:
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Poistny ventil bude rozobrany na jednotlivé diely.

Cistenie jednotlivych dielov poistného ventilu.

Kontrola technického stavu a miery posSkodenia jednotlivych dielov,

Pri oprave hrubého poskodenia jednotlivych dielov - sustruzenie a brusenie.

Kontrola tesniacich ploch kuzelky a sedla poistného ventilu. Pri hrubom poskodeni
tesniacich ploch - oprava sustruzenim, briasenim.

Lapovanie tesniacich ploch kuZelky a sedla armatur na pozadovanu kvalitu.
Poskladanie poistného ventilu, doplnenie tesniaceho materiadlu a natlakovanie.
Pri tlakovej skiSke nastavenie poZzadovaného otvaracieho pretlaku.

Vykonanie povrchovej Upravy poistného ventilu.

Ku kazdému nastavenému poistnému ventilu dodavatel vystavi protokol o tlakovej skiske a
nastaveni otvdaracieho pretlaku.

Obhliadka pre uchadzacov je umozZnena a odporucana!

Specifikicia armatur, poistnych ventilov, odvadzacov kondenzatu a filtrov:




1. Uzatvaracie armatury na vzorkovaci pary 200AE 21.2 DN15 PN100 — umiestnenie: 9.
poschodie
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3. Poistné ventily PV LESER 4577 DN50 PN160 — umiestnenie: 9. poschodie

Uzatvaracie armatury na vodoznaku 200AE 21.2 DN25 PN100 — umiestnenie: 8.
poschodie




5. Uzatvaracie armatury vstupné do 40 bar rozdelovaca z K1 a K2 DN150 PN160 —
umiestnenie: 8. poschodie

Vnutro armatury:




6. Uzatvaracie armattry na bypasse vstupu do 40 bar rozdelovaca z K1 a K2 DN15
PN100 — umiestnenie: 8. poschodie
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7. Uzatvaracia armatura vystupna z 40 bar rozdelovaca do 19 bar rozdelovaca DN250
PN160 — umiestnenie: 8. poschodie




8. Uzatvaracia armatura na bypasse vystupu z40 bar rozdelovaca do 19 bar
rozdelova¢a DN25 PN100 — umiestnenie: 8. poschodie

9. Uzatvaracie armatury na 40 bar rozdelovaci V46 121 3100 DN25 PN100 -
umiestnenie: 8. poschodie




10. Odvadzace kondenzatu na 40 bar rozdel'ovaci CNU 117 540 DN25 — umiestnenie: 8.
poschodie
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12. Uzatvaracie armatury na napdjacej hlave 738 DN80 PN73 130°C — umiestnenie: 4.
poschodie

13. Uzatvaracie armatury na napajacej hlave V30 121 5100 DN50 PN100 — umiestnenie:
4. poschodie
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14. Uzatvaracia armatura na napajacej hlave V46 121 3250 DN40 PN250 — umiestnenie:
4. poschodie
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15. Uzatvaracia armatura na napajacej hlave V46 121 4100 DN25 PN100 — umiestnenie:
4. poschodie

.




16. Uzatvaracie armatury na zastreku do kotlov 200AE 21.2 DN25 PN100 — umiestnenie:
4. poschodie
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17. Filtre navarovacie na zastreku do kotlov SF25-5A/S DN25 (vycistenie sitka,
pretesnenie zaslepovacej priruby) — umiestnenie: 4. poschodie




18. Odvodnovacie armatury —voda 200AE 21.2 DN25 PN160 — umiestnenie: 4. poschodie

SN

—_sz—




20. Odvodinovacie armatury hlavné — para-voda DN50 PN100 - umiestnenie: 4.
poschodie

21. Poistny ventil na napdjacej nadrzi P57 217 540 DN80 PN40 — umiestnenie: 3.
poschodie
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22. Poistny ventil pri napdjacej nadrzi P57 217 540 DN65 PN40 — umiestnenie: 3.
poschodie

23. Poistny ventil na vzdusniku P16 217 616 DN50 PN16 — umiestnenie: 3. poschodie




24. Uzatvaracie armatury napajacej nadrze D71 117 616 DN150 PN16 — umiestnenie: 3.
poschodie

25. Odvodnovacia armatura napajacej nadrze DN100 PN100 — umiestnenie: 2. poschodie




26. Odluhovacie armatury 200AE 21.2 N25 PN100 — umiestnenie: 2. poschodie




28. Uzatvaracie armatury na vypuste bubna s pohonom AUMA DN40 PN100 -
umiestnenie: 2. poschodie

29. Uzatvaracie armatury na vypuste bubna 810-SWA105N DN40 136bar — umiestnenie:
2. poschodie
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200AE 21.2 DN25 PN100 — umiestnenie: 1. poschodie
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30. Odkal'ovac

umiestnenie: 1. poschodie

hlavné 200AE 21.2 DN50 PN100 —

tary

ovacie arma

31. Odkal’




32. Uzatvaracie armatury na ohreve primarneho vzduchu V30 111 540 DN50 P40 -
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umiestnenie: 1. poschodie
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33. UzatvaraC|e armatury na ohreve prlmarneho vzduchu V30 121 540 DN15 PN40 -
umiestnenie: 1. poschodie

.S




34. Odkalovacie armatury na ohreve primarneho vzduchu Z15 111 540 DN50 PN40 —
umiestnenie: 1. poschodie

35. Odvadzace kondenzatu na ohreve primarneho vzduchu CNU 117 540 DN50 PN40 -
umiestnenie: 1. poschodie




36. Poistny ventil na 19bar rozdelovaci pary ¢.1 P51217540.11 DN150 PN40 -
umiestnenie: 1. poschodie

37. Uzatvaracie armatury na 19bar rozdelovaci pary €.1 V46 121 3100 DN25 PN100 —
umiestnenie: 1. poschodie




38. Uzatvaracia armatura na 19bar rozdelovaci pary €.1 do ohrevu primarneho vzduchu
V30 121 540 DN50 PN100 — umiestnenie: 1. poschodie

39. Uzatvaracia armatura na 19bar rozdelovaci pary ¢.1 do napajacej nadrze DN80 PN40
— umiestnenie: 1. poschodie




40. Odvadzace kondenzatu na 19bar rozdelovaci pary ¢.1 CNU 117 540 DN25 -
umiestnenie: 1. poschodie

41. Uzatvaracie armatiry na 19bar rozdelovadi ¢.2 V30 111 540/440 DN25 PN40 -
umiestnenie: 1. poschodie K3




42. Uzatvaracia armatura na 19bar rozdelovaci ¢.2 V46 31 214 DN15 PN40 — umiestnenie:
1. poschodie K3

43, Uzatvaracia armatura na 19bar rozdelovaci ¢.2 422643 DN250 PN40 — umiestnenie:
1. poschodie K3
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44, Uzatvaracia armatira na 19bar rozdelovadi ¢.2 V30111 540
umiestnenie: 1. poschodie K3
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45, Uzatvaracia armatura na 19bar rozdelovaci ¢.2 S38 111 540 DN100 PN40 -
umiestnenie: 1. poschodie K3
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46. Odvadzac kondenzatu na 19bar rozdelovaci ¢.2 FT14-10 DN25 PN40 — umiestnenie:
1. poschodie K3

47. Odvadzac kondenzatu na 19bar rozdelovaci €.2 215 117 50 DN25 PN40 — umiestnenie:
1. poschodie K3




48. Odvadzace kondenzatu na 19bar rozdelovaci ¢.2 GS-C25 DN25 PN40 — umiestnenie:
1. poschodie K3

5

49. Poistny ventil na technoldgii KVET J$1049/SA395 DN100 PN40 — umiestnenie: 2.
poschodie K3




50. Poistny ventil vzdusnika na CHUV P16 217 616 DN25 PN16 — umiestnenie: Om CHUV
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51. Poistné ventily vzdusnikov na CHUV P15 217 616 DN50 PN16 — umiestnenie: Om
CHUV




52. Uzatvaracie armatury pary TG DN150 PN160 — umiestnenie: strojoviia TG




53. Uzatvaracie armatury na bypasse vstupu pary do turbiny DN15 PN100 — umiestnenie:
strojovia TG

54. Poistné ventily na vzdusnikoch pri textilnych filtroch DN50 PN16 — umiestnenie:
vonkajsi aredl zavodu




55. Poistny ventil na vzdusniku pri sile vapna 00 126 99 DN25 PN16 — umiestnenie:
vonkajsi aredl zavodu

56. Redukény ventil R12 117 616 DN100 PN16 — umiestnenie: dielfia Udrzby (nie je nutna
demontaz ani montaz, ventil zostane v dielni)




57. Poistny ventil 4577 6325 11 03 DN50 PN160 — umiestnenie: dielfia udrzby

Zarucna doba

Zarucna doba na dielo (vratane dodanych nahradnych dielov a materialu) je v trvani dvanast
(12) mesiacov. Zaru¢na doba zacina plynut odo dria prevzatia diela alebo jeho prislusnej ¢asti
zo strany objedndvatela.

V pripade, ak kedykolvek pocas trvania zdrucnej doby vzniknu na diele vady, je zhotovitel
povinny ich odstranit na vlastné naklady a vo vlastnom mene.

Zhotovitel sa zavazuje vykonat diagnostiku pripadnej nepredvidanej poruchy alebo havarie
predmetu zmluvy do dvadsiatich Styroch (24) hodin (a to aj v diioch pracovného volna a v
drioch pracovného pokoja) od nahldsenia poruchy objednavatelom a poruchy odstranit
v nasledujucom termine:

- do piatich (5) pracovnych dni, alebo v ¢o najkratSom technicky moznom case dohodnutom
pisomne zmluvnymi stranami, ak je mozné armaturu pocas riadnej prevadzky zdemontovat,

- pocas mimoriadnej odstavky technologickych celkov, ak by bola ohrozena prevadzka
a vyroba el. energie, o ktorej bude zhotovitel informovany min. 3 pracovné dni,

- pocas nasledujucej technologickej odstavky,



