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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z realizacjg fasad przedsiewziecia budowlanego o nazwie:

Budowa kompleksu sportowego w Piekarach Slaskich. Basen ze spa i strefg fitness, hali sportowej ze strzelnicg sportowa i
garazem podziemnym, wraz z zagospodarowaniem terenu oraz niezbedng infrastrukturg techniczng podziemng i naziemna.
Inwestycja zlokalizowana bedzie miedzy ulicami Solidarnosci, Prymasa Stefana Wyszynskiego, przy Rondzie Kopalni
Andaluzja w Piekarach Slaskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy na
wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1.

Niniejsze opracowanie specyfikuje podstawowe wymagania projektowe, warunki realizacji i standardy. Definiuje gtowne
projektowane parametry materiatéw i rozwigzan, ktére muszg by¢ zweryfikowane i dobrane doktadnie wg wymagan
specyfikacji i wybranej technologii, sposobu wykonania, produkcji, zastosowanego materiatu, etc.

Szczegdty konstrukcji nalezy wykonac i zamontowac odpowiednio do ich funkcji nawet wowczas, gdy w tek$cie opracowania
i w dokumentacji rysunkowej nie zostaty wyraznie wymienione.

Opis odnosi sie do systemu profili, szkta i oktadzin w sposéb neutralny, jednakze muszg zosta¢ spetnione wymagania opisu
robot oraz techniczne parametry podane w uwagach technicznych, dotyczace koloru szkta i widocznych szerokosci profili.
Wszelkie zatozone prace i rozwigzania systemowe mogg by¢ realizowane jedynie na podstawie dokumentacji warsztatowej
wykonanej, wydanej i zaakceptowanej na podstawie zasad i wymagan zdefiniowanych w niniejszej specyfikacji techniczne;
oraz spotkan, ustalen i decyzji roboczych.

Wszelkie czynno$ci, stosowane systemy, materiaty, rozwigzania, etc. muszg by¢ zgodne z wymaganiami okre$lonymi w
niniejszym opracowaniu.

Wszystkie elementy widoczne muszg by¢ przedstawione Architektowi i Inwestorowi do akceptacji oraz zosta¢ przedstawione
i zaakceptowane na elementach wzorcowych.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okre$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
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1.4. Zakres robot objetych STWIORB

Specyfikacja dotyczy ETAPU A — Budynek basenu.

ETAP A - budynek basenu
ETAP B - budynek spa, sitowni i strefy fitness
ETAP C - budynek hali sportowe;

Przedmiotem opracowania jest Projekt Wykonawczy elewacii dla nastepujacych typéw elewacii:

Sx - elewacja wentylowana w oktadzinie z ptyt betonowych w technologii GRC

Fx - systemowa, aluminiowa fasada stupowo-ryglowa, w petni przeszklona

Ox - systemowe, aluminiowe okna z przeszkleniem

Zx - zewngtrzne zadaszenia na konstrukcji stalowej, w obudowie z betonowych ptyt w technologii GRC
DSx - systemowe, stalowe drzwi zewnetrzne

DAXx - systemowe, aluminiowe drzwi zewnetrzne

SUx - zewnetrzna, wentylowana podsufitka w formie paneli aluminiowych

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.
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2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdine”
pkt. 2 STWIORB

2.2, Stal

Wszystkie dostarczane elementy stalowe musza mie¢ jako$¢ odpowiadajaca przepisom polskim. Wykonawca winien na
zadanie przedtozy¢ odpowiednie atesty jako$ci dostawy, Swiadectwa kontroli jakoSci.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Profile stalowe o grubosci powyzej 2,5 mm, nalezy oczy$ci¢ z nalotu, odrdzewi¢ i doktadnie odttuci¢. Nalezy je ocynkowaé
ogniowo, warto$¢ minimalnej miejscowej grubo$ci warstwy nie moze by¢ mniejszy niz 80im.

Wszystkie potaczenia elementéw konstrukcji montowanych na budowie nalezy wykona¢ jako skrecane. Wszystkie elementy
ocynkowane muszg mie¢ jednorodng warstwe ocynku, barwe i strukture wygladu. Niedopuszczalne sa jakiekolwiek ,zacieki”,
wirgcenia, zgrubienia itp. Zabronione jest podczas montazu spawanie i wykonywanie otworéw w elementach stalowych
ocynkowanych.

Elementy konstrukcji ze stali o grubo$ci ponizej 2,5 mm mogg by¢ wykonane z blachy stalowej galwanizowanej lub
ocynkowanej na zimno. Niezbedne ksztattowniki moga zosta¢ wykonane przez dostawce metodq zaginania lub walcowania
na zimno.

Nalezy uwazaé, aby wszystkie otwory technologiczne do cynkowania, w szczeg6lnosci w zamknigtych profilach stalowych,
umieszczone byly w migjscach niewidocznych po zakonczeniu cato$ci elewacii.

Grubo$¢ powtoki cynkowej wg PN-EN-ISO 1461. Jako rozwigzanie zabezpieczenia antykorozyjnego dopuszcza si¢ powtoki
cynkowo-magnezowe.

Stal nierdzewna

Elementy ze stali nierdzewnej nalezy sprefabrykowaC w warunkach warsztatowych (warsztaty przygotowane do obrdbki stali
nierdzewnej) i dostarczy¢ na budowe do montazu. Wszystkie spoiny nalezy doktadnie zeszlifowa¢, powierzchnie i narozniki
muszg by¢ gtadkie.

Wszystkie elementy widoczne (wykoniczeniowe) ze stali nierdzewnej muszg by¢ zabezpieczone przed zabrudzeniami i
zniszczeniem za pomocg folii ochronnej. Przerabianie elementéw dostarczonych z warsztatu po przez cigcie, wiercenie oraz
spawanie na budowie jest zabronione.

Do wykonywania elementow ze stali nierdzewnej umieszczonych od wewnatrz nalezy stosowaé stale odporne na korozje,
austenityczne z grupy 1.43. wg PN-EN 10088; dostosowujac typ stopu do konkretnej funkgji: taczniki, sruby, konstrukcje
spawane nosne, elementy wykoriczeniowe itd.

Do wykonywania elementéw ze stali nierdzewnej umieszczonych na zewnatrz nalezy stosowac stale odporne na korozje,
austenityczne z dodatkiem molibdenu z grupy 1.44. i 1.45. wg PN-EN 10088; dostosowujgc typ stopu do konkretnej funkgji:
taczniki, Sruby, konstrukcje spawane nosne, elementy wykoriczeniowe itd.

Obrébke stali nalezy wykonywaé przyrzadami przeznaczonymi do obrdbki stali nierdzewnej. Sposob wykoriczenia
powierzchni widocznych elementéw ze stali nierdzewnej nalezy ustali¢ z Nadzorem po przedstawieniu probek.

2.3.  Aluminium

Profile
Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060 T66
zgodnie z normami:

. sktad chemiczny stopu EN 573-3, EN 515
J tolerancja wymiardw i ksztattu EN 12020-2
. wiasnosci mechaniczne EN 755-2

. spetniajg wymagania EN 755-1

Wszystkie ksztattowniki muszg posiada¢ nawierzchnie o specjalnej jakosci, zdatng do wykonywania powtok anodowanych.
Profile dobrane wg zalecen producenta systemu muszg przenosi¢ obcigzenia zgodnie z Polskimi Normami. Grubo$¢ Scianek
profili no$nych nie powinna by¢ mniejsza niz 2mm. Otwarte profile podkonstrukcji aluminiowej dla wentylowanych oktadzin z
blach aluminiowych oraz aluminiowych blach kompozytowych musza mie¢ grub. Scianki min. 1,6mm.
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Blachy aluminiowe
Wszystkie blachy aluminiowe nalezy przewidzie¢ ze stopow grupy EN AW 5005A lub 5754 wg PN EN 485-2: 2006 co

odpowiada AlMg1 lub AIMg3 (wg DIN 1725 i DIN 1745) péttwardy lub rownorzednego, z tym, ze elementy cienko$cienne —
grubos¢ ponizej 1,5mm mogq by¢ wykonane tylko ze stopu 5005A lub réwnorzednego. Wszystkie blachy muszg by¢
wykonane z nawierzchnig o specjalnej jakosci zdatnej do anodowania.

Wszystkie elementy obudowy z blach aluminiowych (np. kasetony, pokrycia i opierzenia) nalezy wykona¢ o grubosci min 2
mm wzglednie podanej w opisach szczegdtowych. Profile wyciskane nalezy wykonaé o grubosci Scianki mm 2 mm,
odpowiednio do wymogdw statycznych i funkcji.

Blachy, ktore bedg stosowane do poziomych pokryé zewnetrznych, nalezy pokry¢ specjalng powtoka wygtuszajaca, min. 2
mm grubosci (70% powierzchni).

Na wypadek, gdyby przy elementach blaszanych o duzej powierzchni konieczne byly z powodéw statycznych lub innych
usztywnienia, muszg one zosta¢ uwzglednione i doliczone do ceny jednostkowej. Ewentualnie niezbedne usztywnienia
muszq zosta¢ zamocowane w sposéb niewidoczny i nie mogg prowadzi¢ do przefatdowan i wypaczen powierzchni (przy
zmianie temperatury).

Wszystkie blachy widoczne nalezy wykonac jako malowane proszkowo w kolorze RAL do uzgodnienia z Nadzorem.

Powtoki lakierowane proszkowo

Czesci aluminiowe przewidziane do lakierowania nalezy bardzo doktadnie odttuscic, produkty korozyjne nalezy usunag¢, a
powierzchnie wstepnie przygotowaé.

Obrébke wstepng nalezy przeprowadzié w nastepujacych operacjach: odttuszczanie, wytrawianie, dezoksydacja i
chromianowanie/pasywacja. Miedzy kazdg operacjg nastepuje ptukanie. CzeSci muszg by¢ plukane w wodzie
zdemineralizowanej i poddane ptukaniu koicowemu. Jakiekolwiek pozostatosci muszg zosta¢ usunigte przed suszeniem.
Powlekanie powinno sie odby¢ na bazie dwusktadnikowych proszkéw poliestrowych, przy temperaturze od 180°C do 200°C,
dla stali do 220°C.

. Grubo$¢ powtoki wew.: - 65 Im jako $rednia grubos¢ powtoki +/- 15 Im
. Grubo$¢ powtoki zewn.: - 80 Im jako $rednia grubos¢ powtoki +/- 15 Im
. Stopien potysku: - do uzgodnienia z Nadzorem na podstawie probek

Farba proszkowa klasy 1 wg normy kontrolnej Qualicoat.
Gwarantowany okres niezawodno$ci systemu malowania musi wynosi¢ 10 lat.

Sugerowane kolory:

Kolor z palety RAL od uzgodnienia z Architektem. Przewidziano profile w kolorze RAL ...

Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ Architektowi do wyboru i akceptaciji probki powtok réznigce sie uziarnieniem farby,
gradacjg frakcji metalicznych oraz fakturg farby celem wyboru wiasciwego wykonczenia powierzchni elementow
aluminiowych lakierowanych proszkowo.

Wszelkie oceny jakosci wykonania powtok ochronnych na powierzchniach profili i oktadzin elewacyjnych beda dokonywane z
odlegtosci 1,5 m dla elementéw wewnetrznych oraz 3,0 m dla elementéw zewnetrznych.

2.4. Materialy izolacyjne i uszczelniajace

Wszystkie materialy izolacyjne musza by¢ wykonane z niepalnych materiatow. Ptyty musza by¢ hydrofobowe (chtonnosé
wody max. 3% objetosci) i odporne na rozktad biologiczny. Izolacja cieplna w miejscach styku z podiozem, tam gdzie jest
ona zagrozona przez wilgo¢ lub wode deszczowg, musi sktada¢ sie z materiatu o zamknietych porach.

Wetna mineralna musi spetnia¢ wymagania normy PN EN 13162.

Wspodtczynnik przewodzenia ciepta (EN12667 / EN12 939) AD < 0,034 W/mK

Reakcja na ogien (EN13501-1/EN15715) A1

Krotkotrwata nasiakliwos¢ wodg Wp (EN1609) max 1,0 kg/m?

Diugotrwata nasigkliwo$¢ woda WIip (EN12087) max 3,0 kg/m?

Plyty izolacyjne nalezy mocowaé¢ do betonu kotwami talerzykowatymi zebatymi w ilosci min. 5 szt/m2. Styki ptyt powinny byé¢
dociéniete, a przypadku dwdch warstw — przesuniete na zaktadke.

Typy izolacji termicznej:
. IN 01 - ptyty z wetny mineralnej,

A <0,034 W/mK,

Klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1: wyréb niepalny A1.
. IN 11 - ptyty z wetny mineralnej z jednostronng oktadzing z widkniny szklanej,

A <0,034 W/mK

Klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1: wyrdb niepalny A1.
. IN 21 — wetna mineralna wypetniajgca

gestosé min. 50 kg/ms,

A <0,035 W/mK

Klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1: wyrdb niepalny A1.
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. IN 31 - styrodur XPS
gestos¢ min. 40 kg/ms,
A <0,035 W/mK
Zastosowanie w strefach cokotowych

Folie izolacyjne
Folie uszczelniajgce musza by¢ dostosowane swoimi parametrami do przewidywanego zastosowania. Nie mogg zawiera¢

jakichkolwiek agresywnych sktadnikéw i musza byC stosowalne z wszystkimi sgsiadujacymi materiatami budowlanymi. Folie
uszczelniajgce muszg, by¢ odporne na starzenie oraz odporne na dziatanie promieniowania UV. Folie uszczelniajace
powinny by¢ jednowarstwowymi materiatami uszczelniajacymi na bazie EPDM — modyfikowanego kauczuku. Grubos$é
minimalna 1,0 mm.

Folie nalezy niezaleznie od przyklejenia zabezpieczy¢ na gérze takze mechanicznie, przed oderwaniem i uszczelni¢ (szyna
zaciskowa). Klejenie liniowe, wybér klei, przygotowanie wstepne powierzchni sklejenia itd. nalezy wykona¢ wg wytycznych
producenta folii i kleju. Wzajemne przykrycie sklejanych stykéw (zaktad) musi wynosi¢ min. 100 mm.

Wszelkie uszczelnienia stykéw nalezy tak konstruowac, aby nie byly one wystawione na dziatanie $wiatta i promieni UV.
Nalezy przewidzie¢ konstrukcyjne ostony.

Na wszystkich przejsciach elewacji w powierzchnie poziome (tarasy, cokoty) nalezy wykona¢ obrébke ostonowg z blachy
aluminiowej wraz ze wszystkimi materiatami mocujacymi dla ostony izolacji cieplnej. We wszystkich poszczegdinych detalach
Wykonawca winien sprawdzi¢ doktadno$¢ oddzielenia zimnych i cieptych stref elewacji dla unikniecia szkodliwego roszenia.
Folie muszg byé obustronnie moletowane, bez uszkodzerh mechanicznych, o réwnych i prostych krawedziach, bez
pofalowan, peknie¢, dziur, pecherzy, wirgcen, rys i wgniecen.

W przypadku, gdy w przytaczach konstrukcji uzywane bedg folie zaréwno z zewnatrz jak i od wewnatrz, trzeba zwréci¢
uwage na to, aby folia zewnetrzna (izolacja przeciwwilgociowa) wykazywata jak najnizszy, a folia wewnetrzna (paraizolacja),
jak najwyzszy opdr dyfuzyjny.

Typy folii izolacyjnych:

. TA 01 - przeciwwodna folia EPDM (na zewnatrz)
. TA 02 - paroszczelna folia EPDM (wewnatrz)

. TA 11 - Folia PE, rozdzielajaca

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ suche, odtluszczone, wolne od kurzu i luznych czastek, ktére moga negatywnie wptywac na przyleganie
tasmy. W przypadku materiatow porowatych np. beton, pustak pianowy, cegta, tynk nalezy uzy¢ podktadu gruntowego. W
razie wymaganego odttuszczenia foli EPDM zastosowa¢ odpowiednie produkty rekomendowane przez producenta folii.
Jako podktadu gruntowego nalezy zastosowaé kleje rekomendowane przez producenta folii. Mieszanki gruntujace nalezy
rozprowadzi¢ na catej powierzchni porowatej na ktérej bedzie doklejana folia EPDM, uzywajac pedzla lub watka. Klej mozna
nakfada¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu powtoki gruntowej ( ok. 10 - 30min). Zastosowanie powitoki gruntowej na
materiatach porowatych nie tylko poprawia przyleganie, lecz réwniez obniza zuzycie kleju i znacznie przediuza czas reakgji,
co jest korzystne w szczegolno$ci w okresie letnim, przy wysokiej temperaturze powietrza.

Szeroko$¢ zastosowanej taSmy powinna by¢ dobrana odpowiednio do przestrzeni pomiedzy elewacjg a konstrukcjg budynku
oraz stanu ogoinego powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych potaczenia. Zalecana minimalna szeroko$¢ klejenia tasmy
na powierzchniach porowatych (beton, cegta itd.) wynosi 10 cm.

Jest to bardzo wazny warunek zapewnienia prawidtowego przylegania. Nastepnie obie powierzchnie nalezy potaczy¢, a
wierzchnig cze$¢ folii nalezy doktadnie docisngé watkiem. W wypadku stosowania grubszych folii lub szerszych pasow,
nalezy tymczasowo zabezpieczy¢ sklejone materiaty, az do uzyskania odpowiedniej no$noéci potaczenia.

Elastyczne tasmy uszczelniajace

Wykazane na rysunkach konstrukcyjnych elastyczne tasmy uszczelniajgce na stykach do uszczelniania oszklenia
elementdw, paneli, przylg drzwiowych i ram okiennych winny by¢ wykonane na bazie kauczuku etylenowo-propylenowego
(neoprenu).

Typy tasm uszczelniajacych:
. TA 21 — tadma butylowa, jednostronna
. TA 22 — tasma butylowa, dwustronna

Typy uszczelnien i klejow

. SE 01 - silikon uszczelniajacy, stosowany wewnatrz
. SE 02 - silikon uszczelniajacy, odporny na UV
. SE 03 - silikon konstrukcyjny, odporny na UV

SE 04 - silikon, akryl przeciwpozarowy

SE 11 - klej, masa klejgca, odporna na UV
SE 21 - masa butylowa

SE 41 - sznur poliuretanowy do uszczelnien
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2.5. Aluminiowe plyty oktadzinowe

Elementy oktadzin metalowych: attyki, sufit podwieszonego w podcieniu, oktadzina $cian zaprojektowana z plyt z blachy
aluminiowej. Obrébka zgodnie ze wskazaniami i zaleceniami producenta. Szczegding uwage nalezy zwroci¢ na jakos$é
krawedzi poszczegdinych elementéw. Wgniecenia i nierdwnosci na brzegach elementéw nie bedq akceptowane.

Przy obrébce i produkcji elementéw oktadzin elewacyjnych akceptowane bedg tylko takie rozwigzania, przy ktdrych
krawedzie paneli nie bedg widoczne od zewnatrz. Grubo$¢ blach nie moze by¢ mniejsza niz 3 mm.

2.6. Szklenie

Wymagania dla szklenia:

Nalezy przedtozy¢ znak jakosci B.

. Szkio typu float — odchylenia od ptaszczyzny szyby nie moga przekroczy¢ 1 mm na 1m diugo$ci krawedzi szyby.

. Szkto hartowane (ESG) - jako wymaganie minimalne nalezy przyja¢ konieczno$¢ ,zatepienia” krawedzi. Jakos¢
utwardzania szyb musi gwarantowac, aby rozkruszenie po zbiciu nie przekroczyto 1 - 2 krotnej grubosci. Stosowanie szyb z
uszkodzeniami np. odtamanymi krawedziami jest niedopuszczalne. Nieréwnosci powierzchni przy szybach hartowanych nie
mogaq, by¢ wieksze niz 2mm, odmierzane na 1 m dtugoci (rdwniez po przekatnej). Szyby musza by¢ prostokatne i zgodne z
zadanymi wymiarami. Odstepstwo od wymiaréw nie moze by¢ wieksze niz 3 mm na 2 m. Minimalna dopuszczalna grubo$¢ —
6 mm.

. Wszystkie szyby hartowane musza by¢ poddane testowi HST (Heat Soak Test)

. Szkto laminowane (VSG) — Szkfo laminowane musi sktada¢ sig, z co najmniej 2 szyb taczonych folig PVB odporng
na $wiatto i promieniowanie UV o min. grubosci 0,76 mm. Przy oszkleniu z pozostawieniem swobodnych krawedzi nalezy
chronié¢ brzeg szyby przed wilgocig. Minimalna dopuszczalna grubo$¢ — 2 x 3 mm. Krawedzie szyb laminowanych muszg by¢
wykonczone szlifem technologicznym.

. Szyby zespolone — nalezy wykonywac jako zespolenie kombinacji dwoch szyb z przestrzenig miedzyszybowa min.
12mm - max. 20 mm. Szyby nalezy uszczelnia¢ po obwodzie. W przypadku uszczelnien narazonych na promieniowanie UV
nalezy stosowac produkty odporne na promieniowanie UV. Dobér szyb w zespoleniu musi odpowiada¢ wszystkim warunkom
stawianym szybie zespolonej, a w szczegdlnosci:

- grubos¢ szyb zgodnie z obliczeniami statycznymi

- izolacyjnosci akustycznej

- bezpieczenstwa

- parametréw szkta (wspétczynniki : v, pv, U, g)

Podparcie klockami:
Ciezar wiasny szkiet nalezy trwale przenies¢ na klocki podpierajgce. Wolno stosowac tylko klocki o twardosci 70° Shore (+/-
59). Klocki musza tez podpiera¢ wszystkie pojedyncze szyby szklenia, takze zewnetrzne.

Uzywane oznaczenia:
FLOAT - szkio typu float

ESG - szklo pojedyncze hartowane

TVG — szklo semihartowane

VSG - szklo laminowane bezpieczne (klejone folig PVB)
VG — szklo laminowane (klejone Zzywica)
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Kierunek hartowania szyb:

Przy sktadaniu zaméwien na szyby do szklenia fasad budynkéw nalezy uwzglednié zjawisko fal rolkowych i okresli¢ kierunek
nakfadania szyb do pieca hartowniczego (tzw. hartowanie kierunkowe). Nalezy stosowaé hartowanie wg wysokosci H (a) -
by ewentualne fale rolkowe wystepowaty w uktadzie prostopadtym do wysoko$ci szklenia

Hartowanie kierunkowe / directional hardening:
/:g (@) wedtug wysokosci H / per H dimension
= - rolki pieca bedg prostopadte do wymiaru H /
g - rollers are perpendiculat to H dimension
- fa) | _
(b)  wedtug szerokosci B / per B dimension
- rolki pieca bedg prostopadte do wymiaru B /
- rollers are perpendiculat to B dimension
B (szerokose)
TYPY ZESTAWOW SZKLANYCH
Referencyjna budowa zestawu
Lokalizacja | Symbol Ug 2 (Tn\:irzl)) 9 (ronax) (%j) Rig ¥
Szyba zewn. | Pustka Szyba wew. Pustka Szyba wew. [W/m2K] %] (%] %] (min) [dB]
SZKLENIE ZESPOLONE DWUKOMOROWE, PRZEZIERNE
e'Sewsf/J\f: G01 | 8ESGHST | Argon | 6ESGHST | Argon 55.2VSG 05 | ~62% | 35 ~15% 34
e'sewsf}\f: G02 | 6ESGHST | Argon | BESGHST | Argon 442VSG 05 | ~62% | 35 ~15% 34
Drzwi
GDO1 6 ESG HST Argon 6 ESG HST Argon 6 ESG HST 0,5 ~62% 35 ~15% 34
przesuwne
elewacje: GO1N 8 ESG HST Argon 6 ESG HST Argon 55.2 VSG 0,5 ~62% bw 3 ~15% 34
N
SZKLENIE ZESPOLONE JEDNOKOMOROWE, NIEPRZEZIERNE
. 6
Oszklenie 8 90%
. . GPO1 - - ESG HST 1,0
nigprzezierne ESGHST Argon emalia RAL 9
Uwagi:

1) — wartosci wspétczynnika U oszacowane w celu uzyskania wymaganej izolacji termicznej fasad oraz warunkéw termiczno-

wilgotno$ciowych wewnatrz pomieszczen
2) — parametry jako wynikowe dla konfiguracji z zastosowaniem referencyjnego szklenia bazowego
3) — bw - brak wymagan
4) - prébka szyby nieprzeziernej z emalig RAL do akceptacji Architekta i Inwestora

5) - wartosci wspdtczynnika RA2 oszacowane w celu uzyskania wymaganej izolacji akustycznej fasad. Wymagana

izolacyjno$¢ akustyczna fasad jest nadrzedna

Podana konfiguracjia musi by¢ sprawdzona i zdefiniowana w Projekcie Warsztatowym przy uwzglednieniu wymagan
statycznych, termicznych i akustycznych. Zastosowane zestawy szklane musza gwarantowaC okreslong w projekcie
izolacyjnos¢ termiczng catych przegrod.

Dla elementéw otwieranych nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na dobor grubosci poszczegdlnych szyb wchodzacych w
sklad szyby zespolonej, aby nie przekroczy¢é dopuszczalnych ciezaréw skrzydet oraz zagwarantowaé bezawaryjng
eksploatacje.
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3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3
STWIORB.

3.2.  Sprzet do wykonywania robét

Do wykonania robét nalezy stosowaé dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i
Srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogoine” pkt. 4 STWIORB.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogdine” pkt. 5 STWIORB.

5.2.  Wymagania dla Projektu Warsztatowego

Wykonawca wykona Projekt Warsztatowy fasad i oktadzin wentylowanych budynku w zakresie dostosowania go do
przyjetych przez Wykonawce standardéw projektowych, wykonawczych i zlecen producentow.

Przed rozpoczeciem prac projektowych, Wykonawca przedstawi do akceptacji Architekta i Inspektora nadzoru liste
wszystkich planowanych do wykonania rysunkéw Projektu Warsztatowego.

Wszystkie prace projektowe realizowane przez Wykonawce muszg by¢ realizowane zgodnie z Umowg oraz niniejszg
specyfikacja, a ponadto zawieraé:

. dokumentacje warsztatowa (w tym wszystkie detale niezbedne do prawidtowego montazu i koordynaciji robét, oraz
probki i makiety);

. dokumentacje powykonawczg wraz z kompletem aktualnych dokumentéw odniesienia, instrukcji uzytkowania
wszelkich urzadzen i instrukgji ich konserwacii;

. nadzor merytoryczny przez caty okres realizacji Rob6t Budowlanych;

J wszystkie uzgodnienia i dokumenty niezbedne do przekazania obiektu do uzytkowania.

Wykonawca jest zobowigzany do petnej koordynacji projektu warsztatowego elewacji z projektem architektonicznym,
projektem konstrukcji budynku, projektami instalacji grzewczych, sanitarnych, teletechnicznych, elektrycznych oraz innymi
zwigzanymi branzami.

Projekt warsztatowy powinien obejmowac dwie czesci:
J projekt wykonawczo-warsztatowy
. projekt technologiczny
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Przed rozpoczeciem prac projektowych Wykonawca jest zobowigzany do:

.

zatwierdzenia przez Architekta kwestii dotyczacych zatozen przyjetych do projektowania, tj.: wszystkich danych
technicznych dotyczacych poszczegolnych elementow wchodzacych w zakres prac projektowych

uzyskania zatwierdzenia przez Architekta i Inwestora prébek materiatéw przewidywanych do wbudowania oraz
makiet wzorcowych

wykonania obmiaru geodezyjnego istniejacego stanu konstrukcji gtdwnej budynku, do ktérej bedg mocowane
projektowane elementy

Po dokonaniu wszystkich uzgodnien j.w. i uzyskaniu zatwierdzenia przez Architekta, Wykonawca wykona projekt
warsztatowy obejmujacy:

obliczenia statyczne konstrukciji stalowych, aluminiowych, szklanych, drewnianych i innych;

Przed rozpoczeciem prac budowlanych nalezy przediozy¢é wymagane statyczne dowody dotyczace konstrukcii
elewacji wykonane przez uprawnionych do tego konstruktoréw. Projekt $cian zewnetrznych, daszkow, obudéw, etc.
musi uwzgledniaC obliczenia na obcigzenia, wykonane zgodnie z aktualnymi Polskimi Normami, odpowiednimi
normami EN, oraz DIN (w kolejnosci jak podano). Wykonawca jest zobowigzany do wykonania obliczen
statycznych wszystkich elementdéw konstrukcyjnych oraz wypetnien. Wszelkie mocowania (szczegélnie mocowania
do podstawowej konstrukcji budynku) musza by¢ uzgodnione z konstruktorem.

Fasada, okna, oktadzina wentylowana elewaciji i inne elementy bez zmiany swoich parametrow musza wytrzymac i
zniwelowa¢ mozliwe ruchy jak np.:

- odgiecia elementéw pod wptywem ciezaru wiasnego i przyjetych obcigzen,

- ruchdéw wynikajacych ze zmiany temperatury,

- ruchdw wynikajacych ze zmian wilgotnoci i zamarzania,

- ruchdéw wynikajacych z dylatacji budynku,

- ruchéw budynku spowodowanych m.in. osiadaniem, skurczami, elastycznym skracaniem sie, wykrecaniem,
petzaniem elementdw, ugieciami ptyt podfogowych, kotysaniem, ruchami potaczen w konstrukcji budynku

- ruch6w (ugie€) uzytkowych krawedzi stropdw

obliczenia klimatyczne (wyznaczenie realnej warto$ci wspétczynnikéw: U, Lt, g, szczelno$ci na infiltracje powietrza
i wody, szacowane parametry akustyczne R'az (do potwierdzenia na etapie testow), oraz analiza szoku
termicznego dla szklenia (ze wzgledu na bliska odlegtos¢ zaluzji)

opis techniczny obejmujacy: opisy rozwigzan systemowych; doktadny opis materiatdw, potaczen i elementéw
mocujacych; liste elementéw do zainstalowania w obiekcie; plan organizacji wykonania Robét Budowlanych,
rysunki rzutéw, przekroi i widokéw wszystkich poszczegolinych elementéw z wymiarami, oznaczeniami czgsci

otwieranych, okresleniem rodzajéow przeszklenia, oraz rodzajow paneli miedzyokiennych, a takze opisami
elementow i materiatow;

rysunki detali szczegdtow konstrukcji dla poszczegéinych typdw wszystkich elementéw elewacji w tym: przekroje
podiuzne i poprzeczne (w ustalonej skali) przez narozniki wkleste i wypukte, zakoczenia $cian (podstawa i
wierzchotek $ciany), potaczenia z budynkiem, ze $ciankami dziatowymi, sufitami podwieszanymi (wewnetrznymi i
zewnetrznymi), detale szklenia, opierzen blacharskich zewnetrznych i wewnetrznych, system odprowadzenia
skroplin, paroizolacja, termoizolacja, wszelkie przebicia przez warstwy izolacji termicznej i wodnej oraz wszystkie
inne detale niezbedne do prawidtowego prowadzenia robdt i koordynacji miedzybranzowe;.

sposob zabezpieczenia odgromowego poszczegoinych elementéw elewacji i potaczenie instalacji odgromowej
$ciany z instalacjg odgromowa obiektu w uzgodnieniu z firmg zajmujaca sie instalacjami elektrycznymi;

sposéb potaczenia Scian szklano - aluminiowych i oktadzin elewacyjnych ze stropami przy spetnieniu wymaganych
w odpowiednich normach i rozporzadzeniach parametréw ognioodporno$ci oraz dymoszczelno$ci dla paséw
stropowych

rysunki dla celéw koordynacji miedzybranzowej zawierajace informacje przekazane przez wykonawcow
branzowych dot. m. in.: usytuowania grzejnikdw, oSwietlenia na elewacji, potaczen z instalacjg odgromowg
budynku, styku elementéw szklano-aluminiowych i aluminiowych z oktadzinami kamiennymi, konstrukcje pod
urzadzenia do czyszczenia elewacii itp.

detale prowadzonych dylatacji w konstrukcjach fasadowych (o ile wystepujg) w $cistej koordynacji z projektem
architektonicznym i konstrukcyjnym budynku, z uwzglednieniem wszystkich niezbednych izolacji w tej strefie.

Rysunki powinny byC zaopatrzone w tabelke zawierajacq miedzy innymi: tytut i numer rysunku, nr rewizji, date, podpisy
autorow, akceptacje Nadzoru oraz wszystkich innych oséb wg ustalen zapisanych w Umowie o prace wykonawcze jakg
zawiera Wykonawca.

W przypadku zakontraktowania wszelkich innych prac nie bedacych czescig robét elewacyjnych do ktérych odnosi sie
niniejsza dokumentacja, Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania projektu warsztatowego dla tych prac
obejmujacego wszystkie odnoszace sie do tych prac w/w punkty.

Strona 1 0



245-PW-PFA-EA-OTE-ZZ-6001-00 — SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Rysunki warsztatowe powinny by¢ realizowane z uwzglednieniem normowych odchytek konstrukcji gtéwnej budynku (do
ktérej mocowane beda projektowane elementy elewaciji), jak i ewentualnych obmiaréw istniejacego stanu. Rysunki powinny
by¢ zaopatrzone w tabelke zawierajaca miedzy innymi: tytut i numer rysunku, nr rewizji, date, podpisy autoréw, akceptacje
Architekta oraz wszystkich innych osdb wg ustalen zapisanych w Umowie o prace wykonawcze jakg zawiera Wykonawca.
Wszelkie rysunki definiujace jakiekolwiek przegrody ogniowe lub pokazujace wszelkie zabezpieczenia przeciwpozarowe,
ktore sg czeScig zakresu prac Wykonawcy, muszg by¢ wykonane zgodnie z operatem przeciwpozarowym, a w przypadku
braku takiego dokumentu, posiada¢ dodatkowo akceptacje w formie podpisu uprawnionego rzeczoznawcy ds.
przeciwpozarowych.

Wszystkie dokumenty (rysunki, opisy, obliczenia) powinny by¢ zaakceptowane pisemnie przez uprawnionego weryfikatora.
Koszty weryfikacji lezg po stronie Wykonawcy.

Wykonawca dla swoich Prac Wykonawczych (w tym: Prac Projektowych i Robét Budowlanych) na wiasny koszt dokona
wszelkich wymaganych polskim prawem uzgodnien z przedstawicielami PIP, PTIS, Parstwowej Strazy Pozarnej i innych
stuzb. Wykonawca musi dostarczy¢ pozytywng opinie ITB (Instytut Techniki Budowlanej) dla rozwigzan indywidualnych nie
objetych aprobatami technicznymi, normami lub innymi dokumentami odniesienia.

Weryfikacja prac projektowych przez Architekta

Dokumentacja warsztatowa musi by¢ wystarczajaco doktadna, aby pozwolita uzyska¢ wszelkie niezbedne uzgodnienia i
pozwolenia. Architekt ma prawo do kontroli stopnia zaawansowania dokumentacji projektowej na kazdym etapie jej
tworzenia.

Wykonawca na wiasny koszt zmieni rozwigzanie projektowe przedstawione do weryfikacji, uznane przez Architekta za
nieuzasadnione ekonomicznie, funkcjonalnie, estetycznie lub btedne.

Zatwierdzenie dokumentacji przez Architekta nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialno$ci za wiasciwy obmiar oraz
prawidtowo$¢ rozwigzan konstrukci.

Szczegotowy harmonogram przygotowania rysunkéw warsztatowych powinien okresla¢ nastepujace etapy przegladu i
akeeptacji:
Pierwsze sprawdzenie, wydanie rysunkéw z komentarzami przez Architekta i Nadzér oraz nadanie im statusu:

. Status ,A” - brak dalszych komentarzy i uwag

. Status ,B” — dokumentacja w przewazajacej czesci wtadciwa, powr6t dokumentacji do oferenta, zobowigzanego do
dokonania uzgodnionych poprawek

J Status ,C” — rysunki wymagajg catkowitych zmian z uwagi na btedy lub zte odczytanie zamierzer projektowych,

powr6t dokumentaciji do Wykonawcy, zobowigzanego do dokonania zmian

Drugie sprawdzenie, odnoszace sie do rysunkéw i dokumentéw, ktdre uzyskaty w pierwszym sprawdzeniu status B lub C.
(Uwaga: rysunki sprawdzone za pierwszym razem maja wrdci¢ wraz z rysunkami poprawionymi do nastepnej kontroli)

Okres sprawdzania rysunkéw przez Architekta i Nadzér powinien by¢ z nimi kazdorazowo ustalony w trakcie tworzenia
Harmonogramu i bedzie on zalezny od przewidywanej iloci rysunkéw do sprawdzenia. Wykonawca jest zobowigzany do
wykonywania prac tylko i wytacznie na podstawie rysunkoéw o nadanym statusie ,A”. Przedstawiona przez Wykonawce lista
dokument6w i harmonogram powinny uwzglednia¢ traktowanie rozwigzan sasiednich, tych samych lub podobnych systeméw
tacznie — jako pakietow.

Dokumentacja powykonawcza

Dokumentacja powykonawcza bedzie przedstawiata wszystkie Roboty Budowlane tak, jak zostaty one wykonane.
Dokumentacja powykonawcza bedzie sporzadzana w miare postepu Robét Budowlanych i bedzie zawiera¢ pomiary
geodezyjne elementéw wbudowanych.

Dokumentacja powykonawcza bedzie zawierata wszelkie dodatkowe opracowania wymagane przepisami i Prawem
Budowlanym konieczne do uzyskania decyzji o pozwoleniu na uzytkowanie.

Dokumentacja bedzie zawierata opracowane przez Wykonawce instrukcje konserwacji i liste producentdéw czesci
zapasowych. Instrukcja konserwacji powinna zawieraC zalecenia dot. uzytkowania, czyszczenia, wymiany uszkodzonych
czesci zabudowy zewnetrznej i akcesoriow.

Dokumentacja ta bedzie potwierdzona pisemnie przez Kierownika Robdt Wykonawcy. Po zakonczeniu i odbiorze Robot
Budowlanych nalezy skompletowa¢ dokumentacje powykonawcza, skompletowa¢ wszystkie protokoty odbioréw dokonanych
przez przedstawicieli stuzb zewnetrznych.

Dokumentacja powykonawcza powinna uwzglednia¢ wszystkie niezbedne atesty, certyfikaty, wyniki testow i badan (o ile byty
wymagane) i Aprobaty Techniczne dla elementéw podlegajacych specjalnym wymogom prawnym (np. konstrukcje
ognioochronne) oraz w sposob jasny i klarowny powinna przedstawia¢ zgodno$¢ wykonanych elementdw zabudowy elewacii
z niniejszymi dokumentami.
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Dokumentacja powykonawcza powinna uwzglednia¢ pisemne potwierdzenie przedstawiciela uzytego w projekcie systemu/-
ow, ze wszystkie prace zostaty wykonane zgodnie z zaleceniami systemodawcy.

Przekazanie dokumentaciji warsztatowej i powykonawczej
Wymagane ilosci egzemplarzy dokumentacji warsztatowej i powykonawczej — wg ustalen w Umowie.

Dokumentacja warsztatowa dostarczana bedzie w terminach zgodnych z Harmonogramem Prac, jednak nie pdzniej niz na 6
tygodni przed planowanym rozpoczeciem prac montazowych. Dokumentacja Powykonawcza zostanie wykonana w trakcie
realizacji Robét Budowlanych oraz skompletowana po ich zakonczeniu.

Nadzér i koordynacja dokumentacii

Wykonawca wyznaczy osobe uprawniong, ktora bedzie prowadzita nadzér i koordynacje pomiedzy pracami projektowymi i
warsztatowymi.

Wykonawca zobowigzuije sie, ze jego projektanci bedg do dyspozycji na kazde zyczenie Architekta. Prace projektowe bedg
uaktualniane na podstawie informacji i danych przekazywanych przez Architekta.

Dodatkowo, na koszt Wykonawcy, nadzor nad jakoscig Prac Projektowych bedzie prowadzony przez uprawnionego
przedstawiciela producenta systemu/-6w, w ktérych wykonywane bedg elementy systemowe elewacji a dokumentacja
powykonawcza powinna uwzgledniaC pisemne potwierdzenie danego przedstawiciela, ze wszystkie prace zostaty wykonane
zgodnie z zaleceniami systemodawcy.

5.3. Probki materiatow

Wykonawca przed przystapieniem do wykonywania prac produkcyjnych, na poczatkowym etapie prac, musi uzyskac¢
pisemng akceptacje Architekta i Nadzoru dla probek wszystkich materiatow proponowanych do zastosowania na obiekcie.
Doktadna liste probek do zatwierdzenia nalezy ustali¢ z Architektem i Nadzorem. Wykonawca, na wiasny koszt, przekaze
Architektowi i Nadzorowi do zatwierdzenia probki wraz z dokumentami odniesienia (atesty, certyfikaty, aprobaty, normy,
opinie itd.) materiatéw przewidzianych do wbudowania, w tym m.in. (lecz bez ograniczenia do):

. prébki typowych profili cian szklano — aluminiowych, okien, drzwi, oktadzin wentylowanych, uszczelek,

. prébki wykoficzenia powierzchni profili dla wszystkich typdw wykorczenia,

J prébki kazdego typu szkta (wymiar prébki - min. arkusz A3),

. probki typowych oku¢ drzwi i okien (klamki, pochwyty, zamki, zawiasy, dzwignie przeciw paniczne,
samozamykacze, itp.)

. prébki oktadzin metalowych,

. prébki wkretdw, tacznikéw oraz wszystkich pozostatych elementéw widocznych.

Minimalna ilo$¢ kazdej prébki — 2 szt.

Zatwierdzenie probek materiatow przewidzianych do wbudowania bedzie dotyczyto z jednej strony jakoSci, estetyki i
zgodno$ci stosowanych materiatéw ze wstepnymi zatozeniami (zatwierdzenia te bedzie wykonywat Architekt i Nadzor) oraz z
drugiej strony wszelkich wtasciwosci i parametréw technicznych i fizycznych, jakie dana prébka ma spetniac.

Do kazdej probki materiatu lub wyrobu Wykonawca zataczy komplet dokumentéw dopuszczajacych do wbudowania oraz
etykiete z opisem. Na Zzyczenie Architekta Wykonawca przedstawi dodatkowe probki.

Zatwierdzenie materiatu nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za jakoSC i prawidtowoS¢ przyjetego rozwigzania.
Zaden materiat zastepczy w stosunku do zatwierdzonych nie moze zosta¢ wbudowany, chyba ze Wykonawca wystapi z
takim wnioskiem, a materiat zamienny zostanie zatwierdzony przez Architekta.

Elementy wzorcowe - makiety

W przypadku zaakceptowania probek bazowych, przed rozpoczeciem prac budowlanych, Wykonawca zainstaluje na
budynku lub odrebnej konstrukcji wsporczej, w terminie ustalonym, fragmenty systemdéw elewacyjnych w postaci
petnowymiarowych elementéw wzorcowych.
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Przyktadowy zakres elementu wzorcowego etapu A:

. 2450 |
-

Gtadkie piyty widknocementowe

Ryflowanse piyty widknocementows

Przeszklona fasada slupowe-ryglowa

5445

Gladkie phyty widknocementowe
(obszar cokol)

Elementy wzorcowe beda wykonane na podstawie projektu wykonanego przez Wykonawce, na jego koszt, zgodnie z
zyczeniem Architekta i przez niego zatwierdzone. Po prezentacji i akceptacji elementy wzorcowe zostang zdemontowane na
koszt Wykonawcy lub (jesli ustalono inaczej) beda stanowity czes¢ finalnej zabudowy elewacii.

Po akceptacji elementdw wzorcowych, Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania dla wszystkich innych elementéw fasady
budynku koloru, faktury, jako$ci wykonania identycznie jak zatwierdzona prébka lub w ustalonych wraz z Architektem, na
podstawie probek, zakresie tolerancji (np. koloru)

Dokfadny zakres i miejsce montazu elementéw wzorcowych zostanie zdefiniowany na etapie Projektu Warsztatowego.

5.4. Wymagania dla konstrukcji elewaciji

Elementy $lusarki aluminiowej zaprojektowano jako termicznie dzielone.

Konstrukcje izolowane nalezy wykonaé jako dzielone termicznie z ciggtym zabezpieczeniem przed mostkami termicznymi
(przekroje oddzielone termicznie) o wsp. UF zapewniajagcym osiggniecie wymaganego wspotczynnika Ucw dla calej
przegrody.

Zestaw $lusarki aluminiowej musi zawiera¢ ksztattowniki aluminiowe, stalowe, przektadki termiczne, uszczelki, Sruby i wkrety
mocujgce, tadmy i inne materialy uszczelniajace oraz wszystkie niezbgdne akcesoria.

Wielko$¢ profili nosnych musi by¢ zgodna z wymaganiami statycznymi. Ksztatt i wymiary uszczelek oraz przektadek
termicznych muszg by¢ dobierane w zaleznosci od grubo$ci elementéw wypetniajacych.

System konstrukcji musi zapewnia¢ wykonanie wszystkich istotnych przewidzianych w projekcie elementow, ich potaczen i
stykow. Zespolenia poszczegdlnych ksztattownikdw, oScieznic i ram skrzydet powinno bazowac na stosowaniu tgcznikow
stykowych w potgczeniu z metodg klejenia i zaciskania lub klejenia z dodatkowym zastosowaniem sworzni. Zwraca sie
uwage na wymdg stabilnosci potaczen. Niedopuszczalne sg nieréwnosci stykéw naroznikéw. Niedopuszczalne sg réwniez
szczeliny na stykach.

Poszczego6lnym polom elementu okiennego nalezy zapewni¢ odwodnienie ze skroplin kondensatu i wody opadowej, ktora
przenikneta w kanaty o$cieznicy.

Otwory odpowietrzajace i odwadniajgce nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg systemowa,,
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Parametry techniczne:

«  Oferowany system $cian ostonowych musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13830.

Kryterium Okna i drzwi Stupowo-ryglowa

Przepuszczalno$¢ powietrza Okna - klasa 4 Ad

Drzwi - klasa 3

Wymagania wg PN-EN 12207 Wymagania wg PN-EN 12252

Sprawdzenie wg PN-EN 1026 Sprawdzenie wg PN-EN 12153
Wodoszczelnosé Okna - klasa 9A R7

Drzwi — klasa 8A

Wymagania wg PN-EN 12208 Wymagania wg PN-EN 12254

Sprawdzenie wg PN-EN 1027 Sprawdzenie wg PN-EN 12155
Izolacyjno$¢  akustyczna fasad, | W Projekcie elewacji przyjeto wymagania izolacyjnosci akustycznej przegréd w
okien i drzwi na elewacjach | oparciu o Operat Akustyczny. Wymagane parametry podano w pkt. lzolacyjnosé¢
zewnetrznych akustyczna, w niniejszej Specyfikaciji.

«  Oferowany system okienny musi spetniac wymagania normy PN-EN 14351.

o Drzwi zewngtrzne przymykowe muszg charakteryzowa¢ sie wytrzymato$cig mechaniczng nie gorsza niz
klasa 4 (wg PN-EN 13115)

Zakres testow polowych

Kryterium Fasada stupowo-ryglowa z oknami. Okna.
Wodoszczelno$é Badanie poligonowe wg PN-EN 13051

Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z procedurami opisanymi w/w normach.
Miejsca wykonania testow akustycznych zostang wskazane przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

Wyniki testbw muszg potwierdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania prac fasadowych i spetienie zakladanych w projekcie
wskaznikow izolacyjno$ci przegréd.

Srodki mocujace

Mocowanie elementow odbywa sie w jak najwiekszym stopniu poprzez montaz na kotwach stalowych segmentowych
rozporowych lub wklejanych. Kotki rozporowe muszg odpowiadaé aktualnym przepisom o kotkach tego rodzaju. Kotki z
tworzywa sztucznego do mocowar konstrukcyjnych, nodnych nie sg dozwolone. Mocowania nalezy tak wykonaé, aby sity
powstajace od obcigzen pionowych i poziomych mogty by¢ z dostateczng pewnoscia przeniesione przez srodki mocujace.
Nalezy uwzgledni¢ Srodki kotwigce jak Sruby, katowniki stalowe, ksztattowniki itd., a takze wszelkie elementy konstrukcii
wsporczych (oscieznic).

Kotwy segmentowe umieszczone na zewnatrz, poza barierg uszczelnienia przeciwwodnego zaprojektowano jako ze stali A4.
Kotwy umieszczone wewnatrz zaprojektowano jako ocynkowane.

Elementy potaczeniowe, jak $ruby, sworznie itd. musza by¢ chronione przed korozjg, a w potgczeniach z aluminium muszq,
by¢ ze stali nierdzewnej (klasy min. A2). W elementach nieobcigzonych statycznie mozna tez stosowaé elementy
potgczeniowe z aluminium (np. nity). Wszystkie taczniki umieszczone na zewnatrz musza by¢ wykonane ze stali nierdzewnej
klasy A4, taczniki umieszczone od wewnatrz — klasy A2.

Maksymalny rozstaw fgcznikéw nie moze by¢ wiekszy niz 300mm.

5.5. Okucia, akcesoria, automatyka drzwiowa.

Wszystkie elementy winny by¢ wykonane w stanie kompletnie okutym, tzn. nalezy uwzgledni¢ wszystkie okucia niezbedne
do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaly one wyraznie i w szczegotach wymienione w dokumentacii.
Okuciom stawia sie najwyzsze wymagania, dlatego tez poszczegdlne detale nalezy przewidzie¢ w wykonaniu ze stali
szlachetnej. Wszystkie niewidoczne czesci nalezy wykonac jako zabezpieczone przed korozjg (stal szlachetna, aluminium
badz inna metoda).
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Elementy oku¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) muszg by¢ dostarczone jako grupami
ujednolicone i pochodzace od jednego producenta. Oznacza to, iz np. wszystkie klamki muszg pochodzi¢ od jednego
producenta.

Samozamykacze muszg by¢ dobrane odpowiednio do wielko$ci skrzydet, ciezaru drzwi, umieszczenia drzwi na drogach
ewakuacyjnych oraz wymagan ppoz. (tam gdzie wystepuja).
Zawiasy (rolkowe) muszg by¢ dobrane odpowiednio do rozmiaréw i ciezaru poszczegoinych drzwi oraz by¢ wykonane ze

stali nierdzewnej. llo$¢ zawiséw musi by¢ dostosowana do wielkoS¢ i ciezaru skrzydet i w zadnym wypadku nie moze by¢
mniej niz 3 szt. na kazde skrzydto.

Wykonawca elewacji musi uzgodni¢ z wykonawca systemu ochrony dostepu wszystkie drzwi, ktére majg by¢ wyposazone w
zamki elektroniczne, wytaczniki i czujniki przed ich wykonaniem. Wszystkie zabezpieczenia elektroniczne majg by¢
fabrycznie zainstalowane wraz z okablowaniem w drzwiach przed ich dostawg na budowe. Wszystkie zabezpieczenia maja
by¢ niewidoczne chyba, Ze to wymaganie nie bedzie zgodne z wymaganiami przeciwpozarowymi.

Drzwi nalezy wyposazy¢ we wszystkie akcesoria i elementy niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet, jezeli nie
zostaly one jednoznacznie i w szczegotach wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej. Wszystkie elementy okucia
wykona¢ ze stali nierdzewnej. Okucie spetnia¢ musi wymogi klasy antykorozyjnej 3, wg PN-EN 1670; praca ciagta klasa 3,
wg PN-EN 12400.

Wyposazenie drzwi wg zestawienia 245-PW-PFA-EA-SCH-ZZ-6998
Wszystkie okna otwieralne i drzwi nalezy wyposazy¢ w kontaktrony ukryte.

5.6. Przyjete tolerancje

Konstrukcje elewacji nalezy wykonywa¢ wedtug wymiaréw z natury i wedtug zatwierdzonych rysunkow warsztatowych, przy
uwzglednieniu przewidzianych tolerancji wymiaréw. Nalezy uwzgledni¢ tolerancje przy wytwarzaniu betonu na miejscu oraz
odksztatcenia betonu, wynikajace z peinego obcigzenia, osiadan, petzania lub skurczu. Wykonawca jest zobowigzany zdjaé
wymiary z natury przed rozpoczeciem montazu.

Jako zasieg temperatur branych pod uwage dla konstrukcji umieszczonych na zewnatrz nalezy uwzglednia¢ przedziat od -
300 C do +801 C.

5.7. Statyka konstrukc;ji

Konstrukcje elewaciji wraz ze wszystkimi elementami taczacymi musza w sposéb pewny przejmowac wszystkie dziatajace na
nie sity i przenosi¢ je na wsporcze elementy budowli bez niedozwolonych odksztatcen poszczegdinych elementéw lub ich
uszkodzenia na skutek odksztatcen konstrukcji.

Wymienione wyzej elementy konstrukcji metalowych nie moga przejmowac pionowych obcigzen komunikacyjnych.
Wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy sprawdzic statycznie.

Ze wzgledu na ograniczenie ugiecia krawedzi szyby pod obcigzeniem wiatrem lub $niegiem, ugiecie elementdw konstrukcji
$ciany ostonowej na wysokosci H i szeroko$ci B oszklenia, nie powinno przekroczy¢ (wg normy: EN 1279-5):

B/200 lub H/200 lub 12 mm w zaleznosci od tego co mniejsze. Ograniczenie to dotyczy ugiecia elementéw ramy (stup badz
rygiel) na diugosci i szeroko$ci jednego zestawu szklanego.

Maksymalne ugiecie zestawu szklanego nie moze przekroczy¢ L/65, gdzie L: szeroko$¢ badz wysoko$¢ zestawu szklanego.
Maksymalne ugiecie kazdego poziomego elementu szkieletu pod wptywem obcigzen pionowych:

L/500, dtugosci (rozpigtosci). Ugiecie pionowe od obcigzen ciezaru profilu i wypetnienia nie moze powodowac¢ kontaktu
wypetienia z elementami profilu rygla, nie moze ogranicza¢ wentylacji i odwodnienia kanatow drenazowych w ryglu.

Elementy $cian ostonowych muszg w sposéb bezpieczny przenosi¢ obcigzenie obliczeniowe na konstrukcje budowlang
poprzez punkty podparcia.

Dla elementéw konstrukcji na wysokosci 1,2 m nad poziomem posadzki nalezy przyjmowac obcigzenie uzytkowe wg PN-EN
1991-1-1 kategoria B — warto$¢ 1,0 kN/mb.

Ugiecie ,czotowe” Scian ostonowych nie powinno przekroczy¢:

. daop < L/200, jesli L< 3 000 mm

. daop < 5 mm + L/300, jesli 3 000 < L=< 7 500 mm

Gdzie L to rozpietosci elementu ramowego, mierzona pomiedzy punktami podpor konstrukcyjnych (PN-EN 13830:2015).
Wszystkie obcigzenia nalezy przyjmowaé zgodnie z tematycznymi Polskimi Normami i instrukcjami. Obcigzenia: state,
wiatrem, $niegiem, uzytkowe oraz ich kombinatoryke nalezy przyjmowa¢ wg Eurokodow.

Dla zestawéw szklanych stanowigcych przeszklenie na wysokos$¢ catej kondygnaciji uwzgledniono obcigzenia uzytkowe wg
PN-EN 1991-1-1 kategoria B wartos¢ 1,0 kN/mb.
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Wszystkie elementy taczace elewacije ze stanem surowym nalezy uksztattowac tak, aby mozna byto zastosowaé tolerancje
w trzech kierunkach bez spowodowania odksztafcenia elewacji lub jej uszkodzenia przez obcigzenia Sciskajace albo
rozciagajace.

5.8. Fizyka budowli

Nalezy spetni¢ wymagania okreslone w tematycznych polskich przepisach, normach i instrukcjach. Wykazane w projekcie
przetargowym materiaty i grubo$ci warstw izolacji wzglednie wykazane tam i wymagane materiaty budowlane zostaty
przyjete przez projektanta i winny by¢ przez Wykonawce sprawdzone. Elementy konstrukcji nalezy tak zaprojektowaé, aby
na ich wewnetrznych powierzchniach nie wystepowaty szkodliwe roszenie. Temperatura na wewnetrznych powierzchniach
elementéw powinna by¢ przynajmniej o 10 C wyzsza od temperatury punktu rosy. Dlatego tez nalezy dla wymienionych
elementéw konstrukcyjnych dobiera¢ przekroje oddzielane termicznie.

Sprawdzenie i obliczenie wspotczynnikow przenikania ciepta poszczegélnych elementdw konstrukciji oraz ich odporno$ci na
roszenie sg czescig sktadowg $wiadczenn Wykonawcy. Tworzenie sie rosy na powierzchniach ksztattownikow od strony
pomieszczen musi by¢ wykluczone. Na tej zasadzie nalezy zaprojektowaé strefy izolacji z ich wyposazeniem. Do materiatow
izolacyjnych w miejscach styku z betonem nie moze by¢ dostepu powietrza z pomieszczen i z zewnatrz. Nalezy przewidzie¢
stosowny ekran paroszczelny.

Bardzo starannie nalezy, przez zastosowanie odpowiednich $rodkéw, zadbaé o to, aby przez otwarte szczeliny wzglednie
wyciecia i pofaczenia na zaktad nie nastapita infiltracja zimnego powietrza. Do dobrej szczelno$ci konstrukcji przywigzuje sie
szczegblng wage, rowniez ze wzgledow izolacyjnosci ciepinej i akustycznej. Realizacja wymogu uszczelnienia od wiatru
niekoniecznie zapewnia takze uszczelnienia od podcigganej wody. Dlatego tez wskazany jest szczegéinie staranny montaz.

Wymagane wspdtczynniki przenikania ciepta U (stan prawny zgodny z Warunkami Technicznymi po 1 stycznia 2021 r.):

. Us < 0,20 WimK - dla $cian zewnetrznych petnych z izolacjg termiczng
. Ucwr < 0,9 Wm2K - dla fasad i okien przeszklonych
. Uwd <1,3 WmkK - dla drzwi zewnetrznych wejsciowych do budynku

W celu analizy warunkéw cieplno-wilgotno$ciowych przegrdd o niskiej bezwtadnoéci ciepinej — okna, fasady przeszklone —
nalezy postugiwaé sie zapisanym z normy PN-EN ISO 13788:2013. Do sporzadzenia przez Wykonawce obliczen
termicznych, oraz okre$lenia rozktadu izoterm i wplywu punktu rosy dla detali weztowych, nalezy przyja¢ ponizej
przedstawione warunki:

. Temperatura na zewnatrz budynku (zima) Tzew =-10°C

. Temperatura na zewnatrz budynku (lato) Tzew = +22°C
. Temperatura wewnetrzna w pom. biurowych i administracyjnych (zgodnie z PN-EN12832) Twew = +20°C
. Wilgotno$¢ powietrza (wzgledna) 50%

Dla powyzej przedstawionych warunkéw brzegowych, nie moze nastapié¢ skraplanie pary wodnej w obszarach narazonych
na degradacje lub rozwéj grzybow. Minimalna temperatura wystepujaca w detalach weztowych wewnatrz budynku, musi byé
przynajmniej o 1°C wyzsza od obliczeniowej temperatury punktu rosy.

Dla pomieszczen w ktdrych bedg przebywaty osoby bez ubran projektuje sie nastepujace warunki termiczno-wilgotnoSciowe:

. Temperatura wewnetrzna w basenie sportowym Twew = +30°C
. Temperatura wewngtrzna w basenie rekreacyjnym Twew = +32°C
J Temperatura w strefie saun Twew = +24°C
. Wilgotno$¢ powietrza (wzgledna) w basenach i strefie saun 65%

Ze wzgledu na specyfike uzytkowg pomieszczen (wysoka temperatura i wysoka wilgotno$¢ wzgledna powietrz) w
pomieszczeniach tych stosowane zostang dodatkowe urzagdzenia nawiewowe wymuszajgce obieg powietrza na wewnetrznej
powierzchni przegrody, zapobiegajace skraplaniu pary wodnej na powierzchni przegrody, a w przypadku jego wystapienia
umozliwiajace sprawne i szybkie odparowane kondensatu.

Izolacje akustyczne

Dopuszczalny prawem poziom hatasu przenikajacego do pomieszczen od wszystkich zrodet hatasu tacznie, dotyczy cate)
rozpatrywanej przestrzeni i jest wymogiem podstawowym, ktory nie moze byC przekroczony. Podstawowym celem jest
uzyskanie odpowiedniego ,klimatu akustycznego” w catym budynku oraz otaczajacej go przestrzeni. Dopuszczalny
réwnowazny poziom dzwieku A hatasu przenikajacego do pomieszczen od wszystkich zrédet hatasu tacznie nie powinien
przekraczaC wartosci okre$lonych w normie PN-B 02151-3 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczeh w
budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania”
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Wymagane parametry akustyczne przegrod zewnetrznych okreslono w oparciu 0 Operat Akustyczny.

Budynek | Rodzaj pomieszczenia Elewacja | Miarodajny Wymagana Wymagana Wymagana
poziom izolacyjnosé minimalna minimalna
hatasu akustyczna izolacyjnos¢ izolacyjnos¢

elewacji akustyczna akustyczna okien
(czes$¢ petna czesci petnej lub
+ okna) wymagana
minimalna
izolacyjnosé
akustyczna fasady
szklanej
LM [dB A] R'a2 [dB] Razp [dB] Raz0 [dB]
S 59 30 32 -
Niecka basenu E 57 30 - 32
N 56 30 32 -
A Pomieszczenia biurowe, administracja W 54 30 - 32
Pokdj rodzinny N 56 30 32 -
Pomieszczenie ochrony S 59 30 32 -

Wykonawca / producent przy wyborze materiatéw, systemow, technologii i rozwigzan odpowiada za:

Zapewnienie, ze wymagany poziom izolacji akustycznej jest spetniony dla kazdego rodzaju przegrody (we wszystkich
punktach). Oznacza to konieczno$¢ spetienia warunkéw izolacyjnosci akustycznej, przez wszystkie elementy przegrody
(wliczajac najstabsze — typu potaczenia lub przejscia instalacji). Moze to oznacza¢, ze niektére materiaty bedg wymagaty
wyzszych wymagan akustycznych niz opisano w specyfikacji, aby spetni¢ warunki. Parametry izolacyjno$ci przegréd
wykonawca musi podda¢ weryfikacji traktujac wszystkie przegrody i dodatkowe elementy cato$ciowo, jako nieroztaczne
sktadniki obudowy danego pomieszczenia.

Nalezy przewidzie¢ konsekwentne oddzielanie poszczegdlnych elementow, aby zapobiec przewodzeniu dzwiekdéw po ich
dtugosci.

5.9. Ochrona odgromowa

W przeznaczonych do wykonania robotach nalezy przestrzegac¢ przepiséw polskich.

Wszystkie metalowe czesci Scian ostonowych powinny by¢ potaczone mechanicznie w celu zapewnienia ekwipotencjalnego
potaczenia z obwodem uziemiajacym budynku. Konstrukcje elewacji nalezy wykonaC jako konstrukcie o ciagtej
przewodno$ci. Dotyczy to wszystkich $cian ostonowych o konstrukcji metalowej. Przy wykonywaniu potaczen
ekwipotencjalnych nalezy zachowaé wszelkie $rodki ostrozno$ci w celu unikniecia korozji, ktdra mogtaby ostabi¢ ich
efektywno$¢. Okucia powinny by¢ odporne na czynniki korozyjne (korozja atmosferyczna, chemiczna, elekirolityczna) lub
odpowiednio zabezpieczone.

Minimalne przekroje poprzeczne facznikéw: Miedz 16 mm2, Aluminium 32mm?2, stal ocynkowana 25mm?

W przeznaczonych do wykonania robotach nalezy przestrzega¢ przepiséw polskich i uwzgledni¢ odpowiednie zaciski
przytaczeniowe do potaczenia z istniejaca juz siecig uziemienia.

Projekt instalacji odgromowej budynku (w tym uziemienia) nie jest czescig prac Wykonawcy elewacji zewnetrznych. Do
zakresu prac Wykonawcy nalezy odpowiednie zaprojektowanie elementow obudowy elewacji, aby zachowana byta
przewodno$¢ elektryczna pomiedzy poszczegolnymi jej elementami oraz odpowiednie potgczenia elementéw obudowy z
instalacjg uziemienia budynku, pozwalajaca uziemi¢ wszystkie elementy metalowe elewacji zgodnie z PN-EN 62305-1:2008;
PN-EN 62305-2:2008 i PN-IEC 61024-1-2:2002. Dodatkowo, Wykonawca jest zobowigzany, aby w koordynacji z
projektantem instalacji odgromowej budynku ustali¢ lokalizacje i typ punktdw przytaczenia wszystkich obudéw elewacyjnych
do instalacji odgromowej i odpowiednio do tych ustalen zaprojektowaé wymagane normami zaciski przylaczeniowe we
wskazanych miejscach. Potrzebne do tego celu przedsigwzigcia nie sg wykazane osobno w dokumentacji, jako ze
wymagana jest generalnie przewodzaca konstrukcja powigzana ze sobg przez czgsci metalowe.

Zgodnie z wytycznymi odpowiednich w/w norm, dla zachowania ciggtosci przewodno$ci elekirycznej niezbedne jest
zastosowanie sieci zwodéw o wymiarach minimalnych 5x5mm. Srednia odlegto$¢ pomiedzy przewodami odprowadzajacymi
wynosi 10m. Przewody odprowadzajace wykonane z ptaskownikow FeZn o wymiarach 20x3mm lub pretéw FeZn o $rednicy
8mm. Elementy metalowej konstrukcji nosnej obudowy elewacyjnej muszg by¢ potaczone z systemem zwodow
uziemiajacych.
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5.10. Ochrona przeciwpozarowa

Nalezy spetni¢ wymagania ochrony przeciwpozarowej dla wtasciwej klasy budynku oraz warunkéw ochrony ppoz. obiektu w
zakresie przegrod zewnetrznych. Okfadziny zewnetrzne i izolacje termiczne musza by¢ wykonane z materiatéw niepalnych.
Dopuszczalne jest stosowanie ciggtych folii uszczelniajgcych na stykach konstrukcji elewacji z korpusem budynku.

Okfadziny zewnetrzne i izolacje termiczne musza by¢ wykonane z materiatéw niepalnych.
Wszystkie elementy na elewacji muszg by¢ NRO.

5.11. Prace spawalnicze

Nie dopuszcza sie wykonywania potaczen spawanych podczas montazu.
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5.12. Opis zakresu prac
SA - SCIANY ZEWNETRZNE - ETAP A

Wystepowanie:
. 245-PW-PFA-EA-ELW-ZZ-0001-0002- Mapy detali dla ETAPU A

Elewacje $cian petnych zaprojektowano w oktadzinie wentylowanej z ptyt betonowych w technologii GRC.

Elementy oktadziny w obszarach paséw migdzykondygnacyjne musza spetnia¢ wymagang odporno$é ogniowa (wg operatu
pozarowego)
Na elewaciji wystepuja 2 rodzaje rozwigzan dla prefabrykowanych ptyt betonowych:

. SA-N-1, SA-N-2, SA-W-1, SA-W-2, SA-E-1, SA-S-1, SA-S-2 - oktadzina w postaci plyt ryflowanych, barwionych w
masie.

J SA-W-3, SA-E-2,— oktadzina w postaci ptyt gtadkich imitujgcych beton, barwionych w masie

Ptaszczyzny elewacii:

. 295mm od teoretycznej ptaszczyzny zewnetrznej konstrukgji, do zewnetrznej ptaszczyzny okfadziny ptyt gtadkich

. 315mm od teoretycznej ptaszczyzny zewnetrznej konstrukcji, do zewnetrznej ptaszczyzny oktadziny plyt ryflowanej

Mocowanie:

Wszystkie zewnetrzne oktadziny betonowe projektowane sg na systemowych rozwigzaniach podkonstrukcji i montazu.
Podkonstrukcja ze stali nierdzewnej lub aluminiowej, montowana do konstrukcji gtéwnej budynku przy pomocy konsol
pasywnych.

Montaz konsol przy uzyciu kotew. Izolacja termiczna z wetny mineralnej zabezpieczonej membrang wiatroizolacyjng
paroprzepuszczalng w kolorze czarnym.

Zakres prac:

. prefabrykowane ptyty betonowe w technologii GRC

. systemowa podkonstrukcija

. systemowa, pasywne konsole mocujgce

. wszelkie niezbedne izolacje termiczne i przeciwwodne, oraz uszczelnienia przylegajace

Wytyczne dla ptyt betonowych

. piyty betowe wykonywane zgodnie z normg PN-EN 12467 ,Piyty ptaskie widknistocementowe”, kategoria A, klasa
wytrzymatosci 4, beton klasy C 35/45, klasa odpornosci na ogien A1 potwierdzona raportem badan ITB, produkt posiadajacy
Atest Higieniczny PZH, ciezar objeto$ciowy 2 500kg/m3

Wytyczne rozmieszczenia mocowania plyt betonowych (mocowanie niewidoczne)

= Sr—
T | Tw N M I RN

+ + + +, +

+ + + + %
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[Nl [N}
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8 1o o & 8 ot
£ £ fix — element stoty mocowania plyty
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umozliwiajgcy prace w kierunku poziomym

& & & & & + - elemelpt‘ przesuwny oy o o
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Przyjeto grubosé ptyty 18 mm.
Przyjeto jako faczniki kotwy samopodcinajace typu Blick BSA lub réwnorzedne o $rednicy $ruby M6 ze stali nierdzewnej A4
(316)

Przed rozpoczeciem produkcji i montazu nalezy wykonaC test no$noSci na wycigganie kotew samopodcinajgcych
umieszczonych w ptytach betonowych pochodzacych z cyklu produkcyjnego przeznaczonego dla projektu.

Jako elementy poziomego rusztu aluminiowego zaprojektowano profile na bazie kompletnego systemu. Zaleca sie
dodatkowe klejenie zawieszek do ptyt betonowych, po za mocowaniem mechanicznym kotwami samopodcinajacymi.

Nalezy przestrzega¢ zasad dotyczacych rozmieszczenia punktow statych i przesuwnych mocowania piyt.

Mocowanie do budynku odbywa sie za po$rednictwem rusztu metalowego mocowanego konsolami miejscowymi do
konstrukgji zelbetowe;.

Zawieszka
"

_—— Profil

RN

——— Plyta elewacyjna

Pomigdzy profilem montazowym poziomym, a formatka ptyty betonowej, nalezy zastosowaC uszczelke EPDM w celu
eliminacji hatasu jaki moze powsta¢ w przypadku drgan powodowanych wiatrem.

Okfadziny betonowe zaprojektowano jako mocowane mechanicznie przy zastosowaniu fgcznikéw niewidocznych,
umieszczonych w ptytach od wewnetrznej ptaszczyzny. Przeniesienie sity nastepuje poprzez rozporowy kotek z tylnym
wyztobieniem, umieszczony w nawierconym wczesniej otworze nieprzelotowym, z tylnej strony plyty betonowej.

Kazda plyte fasadowa nalezy zamocowac przy pomocy przynajmniej czterech kotkéw, rozmieszczonych prostokatnie,
poprzez pojedyncze badz podwojne agrafy aluminiowe, na odpowiednich podkonstrukcjach w taki sposob, aby unikngé
zakleszczen. Aluminiowe profile agrafkowe ,zakleszczane” sg z poziomych profilami aluminiowymi, ktére mocowane sg do
pionowego rusztu. Ruszt pionowy kotwiony jest za posrednictwem konsol do konstrukcji zelbetowej budynku.

Kotwy stalowe zaprojektowano jako nierdzewne ze stali A4, taczniki ocynkowane sg niedopuszczalne. W celu eliminacii
mostkéw termicznych na styku konsola stalowa — $Sciana zelbetowa nalezy stosowaé przektadki termiczne w formie
podktadek PVC, EPDM lub innych zatwierdzonych przez Nadzér.

FA - FASADY PRZESZKLONE - ETAP A

Wystepowanie
. 245-PW-PFA-EA-ELW-ZZ-0001-0002 - Mapy detali dla ETAPU A
. 245-PW-PFA-EA-ZES-ZZ-5001-5002 - Zestawienie fasad zewngtrznych dla ETAPU A

Konstrukcje Sciany kurtynowej stanowi uktad stupowo-ryglowy, mocowany do konstrukcji zelbetowej budynku przy pomocy
stalowych konsol zabezpieczonych antykorozyjnie. Mocowanie fasady odbywa sie doczotowo do konstrukcji. Gltebokosé
stupkéw ok. 110mm w hali basenowej, oraz okoto 150mm w pozostatych miejscach. Widoczna szeroko$¢ profili 50mm.
Wewnetrzna powierzchnia rygli zlicowana z wewnetrzng powierzchnig stupkow. Profile w kolorze RAL ... Na zewnatrz, w
pionie i poziomie listwy maskujace. Domkniecie fasad z wykorzystaniem blach aluminiowych grubosci 2mm w kolorze
fasady. W fasadzie, systemowe, przeszklone drzwi aluminiowe.
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Na elewacji wystepuja nastepujace rodzaje fasad systemowych:

. FA-E-1 - fasada basenu, zaprojektowana w uktadzie wysokich na petng kondygnacje, przeszklonych pasm.

. FA-W-1, FA-W-2, FA-S-1, - fasady wejscia gtdwnego i tarasu w ukfadzie jednokondygnacyjnych, przeszklonych
Scian

. OA-N-1 - jednokwaterowe uktady okien na bazie systemu stupowo-ryglowego

Ptaszczyzny elewacii:
. 250mm od teoretycznej ptaszczyzny zewnetrznej konstrukcji, do zewnetrznej ptaszczyzny szklenia

Mocowanie:

Mocowanie fasady do stanu surowego budynku nastepuje przy uzyciu kotew. Konstrukcja kotwien powinna zapewni¢, aby
cata elewacja stupowo-ryglowa mogta bez szkod i strat szczelnosci przejaé wszystkie ruchy powstate w wyniku odksztatcen
konstrukcji budynku oraz w wyniku obcigzen termicznych i ugie¢ stropéw. Konsole mocujace nalezy wykonaé ze stali
ocynkowanej. Pomiedzy konsolg stalowa, a ptaszczyzng konstrukcji zelbetowej nalezy umiescic folie rozdzielajaca EPDM o
gr. 0,7mm.

Stupki fasady mocowane w czesci dolnej, przy pomocy miejscowej konsoli statej. Wyjatek stanowi fasada hali basenu,
realizowana w uktadzie wiszacym, mocowana do stupdw konstrukcji gtdwnej po jej wysokosci. Montaz nalezy przeprowadzié
w sposob umozliwiajacy ukrycie konsol mocujacych.

Oblachowanie:

Wszystkie widoczne obrébki od zewnatrz i od wewnatrz nalezy wykonac jak aluminiowe grubosci minimum 2mm, malowane
proszkowo w kolorze fasady, zgodnie z zatwierdzong probka. Blachy domykajace, niewidoczne jako ocynkowane.
Potaczenia wszystkich blach nalezy uszczelniaé/rozdziela¢ tasma butlowa,

Zakres prac:
$ciana kurtynowa na bazie systemu stupowo-ryglowego z oszkleniem

drzwi wraz z wyposazeniem

wszelkie niezbedne izolacje termiczne, przeciwwodne, paroizolacyjne, akustyczne i przeciwpozarowe
wszystkie blachy zewnetrzne i wewnetrzne aluminiowe i stalowe zgodnie z detalami

podtaczenie fasady do instalacji odgromowej

SUA - SUFIT ZEWNETRZNY - ETAP A

Wystepowanie i konstrukcja:

Lokalizacja podsufitki — potudniowe wyjscie ewakuacyjne z klatki K04

. 245-PW-PFA-EC-ELW-ZZ-0001-0002 - Mapy detali

Podsufitke zaprojektowano w formie paneli aluminiowych z blachy gruboéci min 3mm. Panele wykonane jako kasety,
montowane na systemowej, aluminiowej podkonstrukcji. Podkonstrukcja mocowana do konstrukcji gtéwnej budynku z
wykorzystaniem konsol pasywnych i kotew nierdzewnych. Panele podsufitki w kolorze RAL ...

Za panelami podsufitki izolacja termiczny z weiny mineralnej, zabezpieczonej membrang wiatroziolacyjna,
paroprzepuszczalng, w kolorze czarnym. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ wentylowania obszaru za panelami. W sufitach nalezy
przewidzie¢ mozliwo$¢ montazu opraw o$wietleniowych — do potwierdzenia na etapie projektu warsztatowego

Na wypadek, gdyby przy elementach blaszanych o duzej powierzchni konieczne byly z powodéw statycznych lub innych
usztywnienia, muszg one zosta¢ uwzglednione i doliczone do ceny jednostkowej. Ewentualne niezbedne usztywnienia
musza zosta¢ zamocowane w sposob niewidoczny i nie moge prowadzi¢ do pofatdowan i wypaczen powierzchni.

Wszystkie elementy widoczne, zewnetrzne musza by¢ lakierowane proszkowo. Miejsca fgczenia paneli nie montowanych w
tzw. ,fudze cieniowej’, kry¢ od wewnetrznej strony blachg klejona, wystaniajaca (grubos¢ min 1mm).

Zakres prac:
panele podsufitki z blachy aluminiowej

podkonstrukcja mocujacy
wszelkie niezbedne izolacje termiczne, przeciwwodne, paroizolacyjne
niezbedne wyciecia dla ewentualnych elementow jak np. o$wietlenie
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6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogélne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 6
STWIORB.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogéine

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogéine” pkt. 7 STWiORB.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét zwigzanych z wykonaniem elewacji podano STWIORB - architektura i
konstrukcja.

Odbior czesciowy powinien nastepowa¢ po wykonaniu kazdej opisanej warstwy. Nalezy wéwczas skontrolowaé
prawidtowo$¢ wykonania pracy: pionowo$¢ ptaszczyzn, prawidtowo$C wykonania naroznikdw, prawidtowo$¢ wykonania
uszczelnien. Po wykonaniu wszystkich opisanych robét zostaje dokonany odbiér koricowy, ktory poza wymienionymi
elementami powinien jeszcze obejmowac: ogledziny wzrokowe, zgodno$¢ doboru kolorystycznego wg projektu, estetyke
wykonania cafej elewacii.

W wyniku odbioru nalezy sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robét — dokonaé wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z ST i PW.

8.2. Wymagania dla elementéw elewacji budynku

Elewacja moze by¢ zgtoszona do odbioru po zakoniczeniu wszystkich Robét Budowlanych oraz po wykonaniu nastepujacych
czynno$ci koricowych:

. regulacji zawiaséw w drzwiach i oknach, regulacji samozamykaczy, napedéw;

. kontroli uszczelek;

. naprawie drobnych uszkodzen na miejscu budowy — po uzyskaniu zgody Nadzoru;

. wymianie zniszczonych elementow;

. koncowym czyszczeniu powierzchni szklanych i metalowych wszystkich zainstalowanych elementéw;

Elementy elewacji budynku

Dla elementéw konstrukcji przeszklonych $cian ostonowych dopuszcza sie¢ max. tolerancje do 2 mm dla poszczegélnych
wymiaréw, jak i dla usytuowania w pionie i poziomie.

Wszystkie elementy oktadzin i obudéw metalowych - panele i kasetony elewacyjne, opierzenia, itp. muszg mie¢
powierzchnie réwng, gtadka, pozbawiong wszelkich wgtebien, wgniecen, wybrzuszen, przebarwien, odciskow, spoin
spawalniczych, itp. Dla eksponowanych powierzchni zewnetrznych nalezy przyja¢ jako wymog max. dopuszczalng strzatke
ugiecia dla wynikajacych z wiotkosci materiatu wgtebien i wybrzuszen nieprzekraczajgcg 1/750 wymiaru elementu, nie wiecej
niz 0,8 mm. Rdznice wysoko$ci pomiedzy najnizszym i najwyzszym punktem na powierzchni elementu nieprzekraczajgce
1,6 mm. Dla naroznikéw max. dopuszczalne odchyiki katowe wynosza 3° przy zachowaniu innych w/w warunkéw
brzegowych

Przeszklenia okien, drzwi i elementéw ciennych
J Nalezy przyja¢ nastepujace tolerancje wymiarédw przy montazu $cian szklano-aluminiowych i oktadzin (w tym
sufitdw podwieszanych):
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- odchytka od poziomu na 3 modutach dtugosci Sciany: £ 2 mm

- odchytka od poziomu na catej dtugosci Sciany: + 4 mm

- odchytka od pionu na wysokosci jednej kondygnacii $ciany: £ 3 mm
- odchytka od pionu na catej wysokosci Sciany: £ 6 mm

. Tolerancje przy montazu oscieznic okiennych i drzwiowych:
- odchytka od pionu i poziomu: £ 3 mm
. Z wszystkich prob i testow nalezy sporzadzi¢ odpowiednie protokoty odbioru.

Szkto i szyby zespolone

Wytyczne dotyczace oceny wizualnej szyb zespolonych na podstawie norm: PN-EN 572-2, PN-EN 1096-1 oraz PN-EN I1SO
12543-6 i zgodnie z wymaganiami dotyczacymi jakosSci optycznej i wizualnej oszklenia zawartymi w normie PN-EN1279-1
oraz 1279-6.

Sprawdzanie szyby odbywaC sie bedzie przy braku bezposredniego $wiatta stonecznego, na tle réwnomiernie
zachmurzonego nieba z odlegtosci 2 m. W przypadku szyb z powtokami obserwacja moze by¢ prowadzona pod katem
maksymalnie 30° mierzonych od prostej prostopadtej do powierzchni szyby, w przypadku szyb z powtokg obserwacja moze
by¢ prowadzone z obu stron przeszklenia. Wady niewidoczne z odlegtosci podanej powyzej oraz widoczne przy katach
obserwaciji powyzej 30° nie sg traktowane jako wady.

Zwraca sie szczegdlng uwage na minimalizacje widocznych fal rolkowych powstatych w procesie hartowania szkla.
Wszystkie szyby muszg byé hartowane z zachowaniem identycznej kierunkowosci.

Maksymalne warto$ci wypukto$ci szkta hartowanego okreslone wg PN-EN 12150:

. catkowita 0,003 mm/mm;

. lokalna 0,5 mm/300 mm.

W szybach hartowanych nie dopuszcza sie zadnych wad punktowych w postaci wtrgcen ciat obcych oraz Zzadnych
pecherzykow otwartych (pekajacych).

Wszystkie szyby hartowane muszg mie¢ co najmniej zatepione krawedzie, a szyby o grubosci 10mm i grubsze réwniez
szlifowane.

Wszystkie szyby laminowane muszg mie¢ krawedzie szlifowane.

Wymagania w zakresie wygladu, tolerancji wymiaréw, grubosci itd. wg PN-EN 12150.

Z wszystkich préb i testow nalezy sporzadzié¢ odpowiednie protokoty odbioru.

Wszystkie wymagane badania powinny byé przeprowadzane przez uprawnione do tego typu pomiardw i badan jednostki
niezalezne od Wykonawcy przy wykorzystaniu atestowanych urzadzen pomiarowych.

Tolerancje wykonania ptyt betonowych:

. grubosé 1,5 mm/m

. wysokos¢: przy wysokosci < 2 000 mm: 1,5 mm,
przy wysokosci =2 000 mm: 2,0 mm,

. szerokose: przy szeroko$ci < 1 000 mm: +1,5 mm,
przy szeroko$ci = 1 000 mm: 2,0 mm,

. prostoliniowos¢ krawedzi:  przy dtugo$ci < 1 200 mm: 12,5 mm,
przy diugosci = 1 200 mm: +3,0 mm,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci 0-00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 9 STWIORB.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dla jakosci i sposobu wbudowania zastosowanych materiatow, wykonawstwa, montazu, wszystkich robét i Swiadczen
towarzyszacych miarodajne sg gtéwnie obowigzujace wtasciwe normy, przepisy, aprobaty polskie, polskie dopuszczenia do
stosowania, pozwolenia urzedowe. Jesli brak norm tego rodzaju, obowigzujg wtadciwe normy europejskie (EN). Jako
nadrzedne nalezy przyjmowac zapisy norm Eurokoddw.

RéZnice miedzy wykazem robdt a normami:
Jesli w ponizszych punktach dodatkowych uwag technicznych podano inne dane, niz w odpowiednich normach, nalezy
uwazac za wigzace wymagania bardziej rygorystyczne.
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Rysunek konstrukcyjny budowlany - Zasady ogéine

Rysunek techniczny - Przedstawianie uproszczone pretow i ksztattownikéw.

Systemy zarzadzania jakoScig - Wytyczne dotyczace planow jakosci

Tolerancje w budownictwie - Podstawowe zasady oceny i okreslania

Tolerancje w budownictwie - Kontrola wymiarowa robét budowlanych

Budownictwo - Wyrazanie wymagan uzytkownika - Wymagania termiczne

Tolerancje w budownictwie - Metody pomiaru budynkéw i elementéw budowlanych - Metody i przyrzady

Tolerancje w budownictwie - Metody pomiaru budynkéw i elementéw budowlanych -- Usytuowanie punktow
pomiarowych

Eurokod: Podstawy projektowania konstrukcji

Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje - Czes¢ 1-1: Oddziatywania ogdlne - Cigzar objetosciowy, cigzar wiasny,
obcigzenia uzytkowe w budynkach.

Eurokod 1 Oddziatywania na konstrukcje Cze$¢ 1-3 Oddziatywania ogolne - Obcigzenie $niegiem

Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. cze$¢ 1-4: Oddziatywania ogdlne - Oddziatywania wiatru

Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje - Cze$¢ 1-5: Oddziatywania ogélne - Oddziatywania termiczne.

Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje - Czes$¢ 1-6: Oddzialywania ogélne - Oddzialywania w czasie
wykonywania konstrukcii.

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-1: Reguty ogdine i reguty dla budynkow.

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Cze$¢ 1-10: Dobor stali ze wzgledu na odporno$é na kruche
pekanie i ciggliwos$¢ miedzywarstwowg

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Cz. 1-3: Reguly ogdlne -Reguly uzupetniajace dla konstrukcji z
ksztattownikow i blach profilowanych na zimno

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych — Cze$¢ 1-4: Reguty ogoine — Reguty uzupetniajace dla konstrukcji
ze stali nierdzewnych

Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes$¢ 1-8: Projektowanie weztow.

Eurokod 9 - Projektowanie konstrukcji aluminiowych - Cze$¢ 1-1: Reguly ogoine

Podstawy projektowania konstrukcji - Oznaczenia - Symbole ogoine

Szkio w budownictwie -- Lustra z powlekanego srebrem szkia float do zastosowan wewnetrznych - Cze$¢ 2: Ocena
zgodnosci; norma wyrobu

Szkto w budownictwie Bezpieczne oszklenia Badanie i klasyfikacja odporos$ci na uderzenie pocisku;

Szkto w budownictwie - Szkto powlekane -- Cze$¢ 1: Definicje i klasyfikacji

Szkto w budownictwie - Szklo powlekane - Cze$¢ 2: Wymagania i metody badania powtok kategorii A, Bi S

Szkio w budownictwie - Szklo powlekane - Czg$¢ 3: Wymagania i metody badania powtok kategorii C i D

Szkto w budownictwie - Szklo powlekane - Cze$¢ 4: Ocena zgodno$ci wyrobu z normg,

Szkto w budownictwie - Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe - Cze$¢ 2: Ocena
zgodno$ci wyrobu z norma,

Szkio w budownictwie - Chemicznie wzmocnione szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe - Cze$¢ 1: Definicje i opis
Szkto w budownictwie - Chemicznie wzmocnione szklo sodowo-wapniowo-krzemianowe - Cze$¢ 2: Ocena
zgodno$ci wyrobu z norma,

Szkio w budownictwie - Badanie wahadtem - Udarowa metoda badania i klasyfikacja szkfa
ptaskiego

Szkto w budownictwie. Oszklenie i izolacyjno$¢ od dzwiekéw powietrznych. Opisy wyrobu oraz okreslenie
wiasciwosci

Szkio w budownictwie - Szyby zespolone izolacyjne - Cze$¢ 1: Wymagania ogélne, tolerancje wymiarowe oraz
zasady opisu systemu

Szkto w budownictwie - Szyby zespolone izolacyjne - Cze$¢ 2: Diugotrwata metoda badania i wymagania dotyczace
przenikania wilgoci

Szkio w budownictwie - Szyby zespolone izolacyjne - Czg$¢ 3: Diugotrwata metoda badania i wymagania dotyczace
szybkosci ubytku gazu oraz tolerancje koncentracji gazu

Szkto w budownictwie - Szyby zespolone izolacyjne - Cze$¢ 4: Metody badania fizycznych wiasciwosci uszczelnien
obrzezy

Szkto w budownictwie - Izolacyjne szyby zespolone - Cze$¢ 5: Ocena zgodnosci

Szkio w budownictwie - Szyby zespolone izolacyjne - Cze$¢ 6: Zaktadowa kontrola produkciji i badania okresowe
Szkto w budownictwie - Okreslanie wytrzymato$ci szkta na zginanie - Cze$¢ 1: Podstawy badan szkia

Szkto w budownictwie - Oszklenia ze szczeliwem konstrukcyjnym - Czes$¢ 1: Wyroby szklane do systeméw oszklen
ze szczeliwem konstrukcyjnym dla podpartych lub niepodpartych oszklen pojedynczych lub zespolonych

Szkio w budownictwie. Oszklenia ze spoiwem konstrukcyjnym. Cze$¢ 2: Zasady montazu;

Szkto w budownictwie - Termicznie hartowane bezpieczne szkto borokrzemianowe - Cze$¢ 1: Definicja i opis

Szkto w budownictwie - Termicznie hartowane bezpieczne szkto borokrzemianowe - Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci
wyrobu z norma,

Szkio w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkfa z tlenkéw wapniowcdw i krzemionki - Cze$¢ 1: Szklo float
Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkia z tlenkéw wapniowcow i krzemionki - Cze$¢ 2: Ocena
zgodno$ci wyrobu z norma,

Szkio w budownictwie - Termicznie hartowane, wygrzewane, bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe -
Czes¢ 1: Definicja i opis

Szkto w budownictwie - Termicznie hartowane wygrzewane bezpieczne szklo sodowo-wapniowo-krzemianowe -
Cze$¢ 2: Ocena zgodno$ci wyrobu z norma

Szkto w budownictwie - Termicznie hartowane bezpieczne szkio z tlenkéw wapniowcéw i krzemionki - Czes$¢ 1:
Definicja i opis

Szkto w budownictwie - Termicznie hartowane bezpieczne szkio z tlenkéw wapniowcow i krzemionki - Cze$¢ 2:
Ocena zgodnosci wyrobu z norma,

Szkto w budownictwie - Szklo warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe - Ocena zgodnos$ci wyrobu z normg,

Szklo w budownictwie - Norma wyrobu dla szczeliw konstrukcyjnych ilub szczeliw odpornych na ultrafiolet (do
stosowania w oszkleniach ze szczeliwem konstrukcyjnym i/lub izolacyjnych szybach zespolonych z odstonigtym
uszczelnieniem)

Szklo w budownictwie - Podstawowe wyroby specjalne - Szkia borokrzemianowe - Cze$¢ 1-1: Definicje i
podstawowe wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby specjalne - Szkfa borokrzemianowe - Cze$¢ 1-2: Ocena zgodnosci
wyrobu z norma,

Szkto w budownictwie - Termicznie wzmocnione szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe - Cze$¢ 1: Definicja i opis
Szkio w budownictwie - Termicznie wzmocnione szkio sodowo-wapniowo-krzemowe - Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci
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wyrobu z norma,

Szkto w budownictwie - Szyby ochronne - Badania i klasyfikacja odpornoci na reczny atak

Szkto w budownictwie - Okreslenie Swietinych i stonecznych wiasciwosci oszklenia

Szklo w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego - Cze$¢ 1: Definicje i
podstawowe wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego - Czes$¢ 2: Szkto float
Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkfa sodowo-wapniowo-krzemianowego. Cze$¢ 3: Szkto zbrojone
polerowane;

Szkio w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego - Szkio ptaskie ciggnione
Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego. Cze$¢ 5: Wzorzyste szkio
walcowane

Szkio w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego. Cze$¢ 6: Wzorzyste szkto
zbrojone;

Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkita sodowo-wapniowo-krzemianowego. Czes¢ 7: Zbrojone i
niezbrojone szkio profilowe;

Szkio w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego. Czes$¢ 8: Dostarczanie
wyrobow o wymiarach $cistych;

Szkto w budownictwie - Podstawowe wyroby ze szkla sodowo-wapniowo-krzemianowego - Cze$¢ 9: Ocena
zgodno$ci wyrobu z norma,

Szkto w budownictwie - Okreslenie wspéiczynnika przenikania ciepta "U" - Metoda obliczeniowa

Szkio w budownictwie. Okre$lenie wspotczynnika przenikania ciepta U. Metoda ostonietej ptyty grzejnej;

Szkto w budownictwie - Okreslenie wspdiczynnika przenikania ciepta U - Metoda pomiaru przeptywu ciepta
miernikiem.

Szklo w budownictwie - Szklo warstwowe i bezpieczne szkio warstwowe - Cze$¢ 1: Definicje i opis czgsci
sktadowych

Szkto w budownictwie - Szklo warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe - Cze$¢ 2: Bezpieczne szkio warstwowe
Szkto w budownictwie - Szklo warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe - Cze$¢ 3: Szkto warstwowe

Szkto w budownictwie - Szklo warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe - Cze$¢ 4: Metody badan odpornosci

Szkio w budownictwie - Szklo warstwowe i bezpieczne szklo warstwowe - Czg$¢ 5: Wymiary i wykonczenie obrzeza
Szkto w budownictwie - Szklo warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe - Cze$¢ 6: Wyglad

Szkto w budownictwie - Okreslenie wartosci bilansu energetycznego - Metoda obliczeniowa

Glass in building. Determination of the load resistance of glass panes by calculation and testing

Sciany ostonowe. Przepuszczalno$¢ powietrza - Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

Sciany ostonowe. Przepuszczalnosé powietrza. Metoda badania

Sciany ostonowe. Wodoszczelnosé. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

Sciany ostonowe- Wodoszczelno$¢ — Badanie laboratoryjne pod cisnieniem statycznym.

Sciany ostonowe - Odpormos$¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda badania

Sciany ostonowe - Wodoszczelnosé - Badanie laboratoryjne pod ciénieniem dynamicznym powietrza i natryskiem
wodnym.

Sciany ostonowe - Wodoszczelno$¢ - Badanie poligonowe

Sciany ostonowe. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Wymagania eksploatacyjne.

Sciany ostonowe — Terminologia

Zastony wewnetrzne. Wymagania eksploatacyjne tacznie z bezpieczenstwem.

Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potaczone z oszkleniem - Obliczanie wspdiczynnika przenikania
promieniowania stonecznego i $wiatta - Cze$¢ 1: Metoda uproszczona

Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z oszkleniem - Obliczanie wspétczynnika przenikania catkowitej
energii promieniowania stonecznego i $wiatta - Cze$¢ 2: Szczegdtowa metoda obliczania

Sciany ostonowe. Norma wyrobu.

Sciany ostonowe. Odporno$¢ na uderzenie. Wymagania eksploatacyjne

Ksztattowniki metalowe z przektadka termiczna. Wiasciwosci mechaniczne. Wymagania, sprawdzenie i badania dla
oceny.

Automatyczne regulatory elektryczne do uzytku domowego i podobnego - Cze$¢ 2-12: Wymagania szczegétowe
dotyczace elektrycznych zamkéw do drzwi

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach - Dopuszczalne wartosci poziomu
dzwigku w pomieszczeniach

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz
izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania

Akustyka budowlana. Terminologia, symbole literowe i jednostki

Akustyka budowlana. Okre$lenie wiasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie wiasciwosci elementéw. Czesé
1: Izolacyjno$¢ od dzwiekoéw powietrznych miedzy pomieszczeniami

Akustyka budowlana. Okreslenie wiasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie wiasciwosci elementéw. Czgsé
2: Izolacyjno$¢ od dzwiekow uderzeniowych miedzy pomieszczeniami

Akustyka budowlana. Okre$lanie wiasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie wiasciwosci elementéw. Czesé
3: Izolacyjnos¢ od dzwiekéw powietrznych przenikajacych z zewnatrz

Akustyka budowlana. Okreslanie wtasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie wiasciwosci elementéw. Czgsé
4: Przenikanie hatasu z budynku do $rodowiska

Akustyka budowlana - Okreslanie wiasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie wiasciwosci elementow -
Cze$¢ 5: Poziomy hatasu pochodzace od wyposazenia technicznego (oryg.)

Akustyka budowlana. Okreslanie wiasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie wiasciwosci elementéw. Czgsé
6: Pochtanianie dzwigku w pomieszczeniach

Akustyka - Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych -
Wyznaczanie, weryfikacja i zastosowanie danych okre$lajacych doktadno$¢

Akustyka - Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjno$ci akustycznej elementéw budowlanych -
Pomiary laboratoryjne izolacyjno$ci od dzwigkéw powietrznych elementéw budowlanych.

Akustyka. Pomiar izolacyjno$ci akustycznej w budynkach oraz izolacyjnosci elementéw budowlanych. Cze$¢ 14:
Wytyczne dla specyficznych sytuacji w warunkach terenowych

Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
Pomiary terenowe izolacyjno$ci od dzwigkdéw uderzeniowych stropow

Akustyka - Zastosowanie nowych metod pomiarowych w akustyce budynku i pomieszczen (oryg.)

Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
Izolacyjno$¢ od dzwigkow powietrznych
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Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
Izolacyjno$¢ od dzwiekow uderzeniowych

Hafas - Dopuszczalne wartosci parametréw hatasu w $rodowisku pracy -- Wymagania dotyczace wykonywania
pomiaréw

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw - Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany zewnetrzne
od strony zewnetrznej oraz zasady klasyfikacji

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw - Cze$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw
badan reakcji na ogien

Badania odpornosci ogniowej. Cze$¢ 1: Wymagania ogéine.

Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych - Czes¢ 1: Sciany

Badania reakcji na ogien wyrobéw budowlanych - Badania niepalnosci

Wspélne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

Piyty ptaskie wioknisto-cementowe -- Wiasciwosci wyrobu i metody badan

Prefabrykaty betonowe -- Metoda badania betonu zbrojonego wiéknem szklanym -- Pomiar wytrzymato$ci na
zginanie -- Badanie petne

Prefabrykaty betonowe -- Metoda badania betonu zbrojonego wioknem szklanym -- Oznaczanie nasigkliwo$ci przy
zanurzeniu i oznaczanie gestosci w stanie suchym

Prefabrykaty z betonu - elementy $cian

Prefabrykaty z betonu -- Specyfikacja wikien szklanych do zbrojenia zapraw i betonéw

Metody badan kamienia naturalnego -- Oznaczanie obcigzenia niszczacego przy otworze na kotek

Badania reakcji na ogient - Zapalno$¢ materiatow poddawanych bezposredniemu dziataniu ptomienia - Cze$¢ 2:
Badanie przy dziataniu pojedynczego ptomienia.

Badania reakcji na ogier wyrobéw budowlanych - Okreslanie ciepta spalania

Wymagania bezpieczenistwa dotyczace podestéw ruchomych wiszacych - Obliczenia projektowe, kryteria
stateczno$ci, budowa - Badania i proby

Prefabrykowane akcesoria dachowe. Urzadzenia umozliwiajace chodzenie po dachu. Pomosty, stopnie szerokie i
stopnie waskie.

Ochrona odgromowa - Cze$¢ 1: Zasady ogoine

Ochrona przed upadkiem z wysokosci - Urzadzenia kotwiczace

Wyroby lakierowe - Oznaczanie odpornosci powtok na dziatanie mgty solnej

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

Ochrona przed korozjq - Elektrochemiczna ochrona katodowa i anodowa - Terminologia

Ochrona metali przed korozjg - Plukane i nie plukane konwersyjne powtoki chromianowe na aluminium i jego
stopach.

Ochrona materiatéw metalowych przed korozjg - Ryzyko wystapienia korozji ziemnej - Czg$¢ 1: Postanowienia
0golne

Ochrona materiatéw metalowych przed korozjg - Ryzyko wystapienia korozji ziemnej - Cze$¢ 2: Materialy ze stali
niskostopowych i niestopowych

Metale powlekane metodg ciagta - Metody badar - Czgs¢ 1: Grubo$¢ powtoki

Metale powlekane metoda ciagta - Metody badan - Cze$¢ 2: Potysk

Metale powlekane metoda ciaglg - Metody badan - Cze$¢ 4: Twardo$¢ otdwkowa

Metale powlekane metoda ciagla - Metody badan - Cze$¢ 8: Odpomos¢ na rozpylong solanke (mgte)

Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty - Cze$¢ 2: Wiasnosci mechaniczne

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich - Cze$¢
1: OgoIne wprowadzenie

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢
2: Klasyfikacja Srodowisk

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich - Cze$¢
3: Zasady projektowania

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢
4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich - Cze$¢
5: Ochronne systemy malarskie

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢
6: Laboratoryjne metody badan wiasciwosci

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich - Cze$¢
7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda zanurzeniowa - Wymagania i metody badan
Powtoki metalowe i tlenkowe - Pomiar grubosci powtoki - Metoda mikroskopowa

Ochrona przed korozjg konstr. stalowych i zeliwnych - Powtoki cynkowe i aluminiowe.

Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan.

Farby i lakiery - Badanie metoda ttumienia wahadta

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wtasciwosci przy zginaniu

Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢

Farby i lakiery - Badanie metoda siatki nacie¢

Farby i lakiery. Oznaczenie grubo$ci powtok.

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na ciecze

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne - Zasady ogdlne badan korozyjnych stosowanych w warunkach
magazynowania

Tworzywa sztuczne - Metody ekspozycji na laboratoryjne zrédta $wiatta -- Cze$¢ 2: Lampy ksenonowe tukowe
Tworzywa sztuczne - Metody ekspozyciji na laboratoryjne zrodta Swiatta -- Czg$¢ 3: Lampy fluorescencyjne UV
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niebezpiecznych podtozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-Sciernej. Wyszczegodlnienie i definicje wzorcow 1SO profilu
powierzchni do oceny powierzchni po obrébce strumieniowo-Sciernej.

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podiozy stalowych po obrobce strumieniowo-Sciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni
stalowych po obrébce strumieniowo-$ciemej. Sposob postepowania z uzyciem wzorca.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci
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powierzchni podiozy stalowych po obrébce strumieniowo-Sciemej. Metoda kalibrowania wzorcéw SO profilu
powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposéb postepowania z uzyciem mikroskopu.
Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podiozy stalowych po obrébce strumieniowo-Sciemej. Metoda kalibrowania wzorcéw SO profilu
powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposéb postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego.
Metale i stopy -- Badania korozji atmosferycznej -- Wymagania ogdine
Ochrona przed korozja. Nakfadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe
i wyroby ze stopéw zelaza
Spoiwo konstrukcyjne DC 993, DC 895
Spoiwo konstrukcyjne DC 3362
Guma - tolerancje dla produktéw - Cze$¢ 1: Tolerancje wymiarowe
Aluminium i stopy aluminium - Prety, rury i ksztattowniki wyciskane - Warunki techniczne kontroli i dostawy
Aluminium i stopy aluminium - Prety, rury i ksztattowniki wyciskane - Cze$¢ 9: Tolerancje wymiaréw i ksztattu
ksztattownikow
Aluminium i stopy aluminium - Prety, rury i ksztattowniki wyciskane - Wtasno$ci mechaniczne
Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych
Stale odporne na korozje - Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje.
Stale odporne na korozje - Cze$¢ 3: Warunki techniczne dostawy potwyrobow, pretow, walcowki, drutu,
ksztattownikow i wyrobow o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia
Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
Aluminium i stopy aluminium - Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw EN AW-6060 i EN AW-6063 - Czg$¢ 1:
Warunki techniczne kontroli i dostawy
Aluminium i stopy aluminium - Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw EN AW-6060 i EN AW-6063 - Cze$¢ 2:
Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu
Aluminium i stopy aluminium - Terminy i definicje - Czg$¢ 1: Terminy ogolne.
Aluminium i stopy aluminium - Terminy i okreslenia - Cze$¢ 2: Analiza chemiczna.
Aluminium i stopy aluminium - Wyroby konstrukcyjne do robét budowlanych - Warunki techniczne kontroli i dostawy
Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty - Warunki techniczne kontroli i dostawy
Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i plyty: Wiasno$ci mechaniczne
Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia stanow
Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.
Aluminium i stopy aluminium - Skitad chemiczny i rodzaje wyrobéw przerobionych plastycznie - Cze$¢ 3: Skiad
chemiczny
Aluminium i stopy aluminium - Prety i rury ciggnione na zimno - Cze$¢ 1: Warunki techniczne kontroli i dostawy.
Aluminium i stopy aluminium - Prety i rury ciagnione na zimno - Cze$¢ 2: Wtasno$ci mechaniczne
Aluminium i stopy aluminium - Prety i rury ciggnione na zimno - Cze$¢ 3: Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu
pretow okragtych
Aluminium i stopy aluminium - Prety i rury ciggnione na zimno - Cze$¢ 4: Dopuszczalne odchytki wymiardw i ksztattu
pretéw kwadratowych
Aluminium i stopy aluminium - Prety i rury ciggnione na zimno - Cze$¢ 5: Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu
pretow prostokatnych
Aluminium i stopy aluminium - Prety i rury ciggnione na zimno - Cze$¢ 6: Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu
pretéw szesciokatnych
Aluminium i stopy aluminium - Prety i rury ciggnione na zimno - Cze$¢ 7: Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu
rur bez szwu
Aluminium i stopy aluminium - Prety i rury ciggnione na zimno - Cze$¢ 8: Dopuszczalne odchytki wymiardw i ksztattu
rur z matryc komorowych
Aluminium i stopy aluminium - Prety, rury i ksztattowniki wyciskane - Warunki techniczne kontroli i dostawy
Aluminium i stopy aluminium - Prety, rury i ksztattowniki wyciskane - Wtasnosci mechaniczne
Aluminium i stopy aluminium - Prety, rury i ksztattowniki wyciskane - Tolerancje wymiaréw i ksztattu rur z matryc
komorowych
Aluminium i stopy aluminium - Prety, rury i ksztattowniki wyciskane - Cze$¢ 9: Tolerancje wymiaréw i ksztattu
ksztattownikow
Specyfikacja wyroboéw dodatkowych do murdw. Cze$¢ 1: Kotwy, listwy kotwigce, wieszaki i wsporniki
Powtoki nie przewodzace na podiozach niemagnetycznych przewodzacych elektrycznie. Pomiar grubosci powtok.
Amplitudowa metoda pradéw wirowych.
Stal. Rodzaje dokumentow kontrolnych.
Ztacza w budownictwie - Podstawowe zasady projektowania.
Nity. Wymagania i badania.
Sworznie. Wymagania i badania.
Ochrona cieplna i 0szczedno$¢ energii w budynkach - Cze$¢ 2: Minimalne wymagania do izolacji termicznej
Wiasciwosci cieplne budynkéw — Przepuszczalno$¢ powietrza komponentéw budowlanych i elementéw budynku —
Laboratoryjna metoda badania.
Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie - Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie -
Specyfikacja
Wyroby do izolacji cieplnej - Ocena zgodnosci
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie przyczepno$ci miedzy warstwa zaprawy klejacej i warstwa,
zbrojong a materiatem do izolacji cieplnej
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie wiasciwosci mechanicznych siatek z widkna szklanego
Cieplne wiasciwosci uzytkowe $cian ostonowych. Obliczanie wspétczynnika przenikania ciepta.
Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji - Obliczanie wspotczynnika przenikania ciepta - Cze$¢ 2: Metoda
komputerowa dla ram
Mostki ciepine w budynkach - Strumienie ciepta i temperatury powierzchni - Obliczenia szczegétowe
Materiaty i wyroby budowlane - Procedury okreslania deklarowanych i obliczeniowych warto$ci cieplnych
Cieplno-wilgotno$ciowe wiasciwosci komponentéw budowlanych i elementéw budynku - Temperatura powierzchni
wewnetrznej konieczna do unikniecia krytycznej wilgotnosci powierzchni i kondensacja migdzywarstwowa - Metody
obliczania
Cieplne wiasciwosci uzytkowe budynkéw - Wspoiczynniki przenoszenia ciepta przez przenikanie i wentylacje -
Metoda obliczania.
Mostki cieplne w budynkach - Liniowy wspétczynnik przenikania ciepta - Metody uproszczone i wartosci orientacyjne
Komponenty budowlane i elementy budynku - Opor cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta - Metoda obliczania
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11. SPIS RYSUNKOW

ELEWACJE - MAPY DETALI

1 | Schemat elewacji - Mapa detali. Elewacja Wschodnia i Potudniowa. 245-PW-PFA-EA-ELW-ZZ- 0001
2 | Schemat elewaciji - Mapa detali. Elewacja Zachodnia i Pétnocna. 245-PW-PFA-EA-ELW-ZZ- 0002
ZESTAWIENIA
3 | Zestawienie fasad zewnetrznych. Wiatrotapy WA-S-1,WA-W-1. Fasada FA-E-1, FA-W-1, FA-S-1. 245-PW-PFA-EA-ZES-ZZ- 5001
4 | Zestawienie fasad i okien zewnetrznych. Fasada FA-W-2, FA-W-3, FA-S-2, Okno OA-N-01 245-PW-PFA-EA-ZES-ZZ- 5002
DETALE PIONOWE
5 | Fasada FA-E-1. Detal pionowy dolny. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4000
6 | Fasada FA-E-1. Detal pionowy typowy. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4001
7 | Fasada FA-E-1. Detal pionowy attyki. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4002
8 | Drzwi DSA-S-01, DSA-N-01, DSA-N-02.. Detal pionowy (typowy) drzwi. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4003
9 | Fasada FA-W-1. Okno OA-N-01.. Detal pionowy typowy. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4004
10 | Okladzina $cian SA-W-2. Detal pionowy attyki. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4005
11 | Drzwi DPA-W-01a przesuwne, automatyczne w fasadzie FA-W-1. Detal pionowy. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4006
12 | Drzwi dwuskrzydiowe DAA-W-03 w fasadzie FA-W-1. Detal pionowy. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4007
13 | Okladzina $cian SA-W-1, SA-S-1. Detal pionowy attyki. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4008
14 | Okfadzina w postaci plyt ryflowanych SA-N-1. Detal uszczelnienia przebicia zjezdzalnig 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4009
15 | Okladzina $cian SA-S-1. Detal pionowy dolny. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4010
16 | Drzwi DAA-W-04. Detal pionowy (typowy) drzwi. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4011
17 | Drzwi jednoskrzydiowe DAA-W-02 w fasadzie FA-W-2. Detal pionowy. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4012
18 | Drzwi DSA-E-01, DSA-E-02, DSA-E-03, DSA-E-04. Detal pionowy (typowy) drzwi. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4013
DETALE POZIOME
19 | Fasada FA-E-1. Typowy detal poziomy. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4100
20 | Drzwi DSA-S-01, DSA-N-01, DSA-N-02.. Detal poziomy (typowy) drzwi. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4101
21 | Drzwi DPA-W-01a przesuwne, automatyczne w fasadzie FA-W-1. Detal poziomy. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4102
22 | Drzwi dwuskrzydtowe DAA-W-03 w fasadzie FA-W-1. Detal poziomy. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4103
23 | Okladzina $cian SA-W-1, SA-S-1. Detal poziomy naroznika. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4104
24 | Okno OA-N-01. Detal poziomy. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4105
25 | Drzwi stalowe jednoskrzydtowe DSA-E-04. Detal poziomy (typowy) drzwi. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4106
26 | Drzwi stalowe dwuskrzydiowe DSA-E-01, DSA-E-02, DSA-E-03. Detal poziomy (typowy) drzwi. 245-PW-PFA-EA-DET-ZZ- 4107
SCHEMATY
27 | Zestawienie drzwi zewnetrznych. Budynek A 245-PW-PFA-EA-SCH-ZZ- 6998
28 | Legenda oznaczen - grupy materiatowe 245-PW-PFA-ZZ-SCH-ZZ- 6999
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