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1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
1.1. WSTEP

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w

zakresie przygotowania terenu pod rozbidrke, przebudowe, budowe obiektéw budowlanych na terenie
stadionu sportowego ,Beskid” wraz z infrastrukturg towarzyszaca.

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1,

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robét przygotowawczych na terenie

budowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujgcymi odpowiednimi normami

oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowq , SST i poleceniami Inzyniera kontraktu. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
STO .Wymagania ogdlne”.

Dokumentacja robét rozbidrkowych i przygotowawczych
Dokumentacje robot stanowia :
a) projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133);
b) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, zgodna z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 2.09.2004r. (Dz. U.z 2004 r. nr 202, poz. 2072);
c) dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29);
d) aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawg
Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p&zniejszymi zmianami);
e) protokoly odbiordéw czesciowych, korcowych i robdt zanikajacych, z za faczonymi protokétami z
badan kontroinych;

1.2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.
1.3. SPRZET
Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 3.

1.4. TRANSPORT.

Ogdine okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 4.



1.5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne warunki wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w STO .Wymagania ogolne. pkt5.

Przygotowanie terenu budowy

Przed przystapieniem do wykonania robét budowlanych wykonawca powinien odpowiednio
przygotowac teren, na ktdérym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegdInosci:
a) Wydzieli¢ teren inwestycji,
b) przystosowaé pomieszczenia istniejace dla pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz na cele
skladowania materiatéw, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriéw polowych lub obiektow
technologicznych zwigzanych z budowa oraz przygotowac miejsce do skiadowania materiatow i
sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami,
c) na budowie, ktdrej czas trwania bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikéw wydzielone
pomieszczenia na jadalnie, pomieszczenia do gotowania napojow, szatnie, suszenia odziezy,
umywalnie i ustepy,
d) pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowiazujgcymi w tym zakresie
przepisami dotyczacymi ogdinych warunkéw higieniczno-sanitarnych na budowie,
e) przygotowaé sktady na materiaty, ktdre moga spowodowac wybuch (np. materiaty pedne,
rozpuszczalniki, farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikéw materiaty chemiczne, karbid itp.),
w miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie przepisami lub
wytycznymi producenta,
f) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzac
przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robét.

Drogi dojazdowe i na placu budowy
Na terenie budowy nalezy przygotowac utwardzone nawierzchnie.

Roboty rozbiérkowe i przebudowy (wyburzeniowe)
Wymagania dotyczace wykonania robét podano w Dokumentacji Projektowej, ponadto:

a) nalezy powiadomic¢ wtasciwy Urzad o sposobie zagospodarowania odpadow powstatych w trakcie
wyburzen , podajac rodzaj ilos¢ i okres ich wytworzenia oraz miejsce sktadowania lub wykorzystania w
inny sposéb;

b) przed rozpoczeciem rozbiérek Wykonawca winien uzgodnic trase (w kierunku wysypiska) i
mozliwo korzystania z drég publicznych z wasciwym Urzedem;

c) przed przystapieniem do robét rozbiorkowych nalezy:

- odtaczy¢ dostawe mediow zewnetrznych t.j. wody, kanalizacji i elektrycznosci;

- odtaczenie nalezy potwierdzi¢ stosownym pisemnym o$wiadczeniem odpowiednich stuzb,
dodatkowe i ostateczne potwierdzenie tego faktu winno by dokonane przez kierownika budowy i
potwierdzone wpisem do dziennika budowy;

-wygrodzi¢ teren prac rozbidrkowych wraz ze strefami niebezpiecznymi i placami manewrowymi za
pomoca taémy ostrzegawczej w kolorze biato-czerwonym, mocowanej na palikach wysokosci okoto 1
m;

d) drobne roboty rozbidrkowe nalezy prowadzi recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez
rozkuwanie lub zwalanie;

e) roboty wyburzeniowe nalezy prowadzi mechanicznie ze wzgledu na konieczno$¢ ich wykonania w
krétkim terminie i z zachowaniem pelnego bezpieczenstwa funkcjonujacych w poblizu obiektow;

f) nie wolno prowadzi¢ prac przy uzyciu materiatow wybuchowych;

g) zwalanie $cian metodg podcinania lub podkopywania jest zabronione;

h) wyburzenia $cian nalezy wykonac zgodnie z projektem konstrukcyjnym;

i) elementy zelbetowe nalezy rozbijaC za pomocq narzedzi pneumatycznych, przecinajac zbrojenie
palnikiem acetylenowym;

j) wszelkie materiaty z rozbidrek nalezy posegregowac i przygotowac do transportu poprzez
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skruszenie duzych fragmentéw konstrukcji na wymiary umozliwiajace transport;

k) nie nalezy prowadzi robot rozbidrkowych w ztych warunkach atmosferycznych: w czasie deszczu,
opaddw $niegu oraz silnych wiatréw;

) szczegdling ostroznosé nalezy zachowac w okolicach pobliskich obiektéw i urzadzen oraz
sgsiadujgcych drzew;

m) znajdujace sie w poblizu rozbieranych obiektdw urzadzenia i budowle nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami;

n) wykonanie robét rozbidrkowych i wyburzeniowych nalezy powierzy¢ specjalistycznej firmie
posiadajacej doswiadczenie oraz wyposazonej w odpowiednie zaplecze sprzgtowe;

Wywoz gruzu i materiatow z rozbiorki
Miejsce wywozu gruzu, z rozbidrki Wykonawca znajdzie we wiasnym zakresie. Rury i wszystkie

elementy stalowe z demontazu nalezy wywiez¢ na plac skladowy.
Koszty zwigzane z w/w czynnoSciami nalezy ujgé w cenie jednostkowej.

Warunki BHP przy wykonywaniu robot rozbiérkowych.
Przy wykonywaniu robot nalezy stosowac nastepujgce przepisy BHP:
a) przed przystapieniem do robét rozbidrkowych pracownicy powinni by¢ zapoznani z programem
rozbidrki i poinstruowani o bezpiecznym sposabie jej wykonania;
b) usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywa¢ nieprzewidzianego spadania lub zawalania
innego;
c) pracownicy znajdujacy sie na wysokosci muszg mie¢ kontakt wzrokowy i stuchowy z pracownikami
przebywajgcymi na poziomie zerowym,;
d) w czasie prowadzenia prac rozbidrkowych metodg mechaniczng, przebywanie ludzi na jakiejkolwiek
kondygnacji jest zabronione;
e) przy obalaniu obiektu sposobami zmechanizowanymi, zatrudnionych pracownikéw i pozostatly sprzet
nalezy usungé poza strefe niebezpieczng tzn. na odlegtosé wynoszacg minimum 1/10 wysoko ci, z
ktérej moga spadac materiaty i przedmioty, jednak nie mniej niz 6 m;
f) Podczas prac wyburzeniowych kabina operatora maszyny powinna by¢ bezwzglednie chroniona
przez specjalng klatke z pretow stalowych, ostaniajac kabine i zapewniajac bezpieczenstwo
operatorowi maszyny, jednoczesnie nieutrudniajac mu widocznosci;
g) Roboty nalezy prowadzi¢ pod kierownictwem i statym nadzorem oséb posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje i doswiadczenie przy tego rodzaju robotach;
h) Kazdy zatrudniony pracownik powinien posiadac przeszkolenie w zakresie BHP i posiadac aktualne
badania lekarskie.
Wykonanie robdt rozbidrkowych musi by¢ zgodne z rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i
Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972 r.).

1.6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady
Ogdine wymagania dotyczace kontroli jako ci robot wyburzeniowych podano w STO ,Wymagania
ogolne" pkt. 6.

1.7. OBMIAR ROBOT

Ogdine zasady
Ogéine zasady obmiaru Robét podano w STO .Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa
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Powierzchni elementow rozbidrkowych oblicza sie w m3 na podstawie pomiaréw stanu istniejacego
obiektu przyjmujac wymiary w Swietle.
Wyburzenie ogrodzenia z elementéw betonowych oblicza sig w m2.

1.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady
Ogdine zasady odbioru Robét podano w STO .Wymagania ogdine" pkt 8.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady
Ogdlne zasady dotyczace warunkow ptatnosci podane s w STO.Wymagania ogdine" punkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Rozliczenie pomiedzy Inwestorem a Wykonawcg za wykonane Roboty rozbidrkowe i
wyburzeniowe bedzie dokonana wedtug nastepujacego sposobu:

Wynagrodzenie jednostkowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, i badania sktadajace

sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i kosztorysie ofertowym,;

Kwota jednostkowa za Roboty rozbiérkowe, demontazowe i wyburzeniowe obejmuje:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami;

- wartoé¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii robot z kosztami zakupu;

- wartos¢ pracy sprzetu z narzutami;

- koszty posrednie (ogdine) i zysk kalkulacyjny;

-podatki zgodnie z obowiazujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

-przygotowanie stanowiska roboczego,

-ustawienie i rozebranie rusztowan ,

- prace rozbiérkowe i wyburzeniowe,

- zatadunek i wywdz gruzu,

- zasypanie powierzchni terenu w zarysie wyburzonego obiektu z odpowiednim zageszczeniem
gruntu wg zalecen Inspektora nadzoru,

- oczyszczenie i likwidacja stanowiska roboczego.

Kwota jednostkowa uwzglednia réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. bariery zabezpieczajace,
oéwietlenie tymczasowe, wywdz, wykonanie zaplecza socjalno- biurowego dla pracownikéw, zuzycie
energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych i placu.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia kwoty jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca sprawy te muszg zostac szczegotowo ustalone w Umowie.

1.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemyska Materiadw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r.
(Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972 r.).

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigj z dnia 15 czerwca 1999 r. w sprawie
przewozu drogowego materiadw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 57, poz. 608 ze zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U: Nr 129, poz. 844).

BHP transport reczny DZ. Ustaw 22/53 poz. 89.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano- Montazowych

PN-ISO 7518:1998
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Rysunek techniczny. Rysunki budowlane.

Uproszczone przedstawianie rozbiorki i przebudowy.

PN-91/E-05009/704

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

Instalacje placéw budowy i robdt rozbiérkowych.

PN-IEC 60364-7-704:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbidrki.

2. ROBOTY POMIAROWE

2.1. WSTEP
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
Pomiarowych.

Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegétowej specyfikacii
technicznej (SST).

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

- roboty pomiarowe przy budowie budynku ptywalni przy szkole podstawowej nr 155
- roboty pomiarowe przy budowie sieci

- roboty pomiarowe przy budowie drdg, chodnikéw, placéw

Tioé¢ robdt zostata szczegdtowo okreslona w przedmiarach robot.
Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz Dokumentacja
Techniczna. Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdine”, punkt 1.17.

Ogdblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z umowa i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,Wymagania ogdine ”,
punkt

2.2, MATERIALY.
Materiatami stosowanymi przy wyznaczaniu punktéw charakterystycznych terenu budowy oraz

roboczych punktéw wysokosciowych wg zasad niniejszej SST s3 :
- paliki drewniane o Dz = 15 — 20 mm i dtugosci 1,5do 1,7 m

- prety stalowe o Dz = 12 mm i dtugosci 20 cm

- farba chlorokauczukowa ( do zaznaczania punktow na jezdni).

2.3. SPRZET

Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdine”, punkt 3.
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2.4. TRANSPORT.
Ogdlne okreélenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 4.

2.5. WYKONANIE ROBOT.
Ogdine warunki wykonania robot.
Ogdlne warunki wykonania prac geodezyjnych podano w STO.- , Wymagania ogdlne”.
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami Giéwnego Urzedu
Geodezji i Kartografii ( dalej: G.U.G. i K ). Wykonawca zobowigzany jest wytyczy¢ i zastabilizowac w
terenie punkty gtéwne (charakterystyczne) wykopdw i nasypéw, drdg, sieci oraz punkty wysokosciowe
(repery robocze) i dostarczy¢ Inzynierowi szkic wytyczenia i wykaz punktéw wysokosciowych.
Przejecie tych punktéw powinno by¢ dokonane w obecnosci Inzyniera.
W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢
obliczenia | pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia robdt.

Wyznaczenie punktéw wysokosciowych i sytuacyjnych sieci i drog.

Tyczenie nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowa przy wykorzystaniu sieci poligonizacji
panstwowej i innej osnowy geodezyjnej okredlonej w dokumentacji projektowe]j oraz w oparciu o
informacje przekazane przez Inzyniera. Wyznaczone punkty nie powinny by¢ przesuniete

wiecej niz= 3 cm w stosunku do projektowanych, a rzedne punktéw nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscia
do 1 cm w stosunku do rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej.

Wyznaczenie roboczych punktéw wysokosciowych.

Punkty wysokosciowe (repery robocze) nalezy wykona¢ dla kazdego punktu charakterystycznego sieci
i drogi. Punkty wysoko$ciowe nalezy umieszczaé poza granicami projektowanej budowli, a rzedne ich
okreéla¢ z doktadnoscig do 0,5 cm.

. Kolejnoéé wykonywania robdt geodezyjnych:

- wykonanie mapy sytuacyjno — wysokosciowej dla celow projektowych,

- wytyczenie gtownych osi trasy sieci

- wykonanie pomiaréw sprawdzajacych spadki i rzedne usytuowanie gtéwnych elementdw sieci oraz
drég i przedtozy¢ Inzynierowi przed rozpoczeciem kolejnych etapow robét lub zasypaniem do
sprawdzenia,

- inwentaryzacja elementéw naziemnych i podziemnych po wykonaniu prac nawierzchniowych,

- wykonanie 3 kpl. map sytuacyjno — wysokosciowych powstatych w wyniku geodezyjnej
inwentaryzacji powykonawczej.

2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

System kontroli jakosci robodt.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO. —,, Wymagania ogolne ”.

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z wyznaczenie punktow charakterystycznych i
wysokoéciowych nalezy prowadzi¢ wg ogdinych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych
Gtdwnego Urzedu Geodezji i Kartografii.

Sprawdzenie robdt pomiarowych.
Nalezy sprawdzi¢ potozenie i rzedne punktéw charakterystycznych sieci oraz drég.

2.7. OBMIAR ROBOT.
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO-,, Wymagania ogdlne ".

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest kpl robdt pomiarowych
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2.8. ODBIOR PRAC
Ogdlne zasady odbioru prac podano w STO — ,Wymagania ogdlne”.

Odbidr prac zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie, nastgpuje na podstawie
szkicdw i dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub protokotu kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca
przedktada Inzynierowi

2.9. PODSTAWA PEATNOSCI.
Ogdine zasady ptatnosci podano w STO — Wymagania ogdine.

Cena jednostki obmiarowej:

- sprawdzenie punktow wysokosciowych,

- wytyczenie obiektow

- uzupetnienie dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,

- zastabilizowanie punktow w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajgce odszukanie i ewentualne odtworzenie,

- wykonanie map sytuacyjno- wysokosciowych powstatych w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej.

2.10. PRZEPISY ZWIAZANE.
1/ Ustawa z dnia 24 listopada 2005 r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne ( Dz. U. nr 240/2005 poz.

2027 z pdzn. zmianami )

2/ Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w
sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno - kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych
obowiazujgcych w budownictwie ( Dz.U. nr 25/1995 poz. 133 z pdzn. zmianami)

Instrukcja techniczna 0-1. Ogodlne zasady wykonania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna 0-3. Ogolne zasady kompletowania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-2.Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK.

Instrukcja techniczna Kg. Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK.

Instrukcja techniczna Kg. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK.

Instrukcja techniczna G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

3. ROBOTY W ZAKRESIE ROZBIOREK

3.1. WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbidrkowych, zwigzanych z koniecznoscig wykonania catego zakresu prac
objetych umowa- rozbidrki budynkéw, rozbidrki elementdw zagospodarowania terenu.

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji w/w robot.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonywaniem robdt rozbidrkowych posadzki, usuwania gruzu, odbijania tynkow.
Ogdine wymagania dotyczace robodt
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0Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
3.2. MATERIALY

Materiaty z rozbidrki nie nadajace si¢ do wtdrnego wykorzystania przeznaczone sg do utylizadji,
decyzje co do przeznaczenia pozostatych materiatow spetniajacych wymagania jakosciowe i
wytrzymatoéciowe zgodne z polskimi normami nalezy pozostawi¢ do decyzji inwestora.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
~wymaganiach ogdinych” pkt 4.
3.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ~wymaganiach ogdlnych” pkt 3.
3.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ~wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

3.5. WYKONANIE ROBOT

Ogodline zasady wykonywania rob6t podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
Przed przystapieniem do wykonywania robot rozbidrkowych nalezy wykonaé:

- inwentaryzacje fotograficzng stanu istniejgcego

- wszelkie niezbedne zabezpieczenia

- wygrodzenia stref BEZPIECZENSTWA

- wygrodzenie i oznaczenie miejsc sktadowania gruzu
- odtgczenie instalacji

Wywdz i utylizacja odpadow.

Materiaty z rozbidrki powinny zosta¢ wywiezione przez wykonawce na wysypisko odpadéw zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa. Elementy z rozbidrki nalezy posegregowac na przeznaczone do
wywozu na wysypisko, utylizacji, recyklingu i ponownego wykorzystania.

Do czasu wywiezienia odpady sktadowac w kontenerach.

3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako ci robét wyburzeniowych podano w STO ,Wymagania
ogdine" pkt. 6.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementdw oraz zgodnos¢ z
obowigzujgcymi przepisami.
Z utylizacji odpaddw nalezy posiadac karty przekazania odpaddw zgodnie z wymogami ustawy

3.7. OBMIAR ROBOT

Ogoine zasady obmiaru robdt
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,wymaganiach ogalnych” pkt 4.

Jednostka obmiarowa
e Dla rozbieranych konstrukcji murowych — m2 i m3
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Dla rozbieranych konstrukcji betonowych — m3

Dla rozbieranych poditdg, posadzek , izolacji — m2 i m3

Dla rozbieranych pokry¢ dachowych i obrébek blacharskich — m2

Dla odbijanych tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych — m2

Elementdw rozbidrkowe oblicza sie na podstawie pomiardw stanu istniejgcego obiektu przyjmujac

wymiary w $wietle.

3.8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4
Odbidr robot
e Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
Cena jednostki obmiarowej:

Cena jednostkowa obejmuje :

- prace pomiarowe i pomocnicze

- transport wewnetrzny materiatow z rozbidrki i ich usunigcie na zewnatrz obiektu

- zabezpieczenie elementéw konstrukcyjnych przed awarig

- zabezpieczenie zachowanych istniejgcych elementdw przed uszkodzeniem

- przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementéw.

- czyszczenie podioza po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie odpadéw z
miejsca rozbiorki do konteneréw

- zatadunek i wytadunek gruzu

- koszt skltadowania i utylizacji gruzu

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robodt

3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane

Polskie normy

Ustawa z dnia 27.04.2001 o odpadach (dz. U. Z 2001 r. nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami
Prawo ochrony $rodowiska.

4. ROBOTY ZIEMNE

4.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot ziemnych zwigzanych z wykopami.

Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi obowiazujgcg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji

technicznej (SST).

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t ziemnych i obejmuja:

wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych,

Okreslenia podstawowe
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Wysokoé¢ nasypu lub gtebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robot ziemnych,
wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.

Wykop plytki - wykop, ktdrego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop éredni - wykop, ktérego gteboko$¢ jest zawarta w granicach od 1 do3m.

Wykop gteboki - wykop, ktdrego glebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony ,jako grunt skalisty.

Pozostate okreélenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STO pkt 1.17.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosc z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO ,Wymagania ogolne” pkt 5.

4.2, MATERIALY (GRUNTY)

Ogdine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STO pkt 2.

Wymagania szczegotowe

Przy wykonaniu robdt ziemnych, zwigzanych z wykonaniem wykopow, materiaty wystepuja jako
zabezpieczenie skarp wykopdw i elementy odwodnienia.

Do umochienia $cian wykopdw nalezy stosowaé nastepujace materiaty:

— écianki szczelne wciskane/ wyciagane metoda bezwibracyjng wedtug dokumentacji projektowej
Do odwodnienia wykopéw nalezy stosowac nastgpujace materiaty:

— rury drenarskie @ 100-+150 mm z tworzywa sztucznego,

— prefabrykowane elementy studni,

— geowtdkniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— kruszywo gruboziarniste odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-11111:1996.

Do zabezpieczenia skarp wykopdw nieobudowanych nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— geowldkniny odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— czarne folie budowlane o grubosci min. 0,2 mm.

4.3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w STO pkt 3.

Sprzet do robodt ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t ziemnych powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu ( zgodnie z dokumentacja projektowg)do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzadzenia
do hydromechanizacji itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi itp.),

- sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w STO pkt 4.
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Materiaty z wykopoéw moga byc przewozone dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi do
wykonywania zamierzonych robdt. Urobek nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub
uszkodzenia drdg publicznych i dojazdow do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i
na wiasny koszt.

Wykonawca robdt bedacy posiadaczem odpadéw (wytwdrca) zobowigzany jest posiadac stosowne
pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001
r. o odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4.5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogdine
Ogdine wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w STO pkt. 5 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-5-02205:1998 i BN-
88/8932-02.

Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykoenywania wykopdw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z
danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy.

W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do
badan geologicznych. W przypadku wystapienia odmiennych warunkdw gruntowych od
uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i
Projektanta oraz wstrzymac prowadzenie robét, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyng¢ na
bezpieczenstwo konstrukgji lub robdt. Zgode na wznowienie robét wydaje Inzynier na wniosek
Wykonawcy po przediozeniu przez Wykonawce:

— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robot oraz wprowadzenia ewentualnych
zmian konstrukcyjnych,

- skutkéw finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robdt w sposéb i w zakresie
odmiennym od pierwotnego.

Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z budowag powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod
budowe. Sposdb wykonania dojazd do obiektu powinien zawieraé projekt organizacji robot
opracowany przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inzyniera.

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopdw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopow
kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robét.
Urzadzenia usytuowane w najblizszym sasiedztwie wykopdw nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Sposdb zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, a jezeli dokumentacja
projektowa nie zawiera takiej informacji to sposob zabezpieczenia powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopdw nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne
Zwigzane z:

— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych,

— ustawieniem taw wysokoSciowych i reperéw pomochniczych,

— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopdw,

- niwelacjg kontrolng robdt ziemnych i dna wykopu,
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— pomiarem nachylenia skarp wykopu.
Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzglednic¢ ochrone
érodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlnosci ochrong istnirejacych drzew, gleby,
zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 . Prawo
ochrony $rodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z pdzniejszymi zmianami). Wykopy powinny byc
wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu
posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunieta bezpoérednio przed wykonaniem fundamentu.

Sciany wykopdw nalezy tak ksztattowac lub obudowac, aby nie nastapito obsunigcie sig gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w spos6b zgodny ze
zwyczajowq praktyka inzynierskg w catym okresie trwania robét ziemnych. Przyjety sposob
odwodnienia wykopu nie moze powodowaé powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich
jak:

— wytworzenie gtebokich lejow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,

— rozpompowanie” warstwy wodonosénej,

— zmiana kierunkéw przeptywu wéd gruntowych,

— zwiekszenie wspdtczynnika filtracji gruntéw.

Wykonywanie wykopow powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety, aby umozliwic¢
odptyw wéd z wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadzac poza teren robot. Nalezy przeciwdziata¢
powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu. W przypadku przegtebienia
wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej poziomu projektowanego posadowienia
wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumieé sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich
decyzji.

Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywac do gtebokosci 1,2 — 1,5 m od poziomu terenu otaczajgcego
wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sig stosowanie nastepujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

— w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

— w gruntach niespoistych (piaski, Zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace
zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajacym do goérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej gtebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce
odptyw wéd opadowych,

— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane
z zachowaniem bezpiecznych nachylen,

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzac w zaleznosci od wystgpowania niekorzystnych czynnikow.

— skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utoZenie na nich geowtdkniny lub czarnej folii budowlane;j.

Wykopy obudowane
Konstrukcja umocnienia $cian wykopu powinna byc taka, aby zabezpieczy¢ Sciany wykopu przed
obsuwaniem sie oraz naptywem wod gruntowych.

Odwodnienie wykopow

Wykonawca robdt powinien wykona¢ urzadzenia, ktdre zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i
opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkow gruntowych, moze
zastosowac systemy igtofiltréw lub drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktorych woda bedzie
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odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z wykopu.
Odprowadzenie wdd do istniejgcych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi byé¢
poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

Technologia wykonania wykopu musi umozliwiac jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
trwania robdt ziemnych. Wykonanie wykopéw powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie
niwelety. W czasie robdt ziemnych nalezy zachowac odpowiedni spadek podtuzny i nada¢ przekrojom
poprzecznym spadki, umozliwiajgce szybki odplyw wod z wykopu. Zrédta wody, odstoniete przy
wykonywaniu wykopdw, nalezy ujg¢ w rowy i /lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy
odprowadzi¢ poza teren pasa robdt ziemnych.

Sktadowanie urobku z wykopow

1. Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwtocznie na miejsce jego przeznaczenia, na
odktad przeznaczony do zasypania wykopdw po jego zabudowaniu lub wywieziony z placu budowy.
2.W przypadku przygotowania odktadéw gruntéw przeznaczonych do zasypania wykopdw odlegtosé
podstawy skarpy odktadu od gérnej krawedzi wykopu powinna wynosic:

a) nie miej niz 3,0 m - na gruntach przepuszczalnych,

b) nie mniej niz 5,0 m — na gruntach nieprzepuszczalnych.

3. Niedozwolone jest sktadowanie gruntu w postaci oktaddw:

a) w odlegtosci mniejszej niz 1,0 m od krawedzi wykopu obudowanego,

b) w granicach klina odtamu gruntu.

Zasypywanie wykopdow

1. Zasypywanie wykopow powinno by¢ dokonane bezposrednio po zakoriczeniu w nich prowadzenia
robot.

2. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatéw
budowlanych.

3. Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to do zasypania wykopdw uzywaé gruntu
wczesniej wydobytego z tego wykopu, nie zamarznietego, bez zanieczyszczen.

4. Jezeli w dokumentacji projektowej nie przewidziano innego sposobu zageszczania gruntu przy
zasypywaniu wykopdw, to uktadanie i zageszczanie gruntu powinno by¢ wykonywane warstwami o
grubosci dostosowanej do przyjetego sposobu zageszczania i wynoszacej:

a) nie wiekszej niz 25 cm przy stosowaniu ubijaks recznych i watowaniu,

b) nie wiekszej niz 30 cm przy ubijaniu urzadzeniami wibracyjnymi, np.: ptytami wibracyjnymi.

5. Jezeli w wykopie dookota budowli utozono urzadzenia lub warstwy odwadniajgce ( drenaz), to
warstwa

gruntu do wysokosci 30 cm nad drenazem lub warstwami odwadniajgcymi powinna by¢ zageszczana
recznie w sposdb nie wptywajacy na prawidtowe odprowadzenie wody.

6. Jezeli w zasypywanym wykopie znajduje sie rurocigg, to do wysokosci Ok. 40 cm ponad gérng
krawedz rurociggu nalezy pozasypywac i zageszczac recznie. Zasypanie i ubijanie gruntu powinno
nastepowac rownoczesnie po obu stronach rurociagu.

4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
0Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdine zasady kontroli jakosci robét podano w STO pkt 6.

Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie wykonania rob6t ziemnych polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage
nalezy zwrdcic na:

- sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopow
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- zapewnienie statecznosci $cian wykopow,

- odwodnienie wykopéw w czasie wykonywania robét i po ich zakorczeniu,

- wyréwnanie i zaggszczenie dna wykopdw fundamentowych,

- kontrole zageszczenia gruntu zasypowego w wykopach po wykonaniu robét fundamentowych.

Tolerancje wykonywania wykopow:

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg:

0,02% - dla spadkdw terenu,

0,05% - dla spadkéw rowéw odwadniajgcych,

4 cm — dla rzednych w siatce kwadratéw 40x40 m,

5 cm — dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

15 cm - dla wymiaréw wykopdw w planie o szerokosci dna wigkszej niz 1,5 m,
5 cm - dla wymiaréw wykopdw w planie o szerokosci dna ponizej niz 1,5 m,

2 c¢m - dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

10 % - dla nachylenia skarp wykopow.

W trakcie zasypywania wykopow nalezy na biezgco kontrolowaé materiat zasypowy, uzywany do
zasypywania fundamentow oraz stopien zaggszczenia poszczegolnych warstw zasypowych. Z
przeprowadzanych kontroli sporzadzac protokoly i dotaczac je do Dziennika Budowy.

Ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

4.7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Podstawa przyjecia jednostki obmiarowej dla robs budowlanych jest przedmiar robs budowlanych:
a) wykopy i zasypanie wykopow - m3

b) wywdz urobku i dowdz materiatu zasypowego —-m3

¢) umocnienia $cian wykopéw —m?2

4.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STO pkt 8.

4.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

- ogrodzenie, zabezpieczenie i oznakowanie miejsc prowadzenia robdt,

- demontaz ogrodzenia, zabezpieczenia i oznakowania po ich zakonczeniu,

- ustawienie, utrzymanie i demontaz tablic informacyjnych i ostrzegawczych przez okres wykonania
robot,

- wszystkie wymagane kontraktem ubezpieczenia,

- prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

- zabezpieczenie innych obiektéw i elementow budynku przed zniszczeniem lub uszkodzeniem,
- sktadowanie i segregowanie materiatow,

- zatadunek na $rodki transportu,

- wykonanie wykopow liniowych, jamistych i szerokoprzestrzennych

- wykonanie i demontaz umocnienia scian wykopdw,

- zabezpieczenie wykopdw przed wodami gruntowymi i opadowymi

- odwodnienie wykopow,
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- okresowa kontrola stanu technicznego wykopdw, wyjs¢ awaryjnych i umocnien $cian wykopdw,
- koszty zwigzane z wywozem gruzu i skladowaniem (optaty skfadowe),

- uporzgdkowanie miejsca prowadzenia robot,

- zabezpieczenie urzadzen (znaki drogowe),

- wykonanie niezbednych zabezpieczen dla oséb trzecich,

- koszty badan, odbiordw,

- przywrdcenie terenu do stanu pierwotnego i uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét

- zakup oraz transport materiatéw niezbednych do wykonania robdt na miejsce wbudowania,

- odtworzenie istniejgcych oznakowan drog i chodnikdw,

- przeprowadzenie niezbednych pomiardw i badan,

- wykonanie wszystkich koniecznych badan potwierdzonych protokotami zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami

i normami,

- wykonanie protokotdw pomiaréw, odbioréw.

4.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.

2. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

3. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

4. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodlne.

5. PN-5-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

6. PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne warunki
dostawy.

7. PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i
wymiarow.

8. PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne warunki
dostawy.

9. PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i
wymiarow.

10. PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu do
wyrobdw stosowanych w systemach drenarskich.

11. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Swir i
mieszanka.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z pdzniejszymi zmianami),

4. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pdzniejszymi zm.),
5. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z
pozniejszymi zmianami),

5. RUSZTOWANIA

5.1. WSTEP
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Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg rusztowania wewnetrzne i zewnetrzne stalowe.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(ST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ montaz i demontaz rusztowan wewnetrznych i
zewnetrznych stalowych.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczajq:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem rusztowan,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujgce)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO
~Wymagania ogolne" pkt 1.5.

5.2. MATERIALY
Ogdine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania

ogoine” pkt 2.

Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji robét powinny odpowiadaé co do jakosci wymogom
wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie, okreSlonym w art. 10 ustawy prawo
budowlane, wymaganiom projektu wykonawczego i przedmiaru robot, wymaganiom specyfikacji
istotnych warunkéw zamdwienia i przyjetym w ofercie rozwigzaniom technicznym. Na kazde zgdanie
zamawiajacego (inspektora nadzoru) wykonawca obowigzany jest okazaé w stosunku do wskazanych
materiatéw: certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z polska
norma lub aprobatg techniczng.

Materialy do rusztowan stalowych

Do montazu rusztowan budowlanych nalezy zastosowac gotowe rozwigzania systemowe. Podstawowy
komplet rusztowania sktada sig z nastepujacych elementow: ram stojakowych, podtuznic, zastrzatow,
dzwigaréw, pomostéw roboczych i drabin komunikacyjnych, elementow ztgcznych i pomocniczych
Rusztowania koztowe. Siatka pozioma pomigdzy stojakami wynosi 1,57; 2,07; 2,57 lub 3,07 m.
Wysoko$¢ kondygnacji wynosi 2m.Dopuszczalne sity Sciskajace dla pojedynczego stojaka wynoszg 36-
40 kN. Spos6b podparcia 4cian okreslony w ekspertyzie i moze zostac zrealizowany poprzez obejmy
zamocowane do rusztowania

5.3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogdlne wymagania dotyczqace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdine" pkt 3.
Szczegbtowe wymagania dotyczgce sprzetu
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien byc¢
zgodny z ofertg wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typoéw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez inspektora nadzoru; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robSt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji inspektora nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

5.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogoine" pkt 4

Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdéw transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i whasciwosci przewozonych materiatdw. Liczba Srodkéw
transportu bedzie zapewniaé prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

5.5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogdlne
Ogédlne zasady wykonania robét podano w STO ,wymagania ogdline" pkt 5.

Szczegolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowga oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami ST, projektu organizacji robot oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Polecenia inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi wykonawca.

Wykonawca przedstawi inwestorowi oraz inspektorowi nadzoru do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonany montaz i demontaz rusztowan.

Roboty montazowe

Montaz rusztowan powinien by¢ wykonywany przez pracownikéw przeszkolonych w tym zakresie i by¢
przeprowadzony zgodnie z dokumentacjg danego rodzaju rusztowania i pod nadzorem osob
upowaznionych do kierowania robotami budowlano-montazowymi. Montaz rusztowan musi by¢ zgodny
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z ,warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”. Rusztowanie
powinno by¢ dopuszczone do uzytkowania dopiero po jego sprawdzeniu i odbiorze przez nadzér
techniczny oraz potwierdzeniu jego przydatnosci do okreslonych robdt zapisem w dzienniku budowy
dokoOnanym przez kierownika budowy. No$nos¢ podtoza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowan
powinna by¢ nie mniejsza niz 0,1 MPa.

Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny mie¢ szerokoé¢ nie mniejsza niz od. 1,0m i by¢
zabezpieczone porecza gtéwng umocowang na wysokosci 1,1m. Piony komunikacyjne dla ludzi nalezy
wykona¢ w odlegtosciach nie wigkszych niz 40m.

Do transportu pionowego materiatéw powinny by¢ wyznaczone miejsca. Dla transportu materiatow o
masie do 150 kg mozna stosowac podno$niki mocowane do rusztowania. Dla transportu materiatéw o
masie powyzej 150 kg powinna by¢ wykonana wieza wyciggowa jako konstrukcja samodzielna,
przylegajaca do konstrukcji rusztowania.

Demontaz rusztowan

Demontaz rusztowan nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjg zaakceptowang przez kierownika
budowy. Demontaz rozpoczyna sig od zdejmowania poreczy bordnicy i krzyzulcdw najwyzszego
pomostu. Nastepnie rozbiera sig pomost, zdejmuje leznie i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza sie
na linach za pomocg krazkow.

Po skofczeniu rozbidrki wszystkie elementy musza by¢ starannie oczyszczone, posegregowane i
utozone w stosy wg asortymentu. Stalowe elementy nalezy zabezpieczy¢ przed rdzewieniem.

Przy demontazu rusztowan zabrania sie zrzucania elementow z wysokosci. Elementy te powinny by¢
opuszczane w sposob bezpieczny.

5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodine zasady kontroli jakosci rob6t podano w STO ,wymagania ogoine" pkt 6.

Kontrola zwigzana z wykonaniem robét powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robét.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac za pozytywne, jezeli wszystkie wymagania dla danej
fazy robdt zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy uzna¢ dana
faze robét za niezgodng z wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ powtérne
badania. Kontrola jakosci robt powinna obejmowac nastepujace badania:

1. Zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowa

2. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa polega na poréwnaniu wykonywanych badz
wykonanych robdt z dokumentacjg oraz na sprawdzeniu wzajemnej zgodnosci ogledzin i pomiarow.
3. Badanie materiatdw zuzytych do budowy instalacji nastepuje przez porownanie ich cech z
wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i ST, w tym na podstawie:

- dokumentéw okreélajacych jakos¢é wbudowanych materiatow

- poréwnania ich z normami przedmiotowymi, atestami producentéw lub warunkami okreslonymi w ST
- ogledzin bezposrednio na budowie (ogledziny zewnetrzne lub badania specjalistyczne).

5.7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Obmiar robdt wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na
ptaszczyzne pozioma , o ile wytyczne producenta nie okreélajg inaczej. Czas eksploatacji ( pracy )
rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych robdt wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od
sktadu brygady roboczej.

5.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STO i ,wymagania ogdlne" pkt. 8.
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowsa i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robdt uzupetniajacych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wpltywu na cechy eksploatacyjne i bezpieczehstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

5.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 9.

Cena jednostkowa:

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robdt,

- wykonanie niezbednych robdt ziemnych oraz oczyszczenie gruntu podioza,

- wykonanie podbudowy z ptyt zelbetowych pelnych,

- wykonanie rusztowan konstrukcyjnych wg rysunkéw wykonanych przez Wykonawce,
- rozebranie rusztowan z usunieciem materiatdw rozbidrkowych poza pas drogowy,

- rozebranie podbuddw i ich wywoz,

-doprowadzenie terenu -w strefie ustawienia rusztowan -do stanu pierwotnego,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania projektu rusztowar zaakceptowanego przez
Inzyniera.

5.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i rozporzadzenia

Ustawa prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (z pézniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. W sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy dz.u. Nr 129/97 poz.844

Rozporzadzenie ministra budownictwa i przemystu materiatéw budowlanych z dna 28 marca 1972 r. W
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano montazowych i
rozbidrkowych dz.u. Nr 13172 poz. 93

Rozporzgdzenie ministra infrastruktury z dnia i2 kwietnia 2002 r. W sprawie warunkdéw technicznych
jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie dz.u. Nr 75/02 poz. 690, nr 33/03 poz. 270)
Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. W sprawie ogolnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy dz.u. Nr 129/97 poz. 844,  nr 91102 poz. 811) , ,
Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. W sprawie bezpieczefistwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (dz.u. Nr 47/03poz. 401)

Rozporzadzenie ministra spraw wewnetrznych i administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. W sprawie
aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (dz.u.
Nr 107198 poz. 679, nr 8102 poz. 71)

Pn-m-47900:1996 rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojace z rur
Pn-m-48090:1996 rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe
Bn-70/9082-rusztowania na koztach

Bn-70/9082-rusztowania drabinowe

PN-EN-12810:2004 rusztowania elewacyjne z elementdw prefababrykowanych

PN-EN-12811 tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy
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Dz.u.2003.047.0401 rozporzadzenie ministra infrastruktury z dn6 .2.2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

Dz.u.2003.169.1650. Rozporz. Ministra pracy i polityki socjalnej z dn.26.9.1997 w sprawie ogdinych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy

6. ROBOTY ZELBETOWE

6.1. WSTEP
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt betonowych i zelbetowych zwigzanych z realizacjq zadania.

Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 5.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce | majgce na
celu wykonanie wszystkich robét betonowych i zelbetowych przewidzianych w projekcie budowy.
Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykoriczeniem robot betonowych,
wykonywanych na miejscu.

Roboty betonowe obejmuja konstrukcyjne betony zbrojone oraz niezbrojone, betony fundamentowe i
podbudowy. Betony fundamentowe majg zastosowanie do budowy piyt fundamentowych, wypetnien z
chudego betonu i innych robdt.

Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot betonowych i
zelbetowych:

— wykonanie zelbetowych plyt stropowych i fundamentowych,

— wykonanie zelbetowych stupéw, schodéw, belek, wiencow;

— montaz zbrojenia,

— wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty betonowe i zelbetowe jakie wystepuja przy realizacji
umowy,

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawg do wykonania tych robdt sa przedstawione w projekcie
budowlanym konstrukgji i architektury.

Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
0golng Specyfikacjg Techniczng.

Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catoéé robSt zwigzanych z wykonywaniem elementow betonowych i
zelbetowych - szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i ukladanie mieszanki betonowej oraz wszystkie
roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego
realizacjg umowy.

6.2. MATERIALY

Ogéine wymagania dotyczace materiatow
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Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

Szalowanie
-Drewno do wyrobu szalunkéw: deski (iglaste o gr. 19-45 mm, klasy II-III) i sklejki uzywane przy
deskowaniu oraz inne materiaty do budowy szalunkéw.

-Srodek antyprzyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajace sktadniki wchodzace w reakcje z
wolnym wapnem znajdujacym sie w betonie, powodujace wytwarzanie si€ nierozpuszczalnych w
wodzie substancji, zapobiegajacych przywieraniu betonu do deskowania.

-Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy kerosenu, o
lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersainej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu
wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.

- szalunek umozliwiajacy tworzenie wzordw i struktur- zgodnie z rysunkiem detali

Zbrojenie
Zebrowana stal zbrojeniowa
Zbrojenie gtdwne, montazowe nalezy wykonac ze stali zbrojeniowej zebrowanej B5S00SP.

Musi ona spetniac wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264.

Materialy pomocnicze

Drut do wigzania pretéw musi by¢ typu czarnego, o Srednicy 1,6mm miekki. Klocki dystansowe pod
zbrojenie musza odpowiadac celom jakim maja stuzyc.

Beton C30/37 wodoszczelny na styku z gruntem — plyta fundamentowa, i zewnetrzne Sciany.
Chudy beton C8/12.

Sktadniki mieszanki betonowej C8/12; wg normy PN-EN 206-1

-Cement klasy 52.5R

Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowac zadnych
materiatéw zamiennych:

cement hutniczy marki 52.5 zgodnie z normg PN-88/B-30005, cement portlandzki marki 52.5 zgodnie
z normg PN-88/B-30000.

- Woda
Czysta woda, nie zawierajaca oleju, kwasu, zasad, zwigzkdw organicznych i innych substangji
zabronionych w normie PN-88/B-32250.

- Kruszywo

a) Zatozenia ogdlne - kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z WTWO rozdziat 6, z
wyjatkami wymienionymi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje
chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w catosci i doktadnie przeptukane. Zawartos¢ siarczandéw
powinna by¢ mniejsza od 1 %.

b) Kruszywo drobnoziarniste (O - 2 mm) - frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny
przekraczac 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

¢) Kruszywo grube (2 - 96 mm) - nalezy uzywac¢ zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i famanego zwiru,
tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawierajacej nie wiecej niz 15% ptaskich badz
wydtuzonych ziaren (dtugos¢ 5 razy wieksza od szerokosci) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz
0,063 mm nie powinny przekraczac¢ 2%.

d) Mrozoodporno$¢ kruszywa - ubytek masy nie powinien przekraczac 5%.
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- Domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, $rodkdw i
dodatkéw do betonu: uplastyczniajacych, opdzniajgcych lub przyspieszajacych twardnienie betonu,
uszczelniajgcych i przeciwmrozowych, érodkéw do pielegnacji betonu. Wszystkie domieszki do
betondw nalezy stosowad zgodnie z zaleceniami laboratorium. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania
sprecyzowane w WTWO rozdziat 6. Od producenta nalezy uzyskaé gwarancje zgodnosci z powyzszymi
wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez Inzyniera. Warunkiem dopuszczenia do
stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium dokumentadcji
potwierdzajacej zachowanie wymaganych parametréw oraz pozostatych wymagan przez betony w
ktdrych zastosowano domieszke.

6.3. SPRZET
Ogdine wymagania dotyczgce sprzgtu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Rodzaje sprzgtu

uzywanego do robét betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia siedo uznania wykonawcy,
po uzgodnieniu z zarzadzajgcym realizacjg umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie
gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i przepisow BIOZ zostang przez
zarzadzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

6.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Transport materiatow

Mieszanke betonowa i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzacych w sktad
robét betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu zaakceptowanymi przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy
stosowac specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek, transport i roziadunek
materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami 0 ruchu drogowym.

Czas transportu gotowej mieszanki betonowej

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciagu 1 godziny po wyprodukowaniu,
przetransportowany przy uzyciu samochoddw - betoniarek.

Uzycie domieszek redukujacych ilos¢ wody oraz opdzniajacych wigzanie moze zmieni¢ wymieniony
powyzej czas. Wymaga ono akceptadji wytwdrcy betonu i zarzadzajacego realizacjg umowy.

6.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét :

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Szalunki

a) Nalezy dopasowywa¢ potaczenia szalunkéw oraz zapewnic ich wodoszczelnosc. Tlos¢ potaczen
nalezy ogranicza¢ do minimum.

b) Przed polozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podtoze.

c) Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej wytrzymatosci
pozwalajacej przenies¢ obcigzenia od cigzaru wlasnego betonu oraz konstrukcji na nim
umieszczonych.

Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania deskowan.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWO,
rozdz. 6 oraz wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac
wykonczeniowych. Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawa do odmowy przyjecia prac
betonowych. Odrzucone betony zostang naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy.
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Wszelkie naprawy lub wymiana betondw podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢ zaakceptowane
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Zbrojenie

a. Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢
oznaczona metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z
gruntem. Zbrojenie powinno byc¢ sktadowane na stojakach dla zabezpieczenia przed
zanieczyszczeniami i zachowania ksztaltu nadanego pretom.

b. Ukfadanie stali zbrojeniowej

a) Czyszczenie stali: z metalu nalezy usung¢ wszelkie ztuszczania hutnicze, ttuszcz, ziemie oraz inne
zanieczyszczenia.

b) Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia:

— zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegétami i uwagami podanymi na

rysunkach,

— nalezy stosowac nastepujaca otuline betonowa stali zbrojeniowej Cc=5cm,

¢) Potaczenia: zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegétami i uwagami podanymi na rysunkach.
d) Wigzanie zebrowanej stali zbrojeniowej: zgodnie z WTWO rozdz. 7.

€) Spawanie zbrojenia: niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia Inzyniera.

Betonowanie

Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowej

a) Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwdrni betonu znajdujacych sie w poblizu
budowy. Ze wzgledu na szczegdlne warunki wykonania robét nie dopuszcza sie przygotowywania
mieszanki na miejscu budowy.

Homologacja (atest)

Do kazdej partii betonu, przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy dostarczy¢ metryke
dostawy zawierajgcg informacje zgodne z wymaganiami okreslonymi w WTWO, rozdz. 6 oraz
wymaganiami stawianymi przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

b. Uktadanie mieszanki betonowej

a) Na co najmniej 2 dni przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomic o
tym zarzadzajacego realizacjg umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, i innych elementéw
majacych sie znajdowac w betonie.

b) Ukfadanie mieszanki betonowej powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w
WTWO, rozdz. 6, a takze zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.

c) Mieszanke betonowg nalezy ukladaé bezzwitocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajac do
jej segregacji lub utraty skladnikéw oraz rozpryskiwania sigmieszanki o deskowania i stal zbrojeniowa,
w warstwach o grubosci nie wiekszej niz300 mm.

d) Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzadzen
wykonanych z aluminium.

e) Przed przystagpieniem do betonowania nalezy usunac z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia.
Kruszywo lub piasek bedacy podktadem pod mieszanke

f) betonowe nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem betonu nalezy posmarowaé wszystkie drewniane
deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno by¢ sprawdzone i zatwierdzone prze: zarzadzajgcego
realizacjg umowy przed utozeniem betonu.

c. Prace wykonczeniowe
a) Wygtadzanie powierzchni:
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— packg drewniang, kielnig drewniang, itp.,

— wykanczaé szczotka dla otrzymania powierzchni bezposlizgowej,

— wystajace krawedzie wykonczy¢ katownikami stalowymi.

b) Wykonczenia ptyt i podiog:

Piyty i podtogi maja by¢ doktadnie zageszczone przy pomocy wibrowania. Wykonczenie, do
osiagniecia odpowiedniego wyréwnania, powinno by¢ wykonane po catkowitym rozprowadzeniu i
usunieciu nadmiaru wody, ale jeszcze dla betonu znajdujgcego sie w stanie plastycznym. Wyréwnanie
powierzchni powinno zosta¢ sprawdzone przez przylozenie 3 metrowej przyktadnicy. W przypadku
stwierdzenia jakichkolwiek zagtebien nalezy je natychmiast wypenic¢ $wiezo zarobionym betonem,
wyréwnacé, zagesci¢ i ponownie poddac pracom wykonczeniowym.

¢) Ochrona betonéw po wykonaniu prac wykonczeniowych

Betony po wykonaniu prac wykonczeniowych powinny by¢ chronione przed zniszczeniem fizycznym a
przypadku jego wystapienia naprawione. Powinny by¢ takze chronione przed dziataniem chemikalidw,
&rodkéw i materiatéw metalowych oraz innych srodkéw powodujacych zabrudzenie.

6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robé6t

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej.
Kontrola jakoéci robot polega na sprawdzeniu:

— szalunkdw,

— zbrojenia,

— cementu i kruszyw do betonu,

— receptury betonu,

— sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem,

— sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,

— doktadnosci prac wykonczeniowych,

— pielegnacji betonu.

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robdt z
projektem organizacji robot i przepisami BIOZ.

Kontrola jakosci betondw

Inzynier powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytwdrni betonu, cementowni oraz
urzadzen dostawcéw, producentow, podwykonawcow i wykonawcow dostarczajacych materiaty
wykorzystywane do robdt objetych niniejszym dziatem. Wytwdrnie betonu musza prowadzi¢ biezaca
dokumentacje badan wszystkich frakcji kruszywa w granicach tolerancji podanych w WTWO rozdziat
6.

6.7. OBMIAR ROBOT
Ogdline zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa dokonywania obmiardw, okreslajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych
pozycii, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robdt.

Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sg:

—1m3

dla kubatury fundamentdw,

- 1m2

dla plyty posadzki i podkfadu betonowego.

6.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioréw robét podano w Ogdinej Specyfikacii Technicznej.
Odbidr robdt polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukgji oraz wynikow badan laboratoryjnych
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wbudowanej mieszanki betonowe;j.
Roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru kofcowego.

6.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdinych pozycji zawartych w wycenionym
przez wykonawce przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich
opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

— dostarczenie niezbednych materiatow i innych czynnikéw produkcji,

— wykonanie i rozbiérka deskowan,

— dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, pielegnacjg i wszystkimi
pracami dodatkowymi,

— prace zwigzane z izolacjg fundamentéw,

— prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie - bedacych
wiasnoscig wykonawcy - materiatéw z placu budowy.

— przygotowanie i montaz zbrojenia,

6.10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE
Majag zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w

tym w szczegolnosci:

— PN-63/B-0625I - Roboty betonowe i zelbetowe

— PN-88/B-06250 - Beton zwykly

— PN-90/B-06240-44 - Domieszki do betonu

— PN-79/B-06711 - Kruszywa mineraine

— PN-81/B-30003 - Cement murarski 15

— PN-90/B-30010 - Cement portlandzki

— PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie

— PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane

— PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie

— PN-B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw
— PN-B-04481 - Grunty budowlane. Badania probek gruntéw

7. KONSTRUKCJE STALOWE
7.1. WSTEP

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa konstrukcje stalowe- dachu, konstrukcje pod
urzadzenia i wyposazenie, konstrukcje balustrad.

Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét

wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie¢ montaz pomostéw, balustrad, poreczy asekuracyjnej itp.
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Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
oznaczajg:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

12.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w STO

~Wymagania ogolne" pkt 1.5.

7.2. MATERIALY

7.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO
~Wymagania ogolne" pkt 2.

7.2.2. Szczegbtowe wymagania:

o stal konstrukcyjna — zadaszenia S235
e stal konstrukcyjna — wieza widokowa S355

7.3. SPRZET
Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

7.4. TRANSPORT

Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w STO Wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wiadciwosci przewozonych materiatéw. Liczba Srodkéw
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentadji
projektowej, ST | wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

7.5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w STO ,Wymagania ogolne” pkt 5.
Wykonywanie konstrukcji stalowych

Zgodnie z klasyfikacjg stalowych konstrukcji spawanych wszystkie projektowane elementy stalowe
zaliczyé nalezy do KLASY 1. Do klasy tej zalicza sig konstrukcje najbardziej odpowiedzialne ,
pracujace pod obcigzeniami zmiennymi , lub tez konstrukcje ,ktérych uszkodzenie mogtoby zagrazac
zyciu ludzkiemu . Dlatego elementy te powinny by¢ wykonane przez spawaczy o najwyzszych
umiejetnoéciach w tej dziedzinie. Elementy spawane powinny zosta¢ odpowiednio przygotowane.
Przygotowanie materiatu do spawania spoinami czotowymi obejmuje ukosowane brzegow ,
czyszczenie brzegow , sktadanie ztgczy i sczepianie brzegéw fgczonych elementow. Ukosowanie
brzegdw stali powinno by¢ wykonane za pomoca cigcia tienowego , a nastgpnie obrébki mechanicznej
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do momentu otrzymania gtadkiej powierzchni ukosowanej . Ksztatt ukosowania zalezy od grubosci
materiatu i rodzaju spawanego i powinien by¢ wykonany zgodnie z polskg normg . tgczone
elementy po odpowiednim przygotowaniu brzegéw nalezy potaczy¢ spoinami szczepnymi lub
zamontowa¢ w uchwytach tak , aby w trakcie ich spawania nie nastgpito trwate odksztatcenie
konstrukgji .

Podczas wykonywania spoin , aby wykona¢ je prawidiowo nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad :
- whasciwy dobdr érednic i rodzaju elektrod . Spoina musi by¢ stopiona z brzegiem spawanego
materiatu na catej jego grubosci . Aby dotrze¢ do grani rowka zukosowania przy zachowaniu
prawidtowej dtugosci tuku nalezy uzy¢ elektrody o mniejszej Srednicy .Przy dalszych warstwach , gdy
uktadanie poszczegdlnych Sciegéw spoiny odbywa sie juz w szerszej czesci zukosowanego rowka ,
mozliwe jest uzycie elektrody o wigkszej Srednicy .

- whasciwy dobdr nateZenia pradu spawania. Optymalne natezenie pradu spawania okreslone jest
przez producenta elektrod dla danego typu elektrody .

- utrzymanie odpowiedniej dtugosci tuku .Dtugos¢ tuku powinna by¢ réwna Srednicy rdzenia elektrody
.uk nie powinien by¢ zajarzany w tym miejscu , gdzie ma sie rozpocza¢ uktadanie spoiny , ale w
miejscu wysunietym o pare milimetréw w kierunku spawania . Po ustaleniu sig fuku nalezy cofnaé
elektrode i rozpocza¢ uktadanie spoiny.

- zachowanie odpowiedniego pochylenia elektrody i wykonywanie elektrodg odpowiednich ruchow
bocznych lub po linii spawania .

Po zespawaniu elementéw konstrukgji stalowej , nalezy dokonac kontroli wykonanych spawow
zgodnie z polskg norma.

7.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogdine” pkt 6.

Prace nalezy prowadzi¢ na podstawie projektu warsztatowego wykonywanej konstrukcji
opracowanego przez Wykonawce . Podstawa wykonania projektu warsztatowego jest projekt
wykonawczy. Projekt warsztatowy powinien by¢ uzgodniony z projektantem konstrukcji .

Prace spawalnicze mogg zosta¢ wykonane jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Wszystkie projektowane konstrukcje stalowe budynku zalicza si¢ do KLASY 1 stalowych konstrukcji
spawanych .

Wykonanie w/w konstrukgji nalezy powierzy¢ zaktadowi spawalniczemu posiadajagcemu KATEGORIE
L.

Wszystkie prace spawalnicze wykonaé zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008

Kontrole ztaczy spawanych wykonac zgodnie z normg : PN-78/M69011, PN-87/M-69008

7.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 tona wykonanej konstrukgiji

Tloé¢ robdt okredla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w

dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze.

7.8. ODBIOR ROBOT
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Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w STO i ,Wymagania ogdine” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

7.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogolne” pkt 9.
Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:

Placi sie za wykonana i odebrang ilos¢ 1 tony lub 1 kg wedtug ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz konstrukcji bez wzgledu na sposob {aczenia
- montaz konstrukgji na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatdw,
- likwidacja stanowiska roboczego.

7.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i Rozporzadzenia

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 106100 poz.1126, Nr 109100 poz.1157, Nr
120100 poz.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr 110101 poz.1190, Nr 115101 poz.1229, Nr
129101 poz.1439)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoinych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dna 28 marca 1972 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano montazowych i rozbidrkowych
Dz.U. Nr 13172 poz. 93

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U. Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz. 270)
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91102 poz. 811),,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. Nr 47/03poz. 401)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. W sprawie
aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. Nr 107198
poz. 679, Nr 8102 poz. 71)

Wszystkie prace spawalnicze wykonac zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008

Kontrole ztgczy spawanych wykonad zgodnie z normg : PN-78/M69011, PN-87/M-69008

8. ROBOTY IZOLACYINE

8.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych, wodoszczelnych, paroizolacyjnych.
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Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 8.1.1.

Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét izolacyjnych i obejmuja:
a) izolacja wodoszczelna fundamentow i Scian fundamentowych

b) izolacje przeciwwilgociowe posadzek i scian pom. mokrych,

c) izolacja dachéw

d) izolacje taraséw

e) paroizolacja,

Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” STO pkt. 1.3.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg i specyfikacja techniczng oraz zaleceniami inspektora. Ogélne wymagania dotyczace robdt
podano w ,wymagania ogolne” pkt. 4.

8.2. MATERIALY

Wymagania ogodine

a) Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcy dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

b) Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wkiadach nie podlegajgcych rozktadowi
biologicznemu, do ktorych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na widknie.

c) Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczna odpornosé w srodowisku, w ktorym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepnosc

do sklejanych materiatéw, okreslona wg metod badan podanych w normach panstwowych

i Swiadectwach ITB.

d) Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany
w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

e) kaczenie foli izolacyjnej z PCV z materiatami asfaltowymi jest niedopuszczalne.

f) Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

- stanu podtoza,

- temperatury,

- wilgotnosci.

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji
projektowej odpowiednich norm, kart technicznych producenta i aprobat technicznych.

Wymagania szczegbtowe

a) izolacja wodoszczelna fundamentdw i Scian fundamentowych

- izolacja przeciwwodna konstrukcji podziemnej w postaci membrany na bazie poliolefiny

— elastyczny, arkuszowy system izolacyjny, uktadany bezposrednio przed pracami zbrojarskimi i
betoniarskimi. W trakcie uktadania i twardnienia mieszanki betonowej system trwale taczy sie z
betonem w pehi przylegajac do izolowanej konstrukgji i tworzac wodoodporng oraz wodoszczelng
bariere.
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Gtéwnym sktadnikiem systemu jest trzywarstwowa membrana izolacyjna wykonana na osnowie z
poliolefiny (FPO) z utozonymi w formie siatki $ciezkami uszczelniacza | warstwag polipropylenowej

wiokniny.

Petne przyleganie sytemu do konstrukcji opiera sig na poprzez przesycenie widkniny mleczkiem

cementowym.

Zapobiega to migracji wody i wilgoci pomigdzy betonem a izolacjg i eliminuje przecieki do wnetrza

konstrukgji.

System membranowy nie wymaga zgrzewania, fgczenie podtuzne odbywa sie na specjalnie
przygotowane zaktady klejone, styki poprzeczne i zwigzane z obrébkami taczy sie za pomoca
systemowych tasm samoprzylepnych.

Grubo$¢
EN 1849-2

Catkowita grubosé Grubo$¢ membrany Odchytka

1,35 mm 0,8 mm

(-5 /+10%)

Osnowa Membrany

Poliolefina (rPU)

Wodoszczelnosc spelnia wg PN EN 1928 B
(24h/60kPa)
Odpornosc na PN EN 12691
uderzeni a >250 mm
Wodoszczelnosc ASTM D 5385 mod.
dla bocznej > 7,0 bar
migracji wody
Odpornosc spefnia wg — PN EN 1296( 12 tygodni)
na starzenie PN EN 1928 B (24h/60kPa)
Trwato$¢ spetnia wg PN EN 1847(28d/+23°C)
wodoszczelnosci PN EN 1928 B (24h/60kPa)
w agresywnym
$rodowisku
Przyspieszone starzenie spelnia wg PN EN 1847(28d/+23°C)
w Srodowisku PN EN 1928 B (24h/60kPa)
alkaicznym
wytrzymatos$¢ na rozcigganie
Wydtuzenie

( Wzdhuz) 2700 % PN EN 12311-1
Wydtuzenie

(Poprzek) >1000 % PN EN 12311-1
Wytrzymatosé
potaczenia 2200 N /50 mm PN EN 12317-2

Wytrzymatos$é na
Rozcigganie wzdtuz

2450 N /50 mm

PN EN 12311-1

Wytrzymatos¢ na
Rozcigganie w poprzek

2450 N /50 mm

PN EN 12311-1

Przepuszczalnosé
Radonu
Certyfikat E-214/2011

(2,0 +/- 0,3)x10"%2 m¥/s

b) izolacja podiogi na gruncie- wielowarstwowa membrana hydroizolacyjna skfadajgca sig z
membrany (FPO) o gruboéci 1,2 i hybrydowej warstwy wigZacej z betonem- catkowita grubosc

membrany 1,75mm

Dane techniczne:

Baza chemiczna - warstwa membrany: elastyczna poliolefina (FPO), warstwa hybrydowa: polimer
modyfikowany cementem
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Grubosc¢ efektywna- grubosc¢ catkowita: 1,75 mm (-5/+10 %), grubosé membrany: 1,20mm
Odpornos$¢ na uderzenia = 400 mm

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie- wzdtuznie > 15,0 MPa, poprzecznie > 12,0 MPa tylko warstwa
membranowa)

Modut sprezystosci przy rozcigganiu < 35 MPa (-/+10 %)

Wydtuzenie- wzdtuznie > 600 %, poprzecznie > 600 %

Odpornosc ztacza na scinanie > 100 N / 50 mm

Reakcja na ogien- klasa E

Wodoszczelno$é Spetnia (metoda B, 24 h / 60 kPa)

Odpornos$¢ na boczng migracje wody Spetnia, do 7 bar

c) izolacje przeciwwilgociowe posadzek i Scian pom. mokrych- folie w ptynie oraz elementy
uszczelniajgce:

wytrzymato$¢ na rozcigganie w temp. +21°C- 3 N/mm2

wydtuzenie przy temp. +21°C- 550%

wydtuzenie przy temp. 0°C- 80%

nasigkliwos¢ powierzchniowa przez 24 h- 4,80%

zdolnos¢ krycia rys- 1,0 mm

temperatura stosowania - od +5°C do +25°C

minimalna grubos¢ powtoki - 1,5 mm

gestosc - ok. 1,3 kg/dm3

Produkt powinien posiadac aprobate techniczna oraz atest PZH.

Elementy uszczelniajace: tasmy, narozniki i mankiety uszczelniajgce. Tasma elastomerowa na bazie
dzianiny poliestrowej.

¢) izolacja dachow- mata strukturalna z folig wodoodporng - membrana dachowa odporna na
rozrywanie widknina PET z wodoodporng, otwartg dyfuzyjnie powtoka dyspersyjng, ze zintegrowanymi
krawedziami samoprzylepnymi), wodoszczelnos¢ klasa W1

d) izolacje tarasow- wielowarstwowa, wzmocniona siatkg poliestrowa, syntetyczna membrana
dachowa na bazie wysokiej jakosci polichlorkuwinylu (PCW), zgodng z wymaganiami PN-EN 13956.
Wymagania :

- gtadka nie teksturowana

- membrana dachowa o grubosci efektywnej réwnej 2,0 mm (-5 /+10 %) ,

- membrana zbrojona siatkg poliestrowg gramaturze 2,2 kg / m2 (-5 /+10 %)

- grubos¢ gornej warstwy - odpornej na UV > 0,6 mm

- membrana produkowana metoda kalanderingu, coatingu

- oddziatywanie ognia zewnetrznego B roof t1, B roof t3

- membrana mocowana do podtoza przy zastosowaniu tgcznikow na zaktadach

e) paroizolacja- folia paroizolacyjna na stropach:

Materiat folia PE wysokiej jakosci
Grubos¢ [mm] 0,2

Ciezar powierzchniowy [g/m2] 135

Wytrzymatos¢ na rozrywanie wzdtuz/w poprzek [N/mm] >40/>45

Klasa odpornosci ogniowej F

Dtugosé x szerokosc rolki [m] 50x2,0
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Ciezar [kg] 13,5

Folia paroizolacyjna na dachu:

Materiat 2 x folia PE + siatka PP + powtoka AL
Ciezar powierzchniowy [g/m2] 110

Wytrzymato$¢ na rozrywanie wzdtuz/w poprzek [N/mm] 260/170

Wartoé¢ wspétczynnika Sd [m] 75

Odpornos¢ na UV 30 dni

Klasa odpornosci ogniowej F

Dhugosé x szerokos¢ rolki [m] 50x1,5

Ciezar [kg] 8,5

8.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu dla danych robét.

8.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
Szczegblne wymagania dotyczace transportu
Wszystkie materiaty muszg by¢ dostarczone w oryginalnym i nieotwartym opakowaniu z oznaczeniem
producenta, nazwa, etykietami identyfikujgcymi produkt i numerami partii. Uszkodzony materiat lub
opakowania muszg by¢ bezzwtocznie usunigte z budowy.
Zaplanuj dostawe tak by uniknac op6znien, ale zminimalizowac czas przechowywania. Przechowuj
wszystkie materialy wiasciwie na miejscu budowy i chron je przed deszczem, mrozem i zbyt wysoka
temperaturg az do czasu uzycia. Arkusze membrany posiadajg termin przydatnosci do uzycia do 18
miesiecy od daty wyprodukowania, jezeli sa przechowywane nalezycie, w oryginalnych, nieotwartych,
nieuszkodzonych opakowaniach, w pozycji poziomej, w suchych pomieszczeniach w temperaturze
pomiedzy +5 ° C do +30 ° C. Nie moga by¢ narazane na bezposéredni kontakt ze Swiattem
stonecznym, deszczem $éniegiem ,lodem, etc . Nie pietruj palet podczas magazynowania i transportu.

8.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdine warunki prowadzenia prac izolacyjnych

Wykonawca przedstawi inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
hydroizolacyjnych, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda one wykonywane. Przed
przystapieniem do prac izolacyjnych wykonaweca i inspektor dokonaja niezbgdnych ustalen
technologicznych. Wykonawca robdt winien posiada¢ udokumentowane do$wiadczenie w
wykonywaniu prac przy hydroizolacji konstrukcji betonowych i zelbetowych za pomocg pap
termozgrzewalnych.

Tzolacje przeciwwodng nalezy uktadac na podiozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym i
wolnym od plam olejowych, pytu i mleczka cementowego. Wiek izolowanego podioza powinien
wynosi¢ co najmniej 14 dni w przypadku naktadania gruntu bitumicznego lub co najmniej 7 dni w
przypadku stosowania gruntu na bazie zywicy epoksydowej. Temperatura powietrza i podioza w czasie
uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od + 8°c i nizsza od + 30°c. W przypadku koniecznosci
wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych, takich
jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotno$¢ powietrza, roboty nalezy przeprowadzi¢ pod namiotem
foliowym lub brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru
dopuszczalne jest ktadzenie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Warunki atmosferyczne
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Wykonanie robdt winno byc zgodne z wymaganiami aprobaty technicznej oraz kart technologicznych
producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawi¢ inspektorowi do akceptacji
harmonogram robdt uwzgledniajacy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur
podtoza, otoczenia i materiatéw podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz
+8°c i jednoczesnie co najmniej 3°c powyzej panujacej temperatury punktu rosy. Zabronione jest
wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci powietrza
przekraczajacej 85%.

Przygotowanie i gruntowanie podioza

Przygotowanie podtoza betonowego przy wykonywaniu nawierzchni ma szczegolne znaczenie. W
zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujgce prace:

Usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,
Usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie,
hydropiaskowanie lub groszkowanie,

Usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wplyw na pofaczenie naktadanych materiatdw z
betonem,

Podioze musi by¢ suche, czyste, chtonne i wystarczajaco nosne.

Wykonawca zobowigzany jest posiadac przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i
dokumentowac¢ odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan. Srednia
wytrzymatos¢ betonu na odrywanie nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 mpa (wg pn-92/b-01814), a
minimalna miejscowa wytrzymatos¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0 mpa wg warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (dz. U nr 63
z 2000r., poz. 735 §170.2b, badana wg pn-92/b-01814). Wykonawca zobowigzany jest
dokumentowac odpowiednie przygotowania podtoza protokotem z wynikami badan. Jezeli podioze
wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ usuniete wedtug zasad okre$lonych przez inspektora.
Podtoze betonowe nalezy gruntowac firmowymi roztworami bitumicznymi lub zywicami
epoksydowymi zalecanymi przez producenta materiatow hydroizolacyjnych. Przy gruntowaniu podtoza
nalezy stosowac nastepujgce zasady:

Nalezy gruntowac podtoze wylacznie dobrze przygotowane i odebrane przez inzyniera,

Beton w gruntowanym podiozu powinien by¢ co najmniej 14 dniowy dla gruntu bitumicznego lub co
najmniej 7 dniowy przy zastosowaniu do gruntowania zywicy epoksydowej,

Powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowaé tylko jednokrotnie,

zuzywajac tyle srodka gruntujgcego, ile beton zdota catkowicie wchionaé (bez powstawania katuz) tak,
aby na powierzchni nie pozostawata powtoka z warstewki bitumu, ilo$¢ ta zwykle nie przekracza 0,2
i/m2,

W przypadku nakfadania gruntu zywicznego nalezy $wiezo zagruntowane podtoze wysypac suszonym
piecowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1+-0,5 mm,

Bitumiczny érodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do $rodkéw
gruntujacych (odpornych na dziatanie rozpuszczalnikéw, gtéwnie weglowodoréw aromatycznych).
Zywiczne preparaty gruntujgce sg rozlewane na podtozu i rdwnomiernie rozprowadzane za pomocg
gumowego zgarniaka, a nastepnie rolowane watkiem futrzanym w celu usuniecia rozlewisk i katuz.
Przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha, co wymaga
najczesciej 24 godzinnego odstepu czasu przed przyklejeniem warstwy papy termozgrzewalnej. W
pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowac powierzchnie przy narozach wklestych i wypuktych.

Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po
Zagruntowanych powierzchniach.

Przygotowanie i sprawdzenie materiatow

Na placu budowy powinien znajdowaé sie materiat izolacyjny potrzebny na co najmniej jedng zmiane
robocza. Nalezy sprawdzi¢ czy:
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Przygotowany materiat jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce, zatamany, popekany
czy ma odpowiednig grubosci wyglad zgodny z wymaganiami przedmiotowej normy lub
$wiadectwa dopuszczenia dotyczacego danego materiatuy,

Przektadka antyadhezyjna (folia polietylenowa) daje sig tatwo odklejaé.

Nalezy uzywaé wytacznie izolacji nie uszkodzonych, dobrej jakosci. Uzywany materiat nie powinien
mieé¢ przekroczonego okresu gwarancji. Materiat uszkodzony nalezy usunac z placu budowy. Za jakosc
wbudowywanego materiatu odpowiada wykonawca.

Wykonanie izolagji
a) izolacja przeciwwodna kondygnacji podziemnej w postaci membrany na bazie poliolefiny.

1. Nalezy upewni¢ sie, ze podtoze zostato przygotowane zgodnie z zaleceniami z pkt.8.5.1

2. Rozpoczad od ufozenia profili krawedziowych ze sprefabrykowanym zagigciem po catym
obwaodzie.

3. Uformowa¢ narozniki rdwniez wykorzystujac arkusze profili krawedziowych, sklejac je za
pomocg zewnetrznych taSm oraz wewnetrznych bedacych sktadnikami systemu.

4. Roztozy¢é membrany na poziomych/pionowych powierzchniach uzywajac 1,0 fub 2,0m
arkuszy membrany, skleja¢ pofgczenia wzdtuzne za pomoca samoprzylepnych tasm
wbudowanych w membrane, zaktady w potgczeniach poprzecznych uzyskuje si¢ poprzez
sklejenie membrany z wykorzystaniem zewnetrznych taém oraz wewnetrznych bedacych
sktadnikami systemu. Wykona¢ obrdbki, takie jak przejicia rur, potaczenia szybdw,
obnizenia plyty, glowice pali, dylatacje i zakotwienia deskowanh za pomocg odpowiednich
akcesoriow systemu .

5. Nastepnie sprawdzi¢ wszystkie potaczenia, zaktady, obrdbki pod katem ich prawidiowego
sklejenia za pomocg systemowych tasm.

6. Po zakoAczeniu prac zwigzanych z uktadaniem systemu, utozy¢ zbrojenie i wylac beton.

7. Po usunieciu szalunkéw uszczelni¢ wszelkie uszkodzenia membrany oraz potaczenia
robocze od strony zewnetrznej wykorzystujac tasmy samoprzylepne.

Nastepnie obsyp éciany zabezpieczajagc membrang przed uszkodzeniem mechanicznym.

Wykonawca zobowigzany jest dokumentowac odpowiednie przygotowania podioza protokotem. Jezeli
podioze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ usunigte wedlug zasad okreSlonych przez
inspektora.

8.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogdlne

Roboty kontroine powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami inzyniera.
Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu o opracowany przez niego i
zatwierdzony przez inzyniera program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne
dokumenty.

Zakres badan prowadzonych przez wykonawce na budowie:

Badania przed rozpoczeciem robdt,

Badania w trakcie wykonywania robdt,

Badania odbiorcze po wykonaniu robot.

Zakres kontroli jakosci

Zakres kontroli jakosci sprawdzany jest za pomocg ponizszych badan laboratoryjnych :

Jako$¢ betonu podioza wg wymagan wobec betonu konstrukcyjnego,

Jakoé¢ materiatéw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan
okredlonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie komunikacyjnym,

Jakos$¢ materiatow hydroizolacyjnych.
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Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkdw wykonania robdt hydroizolacyjnych z
warunkami okreslonymi w specyfikacji technicznej z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika
budowy. Przy kazdym odbiorze robdt zanikajacych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy potwierdzic ich
jako$¢ w formie protokotu odbioru robédt lub wpiséw do dziennika budowy.

Badania materiatow hydroizolacyjnych

Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci uzywanych materiatéw
hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w Swiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie komunikacyjnym (aprobacie technicznej IBDiM) oraz zgodno$¢ z wymaganiami p.2.2.
Niniejszej specyfikacji technicznej. Nalezy sprawdzi¢:

Gramature materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej,

Grubos¢ materiatu,

Wytrzymatos¢ na zerwanie,

Wydtuzenie przy zerwaniu,

Nasigkliwos¢,

Przesigkliwos¢ dla wody pod ci$nieniem,

Odpornos¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych,

Temperature mieknienia wg pik i temperature famliwosci wg fraassa.

Odbiory miedzyoperacyjne robdt ulegajacych zakryciu

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegaja prace:

Przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,

Zagruntowanie podtoza,

Wykonanie warstwy hydroizolacji, zwfaszcza zakonczenia na krawedziach, doktadnosé
sklejenia zaktadéw i przyklejenia do podtoza lub poprzedniej warstwy, obrobki wokot wpustéw,
przy dylatacjach belek podporeczowych i innych miejscach szczegolnych na ptycie pomostowej,
Wykonanie warstwy ochronnej izolacji.

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

Przygotowanie podioza betonowego przed utozeniem hydroizolacji

Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca faty o dtugosci 4,0 m, przytozonej
w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 powierzchni, lecz nie mniej niz w 5-ciu punktach i
przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1mm.

Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie wykonywane metoda ,pull-off” przy Srednicy krazka
prébnego 50 mm wg zasady : 1 oznaczenie na 25 m2 izolowanej powierzchni i minimum 5 oznaczen
wg pn-92/b-01814.

Wytrzymatos¢ na odrywanie podioza betonowego powinna wynosic¢ nie mniej niz 1,5 MPa.
Wykonawca powinien okresli¢, czy wilgotnos¢ podtoza betonowego, na ktdrym ma by¢ ukladana
hydroizolacja jest zgodna z zaleceniami producenta. Jezeli wilgotnos¢ jest wyzsza od wymaganej,
wykonawca powinien, przed przystgpieniem do dalszych prac, osuszy¢ podtoze do wymaganej
wilgotnosci stosujac odpowiednia i zaakceptowang przez inspektora metode.

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok izolacyjnych

Wykonanie poszczegdlnych warstw izolacji nalezy starannie kontrolowaé, a zwlaszcza jej zakonczen na
krawedziach, dokfadno$¢ sklejenia z podtozem, obrobek koto wpustéw, stupkéw poreczy i ptyt pod
bariery i w innych miejscach szczegdlnie na ptycie pomostu, (wietkos¢ zaktadéw, doktadnosc¢
przyklejania), zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych i osadzania urzadzen odwadniajacych.

Sprawdzenie poprawnosci wykonania izolacji

Sprawdzenie przylegania izolacji do poditoza nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg mtotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10
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+ 20 m2 powierzchni zaizolowanej. Charakterystyczny gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu i
niezwigzaniu izolacji z podtozem. W przypadku watpliwosci, inzynier moze nakazac wykonanie badania
niszczacego w wybranych punktach wg procedur IBDiM.

Naprawe uszkodzonych podczas badania miejsc nalezy wykonac wg zalecen inzyniera.

8.7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostka obmiaru robdt jest 1 m2 wykonanej izolacji poziomej i pionowej i uwzglednia wszystkie
wymienione elementy sktadowe robdt opisane powyzej.
Do ptatnoéci przyjmuie sig ilos¢ m2 wykonanej i odebranej powierzchni pokrytej hydroizolacja.

8.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioréw robot

Ogdline zasady odbioréw robdt podano w Ogéine]j Specyfikacji Technicznej pkt. 8.

Podstawe do odbioru wykonania robot izolacyjnych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

petng dokumentacje powykonawczg,

protokoty z badar kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobdéw,

oéwiadczenie Inspektora Nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan dotyczacych prawidtowosci
wykonania robot izolacyjnych byty pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan niniejszych warunkow technicznych.

W ramach odbioru robét izolacyjnych nalezy odebrac:

warstwy izolacji przeciwwilgociowych, przeciwwodnych, wiatroszczelnych

po przygotowaniu podioza pod izolacje

po wykonaniu kazdej izolacji

W ramach w/w robdt nalezy sprawdzi¢:

a) materiaty,

b) wytrzymatosé, réwnosé, czystosc i stan wilgotnosci podtoza lub podktadu,

c) spadki podtoza jezeli dotyczy posadzek,

d) ciagloé¢ warstwy izolacyjnej i doktadno$¢ potaczenia jej z podtozem

e) szczelnos¢ izolacji

f) doktadno$¢ obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury itp.

8.9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogdine warunki ptatnosci:

Ogodlne warunki ptatnosci podane sg w ST pkt.9.

Cena jednostkowa:

Platnoé¢ za 1m2 wykonanej izolacji nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem robot, na podstawie
wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robdt obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— przygotowanie materialéw do wykonania izolagji

— wykonanie warstwy gruntujacej,

— wykonanie izolacji,

— wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolacji,

— wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,
— przeprowadzenie niezbednych badan,

— oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét.

Szczegdtowy zakres robét objetych ptatnoscig — wg przedmiaru.
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8.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Pn-80/b-10240 Pokrycie dachowe z papy i powtok asfaltowych.

Pn-69/b-10260 Izolacje bitumiczne.

Pn-72/b-04615 Papy asfaltowe i smotowe.

Pn-74/b-24662 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

Bn-79/6751-01 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie
aluminiowej.

Pn-92/b-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych.

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogowych obiektach
mostowych IBDIM 1991 r.

Technologie robét utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. IBDiM 1990r.
Rozporzadzenie ministra transportu i gospodarki morskiej z dnia 30 maja 2000r W sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie,
(dz. U. Z 200r. Nr 63. Poz. 735)

Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich. Czes¢ — i wymagania.
Zatgcznik do zarzadzenia nr 11 generalnego dyrektora drog krajowych i autostrad z dnia 19.09.2003r.
Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materiatow do stosowania w budownictwie
komunikacyjnym, aprobata IBDiM.

9. IZOLACIE CIEPLNE

9.1. WSTEP.
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt polegajagcych na
wykonaniu izolacji cieplnych.

Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru
Robét, ktdre zostang zrealizowane w ramach zadania inwestycyjnego.

9.2. MATERIALY:
Qcieplenie $cian zewnetrznych:

Izolacja termiczna z plyt ze skalnej weitny mineralnej z oktadzing z wtdkniny szklanej A D = 0,031
W/mk, 18cm, klasa reakcji na ogien Al,

Ocieplenie $cian piwnic i $cian fundamentow

Ptyty ze styropianu XPS (ekstrudowana pianka polistyrenowa) grubosci 18cm o wtasciwosciach
przynajmniej: Chtonnos$¢ wody po 24h <0,01%, Naprezenia Sciskajace przy 10% odksztatcen
wzglednych >0,30MPa, Naprezenia Sciskajace przy 2% odksztatceniu wzglednym >0,13Mpa , gestos¢
objetosciowa 35kg/m3, Wspdtczynnik przewodzenia ciepta obliczeniowy 0,035 W/mK, Krawedzie
uksztaltowane w formie zakladek.

W pasach ogniowych plyty ze skalnej wetny mineralnej min A D= 0,035 W/mK.

Ocieplenie fundamentow
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Styropian ekstrudowany EPS 10cm.

Izolacje stropow
Plyty z welny mineralnej o wasciwosciach tlumigcych dzwieki uderzeniowe, Adekl=0,046
W/mK grubosci 3cm, wzdtuz écian pionowo paski o grubosci 1cm [=38db

Nad budynkiem - izolacja termiczna z plyt ze skalnej welny mineralnej z oktadzing z widkniny szklanej
A D = 0,034 W/mk 25+5cm,

9.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ~wymaganiach ogolnych” pkt 3.

9.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w +Wymagania ogolne" pkt 4.
Transport materiatow

Materiaty nalezy przewozi¢ w warunkach uniemozliwiajgcych zabrudzenie oraz uszkodzenie
mechaniczne.
Przy sktadowaniu ptyt XPS oraz podczas dtuzszych przerw montazowych nalezy chronic je przed
dziataniem promieniowania UV oraz rozpuszczalnikéw organicznych

9.5. WYKONANIE ROBOT
Ogodine zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogolne" pkt. 5.

Plyty izolacyjne ze styropianu XPS nalezy klei¢ przy zastosowaniu mas i klejow pozbawionych
rozpuszczalnikéw organicznych, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z polistyrenem. Krawedzie ptyt
powinny by¢ uksztattowane w formie litery L, co utatwia ich faczenie i zapobiega powstawaniu
mostkéw termicznych. Nie nalezy stosowaé facznikéw mechanicznych, gdyz ich montaz powoduje
uszkodzenie warstwy hydroizolacji. Nalezy klei¢ piyty petna powierzchnig. Ostatecznym etapem izolacji
Scian piwnicy lub fundamentu jest przysypanie phyt styropianu XPS mieszankg piaskowo — zwirowg
bez dodatkowej powtloki odcinajacej.

Ptyty styropianowe do podtdg i stropow

Maly ciezar phyt oraz niewielkie rozmiary umozliwiaja szybkie, tatwe i ekonomiczne ukfadanie. Ptyty
ukiadane sa luzno na podtozu, przy czym krawedzie przylegaja do siebie scisle na styk. Mniejsze
nieréwnosci plyty stropowej zostajg skompensowane przez sprezyste plyty izolacyjne bez koniecznosci
ktadzenia dodatkowej warstwy wyrédwnujacej.

Plyty mozna fatwo przycinac przy uzyciu recznej pitki o drobnych zebach (ptatnicy). Przy uzyciu noza
mozna doktadnie przycigé styropian do dowolnego ksztattu.

Izolacja dachow

Ocieplanie dachu nalezy rozpoczaé po kompletnym zamocowaniu folii paroizolacyjnej. Przy ukfadaniu
plyt nalezy zwrdci¢ uwage na doktadne przyleganie krawedzi ptyt. Poszczegdine rzedy plyt powinny
by¢ uktadane mijankowo. Ocieplenie dachu i stropodachu powinno zosta¢ wykonane z ptyt wetny
mineralnej o odpowiedniej twardoéci zapewniajgcej dostep do urzadzen zamontowanych na dachu w
przypadku ich okresowej kontroli lub naprawy i dostep do systeméw odwodnienia dachu. Phyty
powinny zapewnia mozliwo$¢ ewentualnych napraw przez ekipy remontowe pokry¢ dachowych
uszkodzen powstatych z uptywem czasu.

Nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi i instrukcjami producenta plyt z welny mineralnej.

9.6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogoline" pkt 6
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Badania w czasie odbioru robot

Badania robdt powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

Kontrola robdt obejmuje:

— stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

~ kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),

— kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z ocena jednorodnosci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki ( grubos$¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podana
w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta,

— kontrole poprawnosci naprawienia btedow w wykonanej izolacji,

9.7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

Jednostka obmiarowania
Jednostka obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy). W cenie nalezy uwzgledni¢ koszt wykonania attyk.

9.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, izolacja nie powinna zosta¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy wykonanie izolacje poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Odbidr robdt

a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

b. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daly wynik pozytywny
Jezeli ktérekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo cato$¢ robdt uznac za
nieodpowiadajgce wymaganiom.

c. Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

9.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady ptatnosci

Ogdline ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w STO ,Wymagania ogdine” pkt 9.

Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatdw, przygotowanie i oczyszczenie izolowanej
powierzchni , utozenie poszczegdinych warstw zgodnie z niniejszg ST i dokumentacjg projektowa.
Cena uwzglednia rowniez zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

9.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-02151.02 — Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczefh w budynkach.
PN-87/B-02170 — Ocena szkodliwosci drgan przekazywanych przez podtoze na budynki.

PE-EN ISO 13370:2001 — Wihasciwosci cieplne budynkow. Wymiana ciepta przez grunt. Metody
obliczania.

PE-EN ISO 13789:2001 — Wiasciwosci cieplne budynkdw. Wspotczynnik strat przez przenikanie.
Metody obliczania.
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PE-EN ISO 14683:2000 — Wiasdciwosci cieplne w budynkach. Liniowy wspétczynnik przenikania ciepfa.
Metody obliczania.

PN-B-03406:1994 — Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o kubaturze do
600 m3

PN-82/B-02403 — Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiadac obiekty i ich usytuowanie Dz. U. Nr 75 z dnia 15 czerwca 2002 poz. 690
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spofecznej w sprawie wymagan jakim powinny odpowiadac
pod wzgledem fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej DZ. U. Nr
74 poz. 336 z 1993 r. Nr 16 poz 77 oraz z 1994 nr 26, poz 45

10. ROBOTY MUROWE

10.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t murowych z pustaka ceramicznego.

Zakres stosowania SST
SzczegStowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji w/w robét.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonywaniem konstrukcji murowych.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaganiach ogodlnych” pkt 5.

10.2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,Wymaganiach
ogdinych” pkt 2.

Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot, objetymi niniejszg SST, sa:

Pustaki ceramiczne na pidro- wpust przeznaczone do budowy Scian zewnetrznych i nosnych
wewnetrznych wspdtczynnik przenikania ciepta U=1,03 W/(m2K) gr. 25cm. Wymiary 25x37,3x23,8cm.
Pustaki ceramiczne na pidro- wpust przeznaczone do budowy Scian wewnetrznych gr. 11,5cm.
Obudowy szachtéw instalacyjnych nalezy wykonac z bloczkéw gipsowych gr 8cm (EI120).

Zaprawa- cienkowarstwowa zaprawa na bazie poliuretanu, gr. 1mm mrozoodporna

10.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zostaty zawarte w STO ~Wymagania ogdlne” pkt.3
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10.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdinych” pkt 4.

Transport materiatow

Silikatowe elementy murowe produkowane w zaktadach nalezacych do pakuje sie na palety
drewniane i zabezpiecza firmowa folig termokurczliwg. Pod folig umieszczona jest etykieta z informacjg
o produkcie.

Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatow. Na liczbe i
wielkos¢ ewentualnych uszkodzen wyrobow duzy wptyw ma jakosc i stan techniczny samochoddéw
oraz sposob prowadzenia pojazdu przez kierowce. Te czynniki moga w skrajnych przypadkach
doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen przewozonych wyrobdw. Palety z wyrobami powinny by¢ $cisle
dostawione do siebie podczas zatadunku, a nastepnie tak powigzane pasami pomiedzy sobg i ze
skrzynig tadunkowa, aby uniemozliwi¢ ich przemieszczanie podczas transportu.

Sktadowanie materiatéw

Roztadunek i sktadowanie wyrobdw silikatowych powinien odbywac sie przy zachowaniu przepisow
BHP.

W zaleznosci od stanu nawierzchni w miejscu roztadunku mozna go dokonywac za pomocg wozka
widtowego lub zurawia. Nie zaleca sie roztadunku recznego, ktory prowadzi czesto do znaczacych
uszkodzen wyrobdw. Do roztadunku za pomoca dzwigu zaleca sie stosowanie widet roztadunkowych
lub chwytakow (nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby za pomocg chwytaka podnosi¢ palete od dotu, a nie
z bokdw).

Powierzchnia, na ktorej beda sktadowane palety z silikatowymi elementami murowymi powinna by¢
rowna i ptaska. Jezeli teren jest utwardzony istnieje mozliwosc pietrowego sktadowania palet. Liczba
warstw zalezy od jakosci i rodzaju nawierzchni, ale nie wiecej niz 4 warstwy .

Na placu budowy palety rozstawia sie wzdtuz przysztych murdéw, tak aby maksymalnie ograniczy¢
reczny transport materiatu na budowie. Powinno sie przewidziec gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu
beda potrzebne. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na takie ustawienie palet aby nie utrudniaty pracy

i komunikacji na placu budowy (np. pdZniejszego ustawienia pomostéw roboczych). Przy wykonywaniu
robdt murowych na wykonanym juz stropie lub ptycie betonowej do transportu wewnetrznego moze
by¢ przydatny reczny woézek widtowy tzw. ,paleciak”

Nalezy przewidzie¢ suche i zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy.

10.5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonywania robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.

Organizacja pracy

Przy wykonywaniu prac murarskich najbardziej optymalnym jest ich prowadzenie przez 3-osobowe
brygady:

pierwszy pracownik naktada zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementdw murowych,
drugi pracownik ukfada bloki, trzeci pracownik dostarcza bloki i je ewentualnie przycina, przygotowuje
zaprawe i dostarcza jg na miejsce murowania.

Oczywiscie, w zaleznosci od konkretnej sytuacji na budowie, podziat czynnosci i liczba pracownikéw
moze by¢ inna, dostosowana do miejscowych warunkdw.

Zastosowanie minidzwigu pozwala na znaczace przyspieszenie i utatwienie pracy murarzy. Praca
wykonywana jest w zespole dwuosobowym:

pierwszy pracownik przygotowuje zaprawe oraz przy pomocy minidzwigu ustawia bloczki, drugi
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pracownik naktada zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementéw murowych oraz
ewentualnie przycina bloczki.

Pierwsza warstwa

Doktadnoé¢ wykonania pierwszej warstwy ma bardzo duzy wptyw na jakos¢ i szybkos¢ wykonania
catego muru szczegdlnie w przypadku muréw na cienkiej spoinie. Z tego tez powodu temu
fragmentowi prac nalezy poswiecic szczegdlng uwage i wykonac go z wyjatkowa starannoscia.
Pierwsza czynnoscig jest wytyczenie osi Scian oraz wykonanie niwelacji poziomej. Nalezy ustali¢
najwyzszy i najnizszy punkt podioza (ptyta stropowa). Roznica ich wysokosci nie powinna przekraczac
50 mm.

W przypadku wystgpienia wigkszych réznic podtoze nalezy wyréwna¢ poprzez wykonanie nadlewki
betonowej. Praktycznie najczesciej wystarczajacym jest przeprowadzenie niwelacji dla wszystkich
punktéw charakterystycznych rzutu écian tzn. naroznikow i punktéw przeciecia osi Scian.

Bloki pierwszej warstwy muruje si¢ na zaprawie cementowej (stosunek cementu do piasku 1 : 3) 0
konsystencji tak dobranej, aby bloki nie osiadaty pod wiasnym cigzarem.

Murowanie zaczyna sie od ustawienia pojedynczego bloku poléwkowego w najwyzszym narozniku na
warstwie zaprawy grubosci 10 mm, a nastepnie dostawieniu do niego bloku podstawowego. Po ich
ustabilizowaniu ustawia sie nastepne bloki potdwkowy i podstawowy w pozostatych narozach tak, aby
ich gérna ptaszczyzna byta dokladnie na tej samej wysokosci co pierwszy blok.

Najtatwiej i najprecyzyjniej wykonuje sie tg czynno$¢ przy pomocy niwelatora. Po ustabilizowaniu
wszystkich blokéw naroznych nalezy rozciggna¢ pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetni¢ warstwe.
Podczas uzupetniania pierwszej warstwy nalezy doktadnie kontrolowaé poziomica wysokosc i poziom
gérnej ptaszczyzny uktadanych blokéw. W razie potrzeby korekty nalezy dokonywaé miotkiem
gumowym. Dla co dziesigtego bloku zaleca sig przeprowadzenie kontrolnego pomiaru niwelatorem.

Do ciecia pustakéw mozna wykorzystac jeden z kilku sposobéw. Na matych budowach najczesciej
stosuje sie gilotyne, szlifierke katowa oraz miotek i przecinak. Na duzych budowach najpraktyczniejsze
i najbardziej ekonomiczne jest stosowanie specjalnych pilarek stotowych przystosowanych do cigcia
elementéw murowych. Przy wmurowywaniu bloku przycietego, zaprawe nanosi sie rowniez na gtadka
(po cieciu) powierzchnig czotowa. Z tego powodu docinajac bloczek nalezy przewidzie¢, ze jego
dtugosé powinna by¢ krétsza o grubos¢ spoiny.

Mur na spoinie cienkowarstwowej

Bloczki i pustaki fgczone w systemie na wpust i wypust muszq sie szczelnie zazebiad. W tym celu
wsuwa sie je od géry wzdtuz wyprofilowan powierzchni i poziomuje. Nie wolno przesuwac elementow
po warstwie zaprawy, zeby nie wciskata sig w spoiny pionowe. Zaprawe naktadana sie precyzyjnie za
pomoca specjainego aplikatora, tzw. pistoletu.

Wigzanie elementéw murowych

Przy murowaniu wszystkich warstw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ normowych zasad wykonywania
konstrukcji murowych. Jedna z podstawowych jest stosowanie prawidtowych wigzan elementow
murowych. Zgodnie z normg spoiny pionowe w poszczegdlnych warstwach muszg sie mijac co
najmniej o 0,4 wysokosci elementu murowego. Przesunigcie wynosi minimum 88 mm. Aby ufatwic
wykonywanie muru najlepiej jest wykonywaé go w module diugosci 250 mm i stosowac tylko dwa
rodzaje blokéw: podstawowy i potdwkowy. Stosowanie tych elementdw utatwia réwniez wykonywanie
potaczen écian konstrukcyjnych. Gdyby wykonanie prawidtowego wigzania w murze byto niemozliwe
nalezy spoiny muru zazbroic.

Sciany nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi i instrukcjg producenta pustakéw.

10.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach 0gdlnych” pkt 6.
Kontrola wykonania obejmuje:
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o kontrole materiatow

e biezaca kontrole,

e sprawdzanie jakoSci wykonania mieszanki betonowej,
e sprawdzanie jakosci wigzan,

10.7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot

0Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa robét jest — m2 i m3 muru o odpowiedniej grubosci.

Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem przez inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

10.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 8

Odbior robot

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbiorow czesciowych dla fragmentéw obiektu
obejmujgcych kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikéw pomiaréw, zgodnie z
punktem ,Kontrola jakosci robot”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbidr koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki
badan wytrzymatosci betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdinych kondygnacji, dziennik
budowy, protokoty orzeczen, ekspertyz itp.

Odbidr koncowy powinien sktadac sie z:
- kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej,
zaswiadczen o jakosci materiatow dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumentacji
montazowej,
-kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wymaganiami normowymi,
prawidtowosci usuniecia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréw czesciowych, prawidtowosci
przebiegu odbioréw czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysunkami
roboczymi,
-sporzadzenia protokotu koncowego odbioru.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacijg projektowa, SST i wymaganiami
Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

10.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 9.

Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:
dostarczenie materiatdéw i sprzetu
wykonanie Scian, narozy
ustawienie i rozebranie rusztowania
roboty porzadkowe

10.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
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PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 Seria 9000, 9001, 9002, 9003

11. SCIANKI DZIALOWE

11.1. WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
écianek dziatowych z phyt gipsowo- kartonowych i murowanych.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych ST
Specyfikacja dotyczy montazu cianek , izolowanych weing mineralng, zwyktych, wodoodpornych,
ognioodpornych.

Okreslenia podstawowe

Okrelenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczajq.
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem dziatlowych z ptyt gipsowo-
kartonowych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoé¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano
~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

11.2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogolne" pkt 2.
W budynku zaprojektowano:

a) $ciana dziatowa akustyczna gr. 150 mm, wykonana z plyt gipsowo-kartonowych akustycznych typ
A o wadze min.12 kg/m2, ptyta z dwoma krawedziami typu KS o wgtgbieniu 1mm na odcinku
45mm, (podwdjne ptytowanie 2x12,5 mm z obu stron, od strony pomieszczenia mokrego ptyty
wodoodporne). Profil stalowy CW100, zZimnogigty, ocynkowany o wymiarach 60/98.8/60 mm.
Profil stalowy UW100, zimnogiety, ocynkowany o wymiarach 40/ 101/40 mm. Wypelnienie weing
mineralng o gestosci 15,5 kg/m3. Izolacyjno¢ akustyczna Ral=62 dB
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b) sciana dziatowa o gr. 125 mm, wykonana z piyt gipsowo-kartonowych typ A o wadze min. 8
kg/m2, ptyta z dwoma krawedziami typu KS o wgtebieniu 1 mm na odcinku 45 mm, (podwdjne
ptytowanie 2x12,5 mm z obu stron, od strony pomieszczenia mokrego ptyty wodoodporne). Profil
stalowy CW75, zimnogiety, ocynkowany o wymiarach 51/73,8/48 mm. Profil stalowy UW75,
zimnogiety, ocynkowany o wymiarach 40/76/40 mm. Wypetnienie weing mineralng o gestosci
15,5 kg/m3. Izolacyjnos$¢ akustyczna Ra1=55 dB

c) Sciana instalacyjna, gr. 20 cm, 23 cm, 26 cm, 29 cm, wykonana z plyt gipsowo-kartonowych
wodoodpornych o wadze min. 8 kg/m2, ptyta z dwoma krawedziami typu KS o wgtebieniu 1 mm
na odcinku 45 mm {podwojne ptytowanie 2x12,5 mm z obu stron). Profile stalowe 2xCW75,
zimnogiete, ocynkowane o wymiarach 51/73,8/48 mm. Profil stalowy UW75, zimnogiety,
ocynkowany o wymiarach 40/76/40 mm. Wypetnienie wetng mineralng o gestosci 15,5 kg/m3.
Izolacyjnos¢ akustyczna Ral=54 dB

d) obudowa pionéw instalacyjnych wykonana z ptyt gipsowo-kartonowych wodoodpornych o wadze
min. 8 kg/m2, ptyta z dwoma krawedziami typu KS o wglebieniu 1 mm na odcinku 45 mm
(podwdjne ptytowanie 2x12,5 mm). Profile stalowe CW75, zimnogigte, ocynkowane o wymiarach
51/73,8/48 mm. Profil stalowy UW75, zimnogiety, ocynkowany o wymiarach 40/76/40 mm

Pierwsza warstwa plyt gipsowo-kartonowych mocowane sg do profili pionowych (stupkdw)
specjalnymi systemowymi wkretami o Srednicy 3,5 mm i dtugo$ci minimum 25 mm w maksymalnym
rozstawie wynoszgcym 750 mm. Druga warstwa plyt gipsowo-kartonowych mocowane sg do profili
pionowych (stupkdw) specjalnymi systemowymi wkretami o $rednicy 3,5 mm i diugosci minimum 35 mm
w maksymalnym rozstawie wynoszgcym 250 mm.

Spoiny miedzy ptytami wypetnione sg systemowa masg szpachlowa o klasie reakgji na ogien Al.

11.3. SPRZET

Ogélne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

11.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

11.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdine zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 5.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

Stosowac wkrety o dtugosci zgodnej z zaleceniami producenta .

Stosowac wihasciwy gips szpachlowy.

Pamietac o tasmie do spoinowania.

Docina¢ ksztattowniki na zadany wymiar tylko nozycami do blachy

Stosowac cate plyty z wetny a nie wypeiniaé przestrzeni fragmentami piyt.

Mocowac¢ materiat izolacyjny w Sciance na specjalnych haczykach zabezpieczajacych przed jego
opadaniem (,ptynieciem”).

Stosowad tasme uszczelniajacg do izolacji akustycznej pod ksztattowniki mocowane do $cian, stropdw
i podioza celem eliminacji przenikania dzwigku.

Dobiera¢ odpowiednig szeroko$¢ ksztattownika w zaleznosci od wysokosci Scianki i jej funkcji wg
wskazan producenta.

Zachowaé odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami pionowymi w $cianach wg wskazan producenta..
Dla écian z drzwiami : Profile CW ( oprocz jednego przy drzwiach) muszg by¢ ustawione w tym samym
kierunku.
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W miejscach montazu elementdéw na Scianach stosowac wzmocnienia konstrukgji.
Przed potozeniem oktadziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowac dodatkowo ptyte
w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody.

Montaz $cian z podwdjnym optytowaniem:

Wytyczanie ciany - Przebieg Sciany wyznacza sig na podiodze za pomocg sznura lub liniatu,
zaznaczajac ewentualne otwory drzwiowe. Nastepnie nanosi sie przebieg $ciany za pomocg poziomicy
i faty na otaczajace Sciany i stropy. Przy écianach wyzszych niz 3 m do wyznaczania pionu nalezy uzy¢
niwelatora laserowego z kompensatorem lub pionu murarskiego, poniewaz poziomica nie daje
dostatecznej doktadnosci pomiaru.

Profile przylgczeniowe - Profile przytaczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropéw za pomoca
uniwersalnych elementéw mocujacych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania
wymaganej dzwigkoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza musza by¢ podklejone tasma
uszczelniajaca.

Profile stupkowe - Profile CW musza wchodzi¢ w gérny profil UW na gteboko$¢ co najmniej 1,5 cm.
Profil CW stupkowy wkiada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gorny. Profile stupkowe
rozmieszcza sie w odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zaleceh wybranego systemu. Profili
CW nie mocuje sie do poziomych profili UW. Rozmieszczanie profili w te] fazie jest wstepne. Korekte
ustawienia wykonuje sie na etapie przykrecania ptyt (rozstawianie profili do ptyty). Odlegtos¢
ostatniego profilu od ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie
profile przesuna¢ o odpowiednig odlegtoéé zmniejszajac rozstaw pomigdzy pierwszym i drugim
profilem.

Pokrycie pierwszej strony $ciany - Pokrycie pierwsze] strony $ciany nalezy rozpoczac od przykrecenia
plyty szerokosci 120 cm. Odstep migdzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu
dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt jest mocowana w odstepach réwnych 75 cm. Przy
mocowaniu plyty koryguje sie potozenie rozstawionych wezedniej profili. Plyty nie powinny stac na
podiozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U géry nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeling umozliwiajaca
kompensacje drgan i ugig¢ stropu. Wypetnia si¢ ja kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin.
Plyt nie przykreca sig do profili UW mocowanych do stropéw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sig
0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - Po zaptytowaniu pierwszej strony Sciany i po utozeniu w
érodku $ciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami welne mineralng
lub szklang i zabezpieczy¢ ja przed osunigciem. Sztywna welna w ptytach nie wymaga z reguty
dodatkowego mocowania. Wetne w postaci maty zabezpiecza sig przed osunigciem przez
podwieszenie na specjalnych wieszakach lub dtugich wkretach wkrecanych w profile.

Pokrycie drugiej strony $ciany - Pokrycie drugiej strony éciany nalezy rozpoczac od przykrecenia ptyty
szerokodci 60 cm (lub mniej w przypadku przesunigcia profili), aby wzajemne przesunigcie spoin z obu
stron $ciany bylo réwne odlegtosci migdzy profilami CW. Po zamknigciu drugiej strony $ciana uzyskuje
ostateczna stabilnoéé. W przypadku Scian wysokich (6+10 m) plytowanie nalezy prowadzi¢
jednoczesnie po obu stronach Sciany, aby nie ulegta ona deformacji podczas montazu. Jezeli wysokosc¢
éciany jest wieksza niz dtugo$¢ plyty, sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu
éciany. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Montowa¢ drugg warstwe z zachowaniem szerokosci spoin 5-7 mm do spoin szpachlowanych lub klei¢
plyty na styk kiejem do spoin. Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretow samogwintujacych
systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 20-25 cm.

Przy montowaniu poszycia dwuptytowego zwracac szczegding uwage na koniecznos¢ przesunigcia
spoin w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykonac w technice klejonej.

Alternatywnie druga, zewnetrzna warstwa ptyt moze by¢ montowana bezposrednio do pierwszej

warstwy phyt, bez wzgledu na usytuowanie konstrukcji wsporczej. Do mocowania drugiej warstwy
uzywaé wkretéw samogwintujacych systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 15-20 cm lub klamer CD
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1,53x10x18 przy plytach gr. 10 cm. Przy plytach gr. 12,5mm uzywac klamer 1,53x10x20 w rozstawie
10-12 cm.

Scianka instalacyjna - Przy prowadzeniu w cianach dziatowych instalacji hydraulicznych nalezy
pamieta¢, ze wewnatrz profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie rurki o srednicy nie wigkszej niz
potowa szerokosci profilu. W przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy zastosowac specjalng
konstrukcje tzw. $cianke instalacyjng. Do montazu takiej Sciany zwykle uzywa sig profili CW 50, dzieki
czemu minimalizuje sie niezbedng grubo$¢ Sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile
stupkowe z obydwu stron tgczone sa poprzecznie za pomocg paskow plyty gipsowo-kartonowej o
dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3 wysokosci Sciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie
dwuwarstwowe, jedynie $ciany, ktére nie muszg przenosi¢ obcigzen z urzgdzen sanitarnych i nie bedg
wykanczane ptytkami ceramicznymi mogg miec ptytowanie jednowarstwowe. W tym przypadku
wysoko$¢ maksymalna Sciany bedzie mniejsza i nalezy podawac ja przy stosowaniu profili CW 50 i
profili CW 75. Przy montazu urzadzen sanitarnych nalezy stosowac specjalne stelaze montazowe,
ktére przejmujg duza czes¢ obcigzen zmniejszajac odksztatcenia Sciany. Stelaze montuje sig do
konstrukcji noénej éciany, a po zaptytowaniu jednej strony (tej od strony armatury) mozna przystapic
do montazu instalacji sanitarnych. Mocowanie rur do stelazy za pomoca obejm i uchwytéw z
podktadkami z gumy zmniejsza przenoszenie dzwiekdw od armatury. Rury z zimng wodg muszg by¢
zaizolowane dla unikniecia roszenia. Stosowanie izolacji z wetny mineralnej zalecane jest tez na catej
powierzchni wewnetrznej, po obu stronach Sciany instalacyjnej.

W przypadku instalacji hydraulicznych prowadzonych po wierzchu Scian konstrukcyjnych mozna
wykona¢ écianke ostonowa kryjaca rury, bazujac na konstrukgji oktadziny éciennej dla rur o srednicy
nie wiekszej niz 90 mm, lub $cianki instalacyjnej dla dowolnych Srednic. Wysoko$¢ takiej scianki moze
by¢ réwna wysokoséci pomieszczenia lub mniejsza. W drugim przypadku zwienczeniem od gory bedzie
pétka. Pokryciem takiej konstrukcji powinna by¢ podwdjna warstwa piyty.

11.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Badania $cianek zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie

-zgodnosci z dokumentacjg projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

-prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi,

-wykonczenie pofgczen scian murowanych z Scianami z bloczkéw

11.7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostka obmiarowania
Jednostka obmiarowa jest m 2 ( metr kwadratowy)

Iloé¢ $cianek w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

11.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST i ,Wymagania ogdine” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, $cianki nie powinny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy $cianki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Odbior
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a. Uksztaftowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa.

b. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, .

11.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO Wymagania ogdine" pkt 9.

11.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci.

12. POKRYCIE DACHU

12.1. WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢
dachowych blachg gtadka na rgbek stojacy wraz z obrdbkami blacharskimi oraz rynnami
i rurami spustowymi.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla

ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu

metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi
oraz elementami wystajacymi ponad dach budynku.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

0Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru Ogdlne wymagania
dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45U00000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 1.5

56



12.2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
~Wymagania ogdine" pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Blacha stalowa tytanowo- cynkowa w kolorze grafitowym .

12.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 3.

Sprzet do wykonywania robdt

- Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla Srodowiska.

12.4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 4.

Transport materiatow:

Do transportu materialow i urzadzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie $rodki
transportu

- samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepg

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Materiaty nalezy uktadaé réownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére wplyng niekorzystnie na
jakos¢ robdt i wasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

12.5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne dla podktadéw:

Kazdy podkiad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogolne:

- pochylenie ptaszczyzny pofaci dachowych z desek, lat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do
rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361 1999.

- réwnoé¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig
deskowania a fatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do
spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnoleglym do spadku (pochylenia potaci dachowej),
- rownos¢ ptaszczyzny potaci z lat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z lat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien miec
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie okrycia. Szerokos¢
szczelin dylatacyjnych powinna wynosic¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm.
Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub
kitem asfaltowym,

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowe] oraz

powinny by¢ usztywnione krawedzie zewngtrzne.

Pokrycia z blachy
Pokrycia z blachy nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobdw
i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361 '1999.

Pokrycia z blach ptaskich

Wymagania ogdle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

Pokrycia z blachy nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobéw,
wymaganiami producenta i PN-B-02361:1999. Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powtokami
metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowa, aluminiowa, organiczna, wielowarstwowg
ukladane na ciagtym podparciu powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu.
Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byly podparte na ciagtej
konstrukcji. W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegac nastepujacych zasad: -
blachy przycina sie za pomocq nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu cigcia za pomocg
pity lub nozyc do blach. Nie wolno do cigcia uzywad szlifierek katowych lub innych narzedzi
wytwarzajacych podczas cigcia wysoka temperaturg - ze wzgledu na korozje miejsc cigtych. -

po cieciu i wierceniu nalezy usunaé wszystkie metalowe odpady mogace spowodowac odbarwienie
powierzchni blach. Blachodachéwki nalezy uktadaé na tatach i mocowad je za pomocg wkretdw samo
nawiercajacych do lat drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkrecac za pomocg wiertarek ze
sprzegtem, zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym podktadek z EPDM. Podktadka powinna
nieznacznie wstawaé poza brzeg gérnej podkiadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w
érodku wglebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie
dachéwek, za$ przy okapie i w kalenicy - w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachdwek na bocznej
naktadajacej sie krawedzi. Przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowa¢ haki rynnowe
oraz pasy podrynnowe i nastepnie przystapi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy,
rozpoczynajac odprawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym
katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku
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zamocowanie deski przy okapie, co wymusza prawidtowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna
kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia.
Pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto
swobodnie przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy. Niezbgdne jest
prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocg specjalnych uszczelek, w celu uniemozliwienia
przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachdw ptaskich o pochyleniu potaci do 30° zaleca sig
stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza przy okapie oraz
wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawic
bez uszczelek, zaginajac do gory dolne czesci fal. Wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie
transportu i montazu nalezy zamalowac farba zaprawowg. Blachy absolutnie nie nalezy kfas¢
bezposrednio na papie, powszechne jest stosowa folii paro przepuszczalnych z zastosowaniem fat i
kontriat. Konstrukcje z fat i kontriat stosowac takze na odeskowane dachy pokryte papg. Zapewnia to
wiasciwg wentylacje pota zapobiega kondensacji pary wodnej przy skokach temperatur. Przy matym
spadku potaci dolnych partiach dachu dobrze jest zagesci¢ kontriaty, by zmniejszy¢ obcigzenie
zalegajgcego Sniegu. faty musza by¢ przybijane doktadnie, w réwnych odstepach tak aby podpierac
blache w jej najnizszym punkcie. Mocowanie pierwszej taty uzaleznione jest od szerokosci rynny i
spadku dachu, jednakze musi by¢ ona grubsza o 16 - 20 mm by zniwelowac skok przettoczenia mozna
to uzyskaé stosujac klocki dystansowe Dolna krawedz dachéwki blaszanej winna siegac 1/3 szerokosci
rynny. Jezeli stosujemy pas nadrynnowy musimy pamieta o tym by zamontowa¢ go w sposéb
umozliwiajacy, odprowadzenie z folii do rynny ewentualnych skroplin. Arkusze uktada sig od lewej
strony dachu mocujac najpierw "na sucho " trzy pierwsze arkusze, by sprawdzi¢ kat i prowadzenie
okapu i kalenicy. Podkfadajac kolejne arkusze rowkiem kapilarnym pod spéd mocujemy krdtkimi
wkretami 20 mm pod przemoczeniem, na kazdym module. Robigc to lekko pod katem maskujemy je -
co znakomicie poprawia wyglad i estetyke wykonania . Taki sposdb uktadania arkuszy sprawia, ze
blacha samym swym ciezarem zatrzaskuje sie na przettoczeniach za$ potaczenia arkuszy s
niewidoczne, czego czasem nie da sie unikng¢ nakladajac blache na wierzch, gdy trzeba jg dopychac
do géry - zmniejsza to tez liczbe operacji. Dopiero tak potaczone arkusze mocujemy do fat wiasciwymi
wkretami (35 mm). Srednie zuzycie wkretdw to ok. 6-7 szt./m2 (w rejonach narazonych na silne
wiatry nalezy zagesci¢ punkty mocowan). Mocuje sie je w dole fali za pomocg nasady magnetycznej
wkretarki akumulatorowej lub wiertarki.

Szczelnoéé polaczenia gwarantuja wkret posiadajgce uszczelke z EPDM, ktora przy prawidtowym
(prostopaditym) dokreceniu wkretu powinna wyjs¢ nieco poza obreb podktadki.

Uwaga - zawsze nalezy $ciggnac foli¢ ochronng przed przykreceniem wkregtow, przeciwnym wypadku
uszczelka nie zapewnia odpowiedniego dolegania i szczelnosci! Gasiory mocujemy wkretami "blacha z
blacha", w co drugim grzbiecie fali stosujac uszczelki profilowane lub uniwersalne. Zastosowanie
éniegoplotéw na dachach o znacznym nachyleniu potaci pozwala unikngé wiosng naprawy / wymiany
systemu rynnowego/ i likwiduje niebezpieczenstwo zsuniecia sie Sniegu na przechodzace osoby.

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujacych zalecen:

- roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz
50C. Robdt nie wolno wykonywa ¢ na oblodzonych podtozach,

- blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-
wapiennego, z gladzi cementowe] oraz na podtozu zawierajgcym zwigzki siatki.

- wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastapito pgknigcie blachy
lub odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej blache

Obrdbki blacharskie

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
Obrabki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
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wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C.
Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastgpowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji

Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewngtrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju
prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz écian attykowych, scian budynkéw
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkoséci odwadnianych powierzchni dachu .

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 6121999,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-9470111999 i PN-B-
9470221999.

12.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakoéci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji.

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by przeprowadzona przez Inspektora
nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80IB-10240 p.
4.3.2.

Kontrola wykonania pokryé

Kontrola wykonania pokryé polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez inspektora
nadzoru.

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) - podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koficowa) - po zakonczeniu prac

pokrywczych.

Pokrycia z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjna i koficowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sig sprawdzajac
zgodno$¢ wykonanych robdt z wymaganiami norm. PN-611B-10245, PN-EN 501 1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502.2002, PN-EN 504 2002, PN-EN 505'2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-122002,
PN-EN 508-2'2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatow i

pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub

aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.
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12.7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest:

- dla robét - Krycie dachu blachg i Obrébki blacharskie - m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,

- dla robdt - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

Tlos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem

zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze

12.8. ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania robdt - pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacja projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentaciji
powykonawczej.

Odbidr podktadu
Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzad za pomoca faty kontrolnej o
dtugosci 3 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzana
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku.

Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czeSciowych. Badania w czasie
odbioru czedciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktdrych dostep pézniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie.

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatdw,

¢) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koficowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czeéciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw
lub fragmentdéw pokrycia.

c) zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

d) protokoty odbioru materiatow i wyrobéw, ktére powinny zawierac:

- zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt pokrywczych z dokumentacja,
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- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia

Odbidr koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢
odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci

pokrycia, obnizyé ceng pokrycia,

- w przypadku gdy nie s mozliwe podane rozwigzania - rozebrac pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

Odbidr pokrycia z blachy

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknieé, odchylenia rabkéw lub zwojow
od linii prostej, ztacza sa prostopadle do okapu itp.)

Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek

Sprawdzenie faczenia i umocowania arkuszy.

Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajacych

Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, cian, komindw, wietrznikdw, wiazdw itp.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznoéci przewoddw kanalizacyjnych.

Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blacha potwierdza sig. protokotem, ktdry powinien zawierac:
- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

12.9. PODSTAWY PtATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 krycia, ktéra obejmuje

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 m,

- oczyszczenie podkiadu,

- pokrycie dachu blacha ptaska taczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie komindw,
kalenic, koszy, naroznikéw facznie z pokitowaniem

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacja stanowiska roboczego.

Placi sie za ustalong ilos¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,
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- zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie pofaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

12.10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

PN-89/B<27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu Charakterystyka wyrobdw z cynku do pokry¢
dachowych ukfadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonoénych z
blachy miedzianej lub cynkowej

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu Charakterystyka wyrobow z blachy
miedzianej ukladanych na ciggtym podiozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw ptytowych ze stali
uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonoénych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje Czes¢ 1: Stal

PN-EN 508-2 2002 Wyroby do pokry¢ dachowych Z metalu Charakterystyka wyrobow

samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2 Aluminium
PN-EN 508-3 2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje Cze$¢ 3: Stal odporna na korozje.
PN-EN 502.2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu Charakterystyka wyrobow

samonos$nych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 5072002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN'B-947014999 Dachy Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych Wymagania i badania.

PN-EN 61211999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-9470221999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

PN-EN 607 1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych - cze$¢ C' zabezpieczenie i izolacje, zeszyt
1- Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warsz

13. POSADZKI GRESOWE Z I1ZOLACJA PRZECIWWILGOCIOWA

13.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
posadzkarskich z izolacja przeciwwilgociowa, uktadanych np. w pomieszczeniach higieniczno —
sanitarnych, toaletach, fazienkach, natryskach, pomieszczeniach gospodarczych itp.

Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamdwienia i zawarcia

umowy na wykonanie oraz wykonania robot zawartych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST

63



Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze n/w robot :
— sprawdzenie i przygotowanie powierzchni podkfaddw,
- zagruntowanie podtoza i wykonanie izolacji przeciwwilgociowej,
- ulozenie ptytek na zaprawie klejowej,
- spoinowanie ptytek.

. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej ST s zgodne z obowigzujacymi PN oraz okresleniami podanymi w ST.

Grunt pod plynna folie — przezroczysta, gtgboko penetrujaca, odporna na alkalia, dyspersja na bazie
tworzywa sztucznego,

Plynna folia — elastyczna, gotowa do uzycia bezposrednio z pojemnika, ptynna folia na bazie dyspersji
tworzywa sztucznego, nadajaca sig do bezszwowego i bezspoinowego uszczelniania powierzchni.

Taéma dylatacyjna — wysoko elastyczna, na bazie laminowanej tkaniny tasma z syntetycznego
kauczuku przeznaczona elastycznego zamykania ruchomych szczelin, zigczy podidg i Scian.

Klej do ptytek — elastyczna, ulepszona dodatkami tworzywa sztucznego zaprawa klejowa do
przyklejania éciennych i podtogowych oktadzin ceramicznych itp.

Fuga do ptytek — elastyczna, uszlachetniona tworzywem sztucznym, hydraulicznie wigzaca zaprawa do
spoinowania.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w pkt.4.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacj
projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

13.2. MATERIALY
Wymagania ogolne
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt wg zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej sg :
- preparat gruntujacy, gteboko penetrujacy podtoze,
-~ ptynna folia izolacyjna,
— taéma dylatacyjna z syntetycznego kauczuku
—  klej do phytek,
— zaprawa spoinujaca,
Nalezy stosowa¢ materiaty nalezace do jednego systemu plotkarskiego, posiadajacego aktualng
Aprobate Techniczng ITB, wykazujacego nastgpujgce cechy ogdlne :
—  ekologiczne produkty bez zawartosci rozpuszczalnikéw,
— gleboka penetracja i wzmocnienie podtoza przez powtoke gruntujaca,
—  wiadciwoéci hydroizolacyjne ptynnej folii w potaczeniu z mozliwoscig przenoszenia naprezen
rozciggajacych (ruchy podtoza),
— duza elastycznos¢ tasm dylatacyjnych,
— dobra przyczepno$¢ do podtoza zaprawy klejowej,
~  atwa urabialnoSc zaprawy spoinujgcej.

Wymagania szczegotowe

Przyjety system wykonania powtoki hydroizolacyjnej wraz z przyklejeniem okfadziny ceramicznej
powinien spetnia¢ ponizsze wymagania :

- przyczepnoéé do podtoza betonowego zagruntowanego primerem powinna by¢ > 1,2 MPa,

- przyczepno$¢ do podtoza gipsowo-kartonowego zagruntowanego primerem powinna by¢ > 0,5 MPa,
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- przyczepno$¢ miedzywarstwowa w uktadzie podtoze betonowe B 20 — masa uszczelniajgca —
zaprawa klejgca powinna by¢ > 1,0 MPa,

- czas wysychania na podtozy betonowym w temperaturze + 20°C powinna wynosi¢ < 1,0 godziny,
- wytrzymatos¢ na rozcigganie powinna by¢ > 0,8 MPa,

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu powinna by¢ > 310%

- odporno$¢ na powstawanie rys podioza (przy braku pekniec¢ powtoki) powinna by¢ > 1,6 mm.

Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej
- powloka gruntujaca,
- tasma uszczelniajgca
— ptynna folia uszczeiniajaca

Ukfadanie plytek
Elastyczna zaprawa klejgca.

Spoinowanie plytek

Cementowa, wysokowytrzymata, szybkowiazaca zaprawa fugowa o trwatych barwach, ktéra spetnia
wymagania CG2 WA zgodnie z norma PN-EN 13888.

do spoinowania powierzchni podlegajacych wysokim obcigzeniom. Nie tworzy osadéw wapiennych na
powierzchni. Odporna na obcigzenia mechaniczne i Scieranie, przy zwyklej, jak dla fug cementowych
obrébce

Produkt o niskiej zawartosci chromianéw zgodnie z Rozporzgdzeniem (WE) Nr 1907/2006,

zatacznik XVIL.

13.3. SPRZET

Ogdine warunki stosowania sprzetu podano w ,Wymagania ogdlne” pkt.4.

Wyb6r sprzetu i narzedzi do wykonywania rob6t w dostosowaniu do technologii robét przewidzianej
przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera. Wykonawca
winien dysponowac podczas prowadzenia robdt wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym
do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Standardowy zestaw sprzetu powinien przedstawiac sie nastepujaco :

Wiertarka, mieszadto ocynkowane,

Naczynia do wody i zapraw,

Walki, pedzle,

Kielnia, packa zebata,

Narzedzia do przecinania piytek,

taty, poziomice,

Packa do fugowania, packa ggbkowa.

13.4. TRANSPORT
Transport materiatéw dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robét pod wzgledem

moznosci utozenia i umocowania tadunku, w sposdb zabezpieczajacy przed opakowania przed
uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach,
w suchych pomieszczeniach, w temperaturze powyzej + 5°C. Przestrzegac nalezy wszystkich
wymagan zawartych w kartach technicznych poszczegdlnych wyrobdw.
Standardowy zastaw srodkdéw transportu przedstawia sie nastepujaco :
Transport wewnetrzny :

—  poziomy reczny

- pionowy wyciggiem jednomasztowym o udzwigu do 0,5 t.
Transport zewnetrzny:

— samochdéd ciezarowy o fadownosci do 5 t.
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13.5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne warunki wykonywania rob6t

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét,
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg one wykonywane. Przed przystgpieniem do prac
izolacyjnych i ptytkarskich Wykonawca i Inzynier dokonaja niezbednych ustalen technologicznych.
Wykonawca robét winien posiadac¢ udokumentowane dos$wiadczenie w wykonywaniu prac przy
uszczelnianiu podtozy plynng folig izolacyjng i przyklejaniu oktadzin ceramicznych.

Warunki przystapienia do robét

Roboty nalezy wykonywaé po wykonaniu i odbiorze $cian, tynkdéw, podktaddw,

wyprowadzeniu wszystkich instalacji (w tym po probach cisnieniowych).

Podioze musi by¢ réwne, czyste, suche, nosne, stabilne, wolne od mleczka cementowego, brudu,
kurzu, olejéw, zattuszczen i luznych elementdw,

Temperatura pomieszczen nie powinna by¢ nizsza niz + 5°C.

Materiaty uzywane do wykonania posadzki powinny by¢ w pomieszczeniach 0 wymaganej
temperaturze co najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robot,

w miejscach przebiegu dylatacji konstrukdji budynku powinna by¢ wykonana dylatacja podioza,
wilgotno$¢ podkfadu nie moze przekraczac 5%.

Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej

Gruntowanie podtoza materiatem dyspersyjnym przeznaczonym do takich podiozy jak: beton,
jastrych, tynk, gips, piyty g-k,

uszczelnienie narozy $éciana/podfoga i $ciana/sciana oraz przejs¢ rurowych tasma izolacyjng klejong
do podioza elastyczna, ptynng folig uszczelniajacg na bazie dyspersji tworzyw sztucznych,
uszczelnienie przejéé rurowych za pomocg elestycznego mankietu

uszczelnienie wpustu podtogowego (prefabrykowany specjalny wpust podtogowy z kotnierzem
przeznaczony do montazu bezposrednio pod oktadzing ceramiczna osadzi¢ w konstrukcji podtoza
zgodnie z instrukcjg producenta) materiatem

wykonanie uszczelnienia powierzchniowego materiatem— gotowq piynna folig uszczelniajaca
nanoszong bezpo$rednio z pojemnika w 2 procesach roboczych. Drugg warstwe nalezy nanie$¢ po
wyschnieciu pierwszej,

Uktadanie piytek

Nalezy wyznaczy¢ zgodnie z PW uktad plytek w pomieszczeniu, ptaszczyzng poziomg (lub z
odpowiednimi spadkami wg PW) posadzki. Sprawdzi¢ poziomy posadzki wzgledem posadzek w
pomieszczeniach sasiednich.

Przed natozeniem ptynnej folii uszczelniajacej podioze nalezy zagruntowaé w jednym procesie
roboczym odpornym na alkalia preparatem gruntujacym, nakladanym bezposrednio z pojemnika za
pomocg pedzla lub watka w ilosci ok. 200 ml/m2. Nastgpnie wklejamy tasmy uszczelniajace z
syntetycznego kauczuku. Przejécia rurowe uszczelniamy przy uzyciu mankietu.

Nastepnie pokrywamy cate powierzchnie Scian i podtég dwiema warstwami ptynnej folii
uszczelniajacej, nakfadanej bezposrednio z pojemnika za pomoca pedzla lub watka. Bezposrednio na
wyschnieta powierzchnie izolacji przyklejamy oktadzing zaprawg klejowa.

Spoinowanie

Przed przystapieniem do fugowania nalezy doktadnie wyczysci¢ szczeliny fugowe. Po
utwardzeniu kleju spoinujemy glazure zaprawg. Uszczelniamy takze spoiny krawedziowe elastyczng
masg silikonowo- kauczukowa.

W przypadku materiatéw okfadzinowych ceramicznych z profilowana, szorstka i nie szkliwiong
powierzchnig, oktadzin z kamienia naturalnego oraz polerowanych greséw, ktére na powierzchni
posiadaja zréznicowanej wielkosci mikropory, zalecane jest zwilzenie oktadziny i przeprowadzenie
prébnego fugowania dla sprawdzenia mozliwosci zmycia pozostatosci cementu i pigmentéw. Przy
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zmywaniu, wode czesto wymieniac.

Na $wiezo czysci¢ wodg zamontowane elementy z zaprawy spoinujgcej. Po wykonaniu posadzki
uprzatnaé stanowisko robocze oraz wywiez¢ gruz.

Tak wykonane uszczelnienie i oktadzine ceramiczng nalezy przez pierwsze 24 godziny chroni¢ przed
mrozem, deszczem, rosg oraz wyeliminowac ruch pieszy.

Szczegdlowe dane dotyczace sposobu uzycia zapraw spoinujacych znajduja sie w_instrukcjach

producenta.

13.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogdine

Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami
Inspektora.

Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu 0 opracowany przez niego i
zatwierdzony przez Inzyniera program. Wykonawca powinien posiadac na budowie wszystkie aktualne
dokumenty.

Zakres badan prowadzonych przez Wykonawce na budowie:

badania przed rozpoczeciem robdt,

badania w trakcie wykonywania robdt,

badania odbiorcze po wykonaniu robot.

Badania przed rozpoczeciem robdt obejmuja:
sprawdzenie jakosci materiatow,
sprawdzenie przygotowania podtoza.

. Badania w trakcie wykonywania robdt obejmuja:

jakos$¢ materiatow do wytwarzania mieszanek,

sktad mieszanki zapraw klejowych i spoinujgcych,

temperatura mieszanki w czasie produkgji i w chwili wbudowania,
temperatura podtoza i powietrza, wilgotno$¢ powietrza, punkt rosy,
sprawdzenie stopnia wyschniecia powtoki gruntujacej i ptynnej folii izolacyjne;j.

Badania po zakonczeniu rob6t obejmuja:

badania prébek wycietych z wykonanej izolacji — grubos¢, wytrzymato$¢ na rozcigganie, przyczepno$c
do podioza (miejsce pobrania prébek i ich ilos¢ okresli Inzynier),

sprawdzenie wygladu zewnetrznego utwardzonej zaprawy klejowej i spoinujgcej,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztacz i obramowan — Scisle zwigzane i jednorodne.

13.7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 zaizolowanej i pokrytej okfadzing ceramiczng powierzchni. Obmiar

robdt polega na okresleniu faktycznego zakresu robét oraz obliczenia rzeczywistych ilosci
wbudowanych materiatéw.

Obmiar robdt obejmuje roboty objete umowg oraz dodatkowe jedynie te, ktdre w trakcie robot byty
uzgodnione z Inzynierem.

13.8. ODBIOR ROBOT
Ogdbine wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ,Wymagania ogdine” pkt.4.

Sprawdzeniu podlegaja:

odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe,
poprawnos¢ wykonania podioza,

sprawdzenie spadkéw podtoza i rozmieszczenia wpustow podiogowych,

poprawnos¢ zagruntowania i izolacji podtoza i kratek sciekowych,
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poprawnos¢ wykonania pofaczen izolacji,

poprawno$¢ wykonania kazdej warstwy izolacji,

zgodnos¢ wykonania posadzki z PW i AT,

prawidtowos¢ uksztattowania posadzki (w tym poziomy, spadki, prostoliniowo$¢, zachowanie
szerokosci spoin),

prawidtowos¢ osadzenia kratek Sciekowych, listew dylatacyjnych.

W wyniku odbioru nalezy:

sporzadzi¢ protokét odbioru robdt,

dokona¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac za
zgodne z wymaganiami ST.

13.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ,Wymagania ogoine” pkt.4.

Platno$c za iloé¢ jednostek wykonanej i odebranej roboty (potwierdzonej obmiarem i protokdtem
odbioru elementu) dokonywana jest na podstawie ceny jednostkowej ustalonej w umowie.

Cena ta obejmuje:

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgji,

wykonanie czynnosci wymienionych w pkt 5,

zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony
$rodowiska,

przekazanie materiatéw z demontazu uzytkownikowi, wywoz gruzu i uporzadkowanie
terenu budowy.

13.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Zaprawy do plytek mineralnych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-88/B-32250 Woda.

PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek.

PN-B-30152 Kity budowlane kauczukowe.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci do podioza.

Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materiatow do stosowania w budownictwie,
Aprobata Techniczna ITB.

14. OBROBKI BLACHARSKIE

14.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych.

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji w/w robot.

Zakres robot objetych SST
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Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych. Wszystkie murki i zwieficzenia
dachowe, detale orynnowan, wykonczeni dachowych itp.(wg rysunkéw szczegotowych).

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 5.

14.2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdine wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
~wymaganiach ogdlnych” pkt 2

Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét, objetymi niniejsza SST, sq:

Blacha tytanowo- cynkowa.

Hydroizolacja

Deski i ptyty OSB

Klej bitumiczny

Katowniki wzmacniajgce

Rynny i rury spustowe z blachy tytanowo- cynkowej w systemie bezokapowym. Rury spustowe o
przekroju prostokgta 80x70mm. Rynny wyposazone w instalacje przeciwoblodzeniowe w postaci kabli
grzejnych.

14.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

14.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

Transport materiatéw

Transport prefabrykowanych elementéw obrobek blacharskich moze odbywa¢ pod warunkiem
zabezpieczenia przed uszkodzeniami mechanicznymi. Blacha tytanowo-cynkowa powinna by¢
transportowana i sktadowana w stanie suchym przy zapewnieniu statego doptywu powietrza.
Nalezy unikac transportu i skladowania na zawilgoconym podtozu oraz zbyt ciasnego uktadania
materiatu.

Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatéw. Na liczbe i
wielko$¢ ewentualnych uszkodzen wyrobéw duzy wptyw ma jako$c i stan techniczny samochodéw
oraz sposob prowadzenia pojazdu przez kierowce. Te czynniki moga w skrajnych przypadkach
doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen przewozonych wyrobdw.

14.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonywania robot podano w ,wymaganiach ogélnych” pkt 5.
Przed przystapieniem do robdt blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu surowego.
Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia oraz wielkosci pochylenia. Nalezy
pamietac o koniecznosci wykonywania dylatacji.
Obrdbki wykonaé z arkuszy blachy dtugosci elementu prostoliniowego, taczy¢ ze sobg na rabek lezacy.
Do mocowania obrdbek blaszanych stosowa¢ wkrety ocynkowane powlekane wg wskazan producenta.
Rozstaw kotkow co 50 cm naprzemiennie
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Wszystkie obrébki zamocowac ze spadkiem 2 %, wymagany spadek uzyskac poprzez natozenie
warstwy kleju na bazie cementu

Wykonanie robdt blacharskich

Przed przystapieniem do wykonywania robét blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu
surowego. Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do wielkosci
pochylenia zgodnie z rysunkami technicznymi. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy
pamietaé o koniecznosci wykonywania dylatacji.

Montaz systemowych rynien i rur spustowych:

Rynny powinny by¢ zamontowane w taki sposdb by spadki byty nie mniejsze niz 0,5%. Zewngtrzny
brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego. Brzeg
wewnetrzny w najwyzszym potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25mm nizej w stosunku do
linii stanowiacej przedtuzenie potaci. Rynny i rury spustowe, systemowe nalezy montowac¢ wg
instrukgji producenta:

Samonoény profil rynny umozliwia montaz bez uchwytéw. Na odwadnianej Scianie do elementu
statego zamocowac szyneg rynnowg wkretami lud dyblami réwno z murem, tak aby dtuzsze ramie byio
na dole. W zaleznoéci o wymagan uwzgledni¢ odpowiedni spadek. Profil rynnowy whozy¢ otwartg
strong zacisku ukoénie w dolny brzeg profilu c i lekkim nacisnigciem zatrzasnaé.

Nalezy zaznaczy¢ w jakiej odlegtosci od korica rynny ma by¢ osadzona rura spustowa. Odplyw w
rynnie wycig¢ wg szablonu odpowiedniego do rozmiarow sztucera podwieszanego i rynny dachowej.
Nastepnie wywina¢ brzeg odptywu do dotu ok. 8cm. Natozy¢ denka i przyklei¢ od wewnatrz klejem do
rynien na catej dtugosci faczenia. Montaz rynny rozpocza¢ od odptywu, wpiaé wulste (obrzeze) rynny
za przedni nosek uchwytu czolowego, zagieta tylng krawedz rynny (ogranicznik wody) zatrzasnaé¢ pod
tylni nosek uchwytu czotowego.

Potaczenia rynny wykonywac metoda klejenia na zaktad:

- nanieé¢ wateczek kleju min. @ 0,8cm na wewngtrzng strong rynny

- polaczy¢ rynny potobrotem z zaktadem min. 5¢cm,

- nadmiar kleju usuna¢ szmatka

Po zakoficzeniu montazu rynny na wierzchu daszku zamocowac obrobke okapowg z blachy tytanowo-
cynkowej.

Rura spustowa:

Dtugos¢ rur spustowych mozna regulowac przez wstawienie tgcznika pomiedzy kolanka. taczy sig je z
wpustem. Nastepnie wsuwa sie do gory rurg spustowa, ktéra bedzie prawdopodobnie wymagata
regulacji dolnym elementem - wylewka. Wszystkie taczenia rur wykonywac metodg klejenia z
zaktadem, analogicznie jak przy taczeniu rynien. Wylewke wkiada sie na rurg spustowq i mocuje
nitem. Nalezy wyregulowac caty system rur, a nastgpnie zamocowac rurak. Wazne jest doktadne
oczyszczenie rynny z wycietych kawatkow blachy i opitkdw. Pozostawione resztki rdzewiejg i
przebarwiajg blache

Obejma:

obejmy mocuije sig, co najmniej dwie na kazdg rurg spustowa, W prostej linii, na Sruby nierdzewne.
zalecane jest montowanie obejm maksymailnie w odlegtosci 2 metréw. Sg one wyposazone w
zamkniecia sztyftem.

14.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT ‘
Ogdine wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w STO ~wymaganiach ogdlnych” pkt 6.

Kontrola wykonania obejmuje:

Kontrole materiatéw
Biezaca kontrole,
Kontrola zamocowania
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Szczelnos$¢ potaczen

14.7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,wymaganiach ogélnych” pkt 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest mb.

14.8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 8.

Odbidr gotowych obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien by¢ potwierdzony
Protokotem, ktory zawiera:

- ocene wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami w zakresie:

- wymiarow

- rozstawu i wykonania rynien

- potaczen ich poszczegolnych odcinkdw i przy rurach spustowych

- rozmieszczenie uchwytow i sposob wyrobienia w nich spadku podtuznego

- usytuowanie krawedzi zewnetrznej linii poziomej i linii stanowigcej przedtuzenie powierzchni
Pokrycia

- spadku i szczelnosci rynien

- zbierania wody deszczowej z potaci dachowej przez rynny ( woda nie moze przelewac sie
Przez rynny)

14.9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 9.

Cena jednostkowa:

Cena ryczattowa wykonania robot obejmuje:

- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatéw

- wykonanie i demontaz , rusztowan, pomostéw roboczych,
- wykonanie robét

- prace porzadkowe

14.10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowiane

15. ROBOTY W ZAKRESIE SLUSARKI BUDOWLANE]

15.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki i Slusarki drzwiowej wewnetrznej i zewnetrznej.
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Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegbtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowane] jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdt objetych SST
Niniejsze wymagania dotycza stolarki okiennej i drzwiowej .

Okredlenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i
ozhaczajq:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem stolarki zgodnie z ustaleniami
dokumentagji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegblne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdbine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacj
projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO
~wymagania ogdlne" pkt 1.5.

15.2. _MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania
ogdlne" pkt 2.

Materiaty nalezy przechowywac w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez
opadami atmosferycznymi. Drzwi wykoriczone laminatem nalezy przechowywac w magazynie
zamknietym o temperaturze +10++30c i wilgotnosci 40-+70%.

W budynku zastosowano nastepujace rodzaje stolarki wewnetrznej:

$LUSARKA ZEWNETRZNA:

a) fasada aluminiowo - szklana z oknami rozwierno - uchylnym do wewngtrz
- system stupowo ryglowy

- szeroko$¢ stupa/ rygla 52mm

- szeroko$¢ spoiny silikonowej 22mm

- gtebokos¢ konstrukcyjna stupa/rygla na podstawie obliczen statycznych

- okno zewnetrzne z ukrytym skrzydtem rozwierno - uchylnym

- trzykomorowy system profili aluminiowych z izolacjg termiczng

- glebokos¢ konstrukcyjna oscieznicy 78mm

- gteboko$¢ konstrukcyjna skrzydta 78mm

- szkio zespolone, dwukomorowe spetniajace wymagania PN-EN 1279-1:2018 i PN-EN 1279-5:2018 o
Ug= 0,5 W/m2k

- wspdtczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji Uw < 0,9 W/m2k

- kolor Slusarki RAL

- obwodowo uszczelnienie z konstrukcja budynku za pomoca systemowego fartucha epdm GF300
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b) fasada aluminiowo - szklana z drzwiami

- system stupowo ryglowy

- szerokos¢ stupa/ rygla 52mm

- szerokos¢ spoiny silikonowej 22mm

- gtebokos¢ konstrukcyjna stupa/rygla na podstawie obliczen statycznych

- drzwi zewnetrzne aluminiowe dwuskrzydtowe ewakuacyjne

- trzykomorowy system profili aluminiowych z izolacjg termiczng

- gteboko$¢ konstrukcyjna oscieznicy 78mm

- gtebokos$¢ konstrukcyjna skrzydta drzwiowego 78mm

- zawiasy rolkowe minimum 2 szt. na skrzydto

- zamek, samozamykacz, od zewnatrz klamka na skrzydle czynnym, od wewnatrz dzwignie
antypaniczne na obu skrzydtach

- $wiatto przejécia po otwarciu drzwi 0 « 900/ 900mm skrzydto czynne z dzwignig antypaniczng
(1800mm catos$é) x 2680mm

- szkto zespolone, dwukomorowe speiniajgce wymagania PN-EN 1279-1:2018 i PN-EN 1279-5:2018
o Ug= 0,5 W/m2k

- wspotczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji

Uw < 0,9 W/m2k

- kolor Slusarki RAL

- obwodowo uszczelnienie z konstrukcjg budynku za pomoca systemowego fartucha epdm GF300

¢) Drzwi zewnetrzne aluminfowe jednoskizydfowe, nieprzezierne

- trzykomorowy system profili aluminiowych z izolacjg termiczng

- gteboko$¢ konstrukcyjna oscieznicy 78mm

- gtebokos¢ konstrukcyjna skrzydta drzwiowego 78mm

- zawiasy rolkowe minimum 2 szt. na skrzydto

- zamek, samozamykacz, dwustronnie klamka

- $wiatto przejscia po otwarciu drzwi o £ 900/ 1200mm x 2000mm

- wypetnienie panelem nieprzeziernym, materiat termoizolacyjny obtozony dwustronnie blachg
aluminiowg w kolorze RAL

- wspotczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji Ud < 1,3 W/m2k

- kolor Slusarki RAL

- obwodowo uszczelnienie z konstrukcjg budynku za pomoca systemowego fartucha epdm GF300

d) Drzwi zewnetrzne aluminiowe jednoskrzydfowe przeszkione

- drzwi zewnetrzne aluminiowe jednoskrzydiowe

- trzykomorowy system profili aluminiowych z izolacjg termiczng

- gtebokos$¢ konstrukcyjna oscieznicy 78mm

- gtebokos$¢ konstrukcyjna skrzydta drzwiowego 78mm

- zawiasy rolkowe minimum 2 szt. na skrzydto

- zamek, samozamykacz, dwustronnie klamka

- $wiatto przejscia po otwarciu drzwi 0 « 900/ 1000mm x 2400mm

- szkfo zespolone, dwukomorowe spetniajgce wymagania PN-EN 1279-1:2018 i PN-EN 1279-5:2018 o
Ug= 0,5 W/m2k

- wspotczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukeji Ud < 1,3 W/m2k

- kolor Slusarki RAL 7016

- obwodowo uszczelnienie z konstrukcjg budynku za pomocg systemowego fartucha epdm GF300

SLUSARKA/ STOLARKA WEWNETRZNA

a) Slusarka wewnetrzna aluminiowe- sciany przeszklone bezszprosowe
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-Ramy konstrukcyjne wykonane z ksztattownikow sktadajacych sig z dwach profili aluminiowych
zespolonych przektadka termiczng, z poliamidu zbrojonego widknem szklanym.

-$rodkowa komora ksztattownikéw jest wypetniona wktadami izolacyjnymi.

-Powierzchnie profili aluminiowych zabezpieczone przed korozjg kierowymi powtokami proszkowymi.
-Przeszklenia osadzone na drewnianych klockach podszybowych.

-Szyby mocowane za pomocg stalowych katownikéw o szerokoéci 30mm.

-Miedzy katownikami a szyba umieszczona jest tasma filcowa.

-Witryna odporna na uderzenia. Izolacyjno$¢ akustyczna w granicach 38-40dB.

-Witryna wewnetrzna bezszprosowa jest wykonana w odpornosci ogniowej EI15.

-Wszystkie elementy malowane proszkowo na kolor Ral 7016

- oznaczenie dla osdb niedowidzacych naklejka (folia mleczna) ze wzorem

b) drzwi wewnetrzne aluminiowe o odpornosci pozarowej

- system profili aluminiowych o odpornoéci pozarowej

- gleboko$¢ konstrukcyjna oscieznicy 78mm

- gtebokos¢ skrzydta drzwiowego 78mm

- zawiasy naktadkowe minimum 2 szt. na skrzydto

- zamek, samozamykacz, dwustronnie klamka

- $wiatto przejécia po otwarciu drzwi o £ 900/ 900mm x 2000mm

- szyba pojedyncza przeciwpozarowa np. o gr. 15mm spetniajaca wymagania PN-EN 357:2005
- kolor slusarki RAL 7016

- oznaczenie dla 0séb niedowidzacych naklejka (folia mleczna) ze wzorem

¢) Slusarka aluminiowa drzwiowa wewnetrzna bezklasowa:

- trzykomorowy system profili aluminiowych z izolacjg termiczng

- glebokos¢ konstrukcyjna oscieznicy 78mm

- gleboko$¢ konstrukcyjna skrzydta drzwiowego 78mm

- zawiasy rolkowe minimum 2 szt. na skrzydto

- zamek, dwustronnie klamka

- szkfo zespolone, jednokomorowe spetniajace wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5:2011 0
min. grubo$ci pakietu 23mm

- kolor Slusarki RAL 7016

- zamek mechaniczny zgodny z Aprobatami producenta, dostosowany do danego typu drzwi
- oznaczenie dla 0séb niedowidzacych naklejka (folia mleczna) ze wzorem

Okucia

W drzwiach i oknach systemowych nalezy stosowa¢ kompletne okucia dostosowane do cigzaru
wiasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do obrotu.

Drzwi dymoszczelne i ogdinego stosowania systemu wewnetrznego bezklasowego powinny by¢
wyposazone w okucia wymienione w Krajowej Ocenie Technicznej jako dopuszczone do stosowania
przez systemodawce.

Uwagi koncowe

Dobdr profili i mozliwoéci wykonania poszczegdlnych elementow drzwiowych powinny by¢ wykonane
na podstawie obliczen statycznych i wytycznych zawartych w dokumentacji technicznej systemu
(katalogi systemowe i obowigzujaca Dokumentacja Techniczna ITB). Sposéb montazu, jak i schemat
rozmieszczenia punktéw mocowania drzwi do konstrukcji budynku powinien byc oparty o rozwigzania
katalogowe systemodwcy.

d)drzwi wewnetrzne plycinowe
Skrzydio drzwiowe pfaskie na konstrukcji ramowej drewnianej, pokryte] ptytami HDF 6mm
obustronnie, krawedzie wzmacniane drewnem twardym, bezprzylgowe,

Oécieznica drewniana regulowana gr.22mm z opaskami obustronnie 70mm, grubo$¢ muru zgodna z
rzutami architektury.
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Wykonczenie obustronnie skrzydta i oscieznicy laminat HPL 0,8mm biaty lub w okleinie
drewnopodobnej.

Akcesoria: zawias ukryty 3szt, klamka stal nierdzewna rozety okragte dzielone, zamek standard,
wkiadka. Kolor RAL 9003.

e)drzwi wewneltrzne pfycinowe przeciwpozarowe

Skrzydto drzwiowe ptaskie przeciwpozarowe, krawedzie wzmacniane drewnem twardym,
bezprzylgowe,

Oécieznica drewniana blokowa gr.55mm z opaskami obustronnie 70mm, grubo$¢ muru zgodna z
rzutami architektury. Wykoriczenie obustronnie skrzydta i oscieznicy laminat HPL 0,8mm biaty ,
Odpornos¢ ogniowa: EI30

Akcesoria: zawias ukryty 3szt, klamka stal nierdzewna rozety okragte dzielone, zamek standard,
wktadka, samozamykacz ukryty ze wspomaganiem otwierania sita 2-4+ogranicznik otwarcia.

a) Drzwi techniczne
Skrzydio drzwi przeciwpozarowych wykonane z obustronnie ocynkowanej blachy stalowej o grubosci
0,6 mm. Blacha taczona bez spawania i zawijana na trzech przylgach o szerokosci 17 mm. Skrzydto
wypelnione jest materiatami termoizolacyjnymi o wysokiej odpornosci ogniowej. Catkowita grubos¢
skrzydta wynosi 62 mm. Drzwi standardowo wykonane sg z blachy powlekanej w kolorze RAL 7016.
Skrzydta drzwiowe zawieszone sg na dwoch zawiasach systemowych. Kazde skrzydto jest laminowane
folig bezbarwna stanowigcq zabezpieczenie przed drobnymi uszkodzeniami podczas transportu. Drzwi
przeciwpozarowe Delta wykonane sg, jako bez progowe. Standardowo produkowane sg, jako drzwi
jednoskrzydtowe z oscieznicag katowa i posiadajg stalowy bolec antywywazeniowy. Samozamykacz -
sita zamkniecia ustawiana stopniowo 1/2/3/4/5 wg EN (pozycja zamykacza na skrzydle)
* predkos$¢ zamkniecia ustawiana bezstopniowo (wentyl SG)
* docisk koncowy ustawiany bezstopniowo (wentyl ES)
* montaz po stronie zawiaséw na skrzydle lub montaz na odcieznicy po przeciwnej stronie zawiasow.
Dymoszczelne. Elektrozaczep rewersyjny. z regulacjg zapadki na zamku dodatkowym , przepust
kablowy, kontaktron. Klamki U-form z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym. Zawiasy wykonane z
blachy stalowej ocynkowanej 3 mm i malowane proszkowo w RAL 7016.

b) Bramy garazowe:
Profile krat perforowanych wykonane z taSmy ocynkowanej i zakonczone stalowymi zastawkami, ktore
uniemozliwiajg przesuwanie sie profili wzgledem siebie. Dolna listwa zakoniczona jest uszczelkq i
wyposazona w zamek blokujgcy. Krata rolowana, wyposazona w automatyke sterujgca, dodatkowo w
mozliow$¢ podnoszenia recznego. Naped boczny na wat lub tafncuchowy. Szerokos¢ min
2.20m
Wysoko$¢ min 2,50 m
Przezierno$¢ profilu wynosi 40 %. Wszystkie elementy bramy w kolorze RAL 7016.

¢) Brama pozarowa
Brama garazowa do garazu podziemnego o odpornosci ogniowej EI30. Ptaszcz bramy wykonany
standardowo z blachy ocynkowanej grubosci 0,5 mm i powlekanej w kolorze RAL 7016;
Skrzydfa bramy grubosci 60[mm] i 100[mm], zlozone z pionowych paneli (kazdy o szerokosci max.
1120[mm] i dtugosci odpowiadajacej wysokosci bramy);
Kazdy panel skrzydta bramy wykonany jest z modyfikowanej, ognioodpornej wetny mineralnej klasy
A1 klasyfikowanej wg EN-13.501-1, wzmocnionej wewnatrz pretami stalowymi o $rednicy 8 lub 10 mm
(rozwigzanie chronione patentem europejskim nr W 02/079600A1);
Prowadnica bramy wykonana jest z ocynkowanej blachy stalowej;
Brama wyposazona w przeciwciezar, zabudowany we wspolnym zespole z prowadnicami, pokryta
takim samym rodzajem blachy z jakiej wykonane jest skrzydto bramy;
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Deklarowana liczba cykli pracy bramy - 50 000 (C3). Brama wyposazona dodatkowo w drzwi.

d) Kurtyna dymowa
Plaszcz kurtyny przytwierdzony do konstrukcji budynku za pomoca metalowych tgcznikéw (kotew lub
érub). Kurtyna zwisajaca pod cigzarem metalowej listwy koncowej, wydziela strefy dymowe
bezposrednio pod stropem garazu podziemnego. Ptaszcz kurtyny wykonany z niepalnej tkaniny z
widkna szklanego, standardowo wystepujacej w kolorze szaro-srebrnym;
Wzdtuz dolnej krawedzi ptaszcza umieszczona jest listwa obcigzajaca;
Kurtyny moga by¢ faczone modutowo.

e) Scianki systemowe giszetowe
$CIANKI Z LAMINATU HPL -Scianki oddzielajgce toalety w poszczegdlnych zespotach sanitarnych
wykona¢ jako écianki z samonosnego laminatu HPL pltyta kompaktowa wedtug normy EN 438, o
gestoéci > 1,35 g/cm3 i grubosci minimum 12 mm, o wiasciwosciach bakteriostatycznych, zbadanych
wedtug normy JIS 2801:2010, w technologii aktywnych jondw srebrna lub technologii réwnowaznej, o
poziomie redukcji bakterii >99,0 %. Bakteriostatycznos¢ potwierdzona niezaleznymi badaniami.
Klasa emisji Formaldehydu ,A”, emisja ponizej 50 pg/ms3, badanie wedtug normy ISO 16000-
Kolor laminatu HPL ptyta kompaktowa (obustronnie) , rdzen ptyty HPL plyta kompaktowa kolor czarny.
Wszystkie krawedzie ptyt frezowane.
Zawiasy - ze stali nierdzewnej , wszystkie zawiasy z samodomykaczem grawitacyjnym zapewniajgcym
powrét otwartych drzwi do plaszczyzny frontu kabin. Montowane sg do waskiej krawedzi ptyty.
Cylinder zawiasu o $rednicy 11 mm +1 mm, wysoko$¢ zawiasu 81 mm £1 mm celem zapewnienia
minimalistycznego wygladu.
Wsporniki regulowane o wysokosci 170-188 mm. Rdzen ze stali nierdzewnej. Estetyczna ostona w
wykonczeniu ze stali nierdzewnej. Talerzyk stalowy w miejscu styku z posadzka, montaz do posadzki
za posrednictwem 2 kotkow rozporowych. Rozeta ostaniajace talerzyk ze stali nierdzewnej.
Zamkopochwyt (zamek i pochwyt w jednym elemencie) - profilowany ze stali w wykonczeniu ze stali
nierdzewnej, zamek ze wskaznikiem zajetosci i mozliwoscig awaryjnego otwarcia, kat obrotu rygla 360
stopni, ,klik” co 90 stopni. $rednica zamka nie mniejsza niz 69 mm dla zapewnienia chwytliwosci
elementu.
Profile - wszystkie profile aluminiowe anodowane na symbol anody C-0. Dopuszcza sie stosowanie
wytgcznie profili posiadajgcych deklaracje RoHS. WykoRAczenie, laminat w kolorze w kolorze dgbowym
odporny na ciepto, higieniczny, odporny na uderzenia.
Kolorystyke nalezy dobrac na etapie realizacji na podstawie probek. Doboru koloru dokonuje
projektant wraz z Inwestorem.

15.3. SPRZET
Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogélne" pkt 3.

15.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 4.

Transport materiatow
Do przewozu stolarki nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie
wyrobu przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

15.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w STO ,wymagania ogdline" pkt 5.

Warunki przystagpienia do robot

Przed zaméwieniem stolarki okiennej i écianek nalezy wykona¢ pomiary otwordw z natury.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokfadno$¢ wykonania oéciezy, stan powierzchni do
ktérych ma przylegac oscieznica.

76



Wykonanie robét

Zasady montazu

Przy montazu futryn drzwi i drzwi — stosowac zasady przedstawione w opisie montazu dostawcy
stolarki.

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia — w trakcie prac montazowych nalezy zachowac¢ nastepujace
zasady ich prowadzenia:

- Sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania otwordw — szeroko$¢ otworu powinna by¢ wigksza o min. 20 mm i
max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.
W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkdw muru lub innych usterek nalezy je
zlikwidowaé przed przystgpieniem do montazu oscieznic.

- Oécieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposdb, aby miedzy murem a
oscieznicg zachowane byly luzy montazowe.

- Wstepnie zamocowaé oscieznice w murze przy pomocy klindw. Oscieznice nalezy klinowac w jej
narozach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i
uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowa¢ ptynne otwieranie.

Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawié pion i poziom oécieznicy, a nastepnie przy pomocy miary
zwijanej ustawic¢ przekatne oraz Swiatto oscieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie moga
przekracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na diugosci powyzej 1 m.

Oécieznice mocowad trwale w $cianie za pomoca dybli lub kotew. W przypadku montazu oscieznicy na
kotwach — nalezy je zamocowa¢ do oscieznicy przed wiozeniem jej w otwdr okienny. Otwory na dyble
wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze.

- Zatozy¢ skrzydta okienne i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

- Przed przystgpieniem do wypetniania piankg montazowg przestrzeni miedzy oscieznica a murem —
zabezpieczy¢ powierzchnie okien drewnianych przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy
montazu okien o wiekszych gabarytach lub drzwi balkonowych — stosowac rozpory poziome i pionowe.
Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod wplywem dziatania pianki
montazowej. Wypelnienie piankg montazowg szczelin pomiedzy ramg a murem przeprowadza¢ w
temperaturze nie nizszej niz +5°c.

Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru — przystapi¢ do obrdbki osciezy
(gliféw), pamietajac o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawg.

Uszczelnié elastyczng masg silikonowg miejsca styku okna z murem wzdtuz catego obwodu od strony
wewnetrznej i zewnetrznej.

Po obrébce osciezy — niezwtocznie zdjaé zabezpieczajgca tasme malarska z powierzchni okna.
Parapety montowac po osadzeniu okien i stwardnieniu pianki montazowej.

Scianki wewnetrzne aluminiowo szklane.

Konstrukcje wewnetrznych écianek i drzwi aluminiowo -szklanych winny spetniac;
Z uwagi na wiasciwosci wytrzymatosciowe:
Drzwi wewnetrzne — w warunkach odpowiadajacych 3 klasie wymagan wg PN-EN 1192:2001, .
Warunki pracy ciezkie do bardzo ciezkich.
Sciany dziatowe — w zakresie ustalonym na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajgcych
obcigzenia oraz dopuszczalne ugiecia elementéw Scian.
Z uwagi na odpornos¢ na uderzenia i bezpieczeristwo uzytkowania — w pomieszczeniach kategorii a, b,
¢, d, e (kategorie uzytkowania I, II, III, IV) wg wytycznych EOTA do europejskich aprobat
technicznych ETAG nr 003 ,zestawy wyrobow do wykonywania cian dziatowych”, przy czym Sciany
dziatowe przeszklone powinny by¢ uzytkowane wg wymagan okreslonych w rozporzadzeniu ministra
pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. W sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczefstwa i
higieny pracy (dz. U. Nr 129, poz. 844, § 24, ustep 2).
Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe — zgodnie z wymaganiami ww. Rozporzadzenia, przy
uwzglednieniu klasyfikacji w zakresie rozprzestrzeniania ognia.
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Z uwagi na ochrone przeciwdzwigkowa pomieszczen — zgodnie z wymaganiami PN-B-02151-3:1999
(lub pn-87/b-02151.03, jezeli obiekt byt zaprojektowany wg tej normy) i ustaleniami.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornoéci na korozje powtok anodowych tlenkowych i lakierowych
proszkowych na profilach aluminiowych —w érodowiskach o kategoriach korozyjnosci atmosfery C1,
C2 i C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001.

Wbudowywanie drzwi wewnetrznych powinno by¢ wykonywane przez producenta drzwi lub zgodnie z
instrukcja producenta, ktéra powinna by¢ dofaczana do kazdej partii wyrobdw przekazywanych
odbiorcy.

Zgodnie z atestem higienicznym hk/b/2244/01/97, wydanym przez panstwowy zakfad higieny
w Warszawie, wyroby, ktérych dotyczy niniejsza aprobata techniczna, odpowiadajg wymaganiom
higienicznym.

Kolorystyka

Powierzchnie profili wykanczane sg powtokami lakierniczymi zgodnymi z systemem kontroli jakosci
QUALICOAT wedtug wzornika koloréw RAL lub anodowymi powtokami tlenkowymi spetniajgcymi
wymogi QUALANOD. Minimalne gruboéci powtok wg PN-EN ISO 2360:2006 lub wg PN-EN ISO
2808:2008, dla proszkowych powtok poliestrowych nie mniej niz 60 um, dla powlok tlenkowych — nie
mniej niz 20 um. Dla ksztattownikéw aluminiowych, ktére nie sq narazone na bezposrednie dziatanie
czynnikdw atmosferycznych, dopuszcza sig wykoriczenie w stanie nie powleczonego ,surowego”
aluminium.

Kolor profili zgodny z projektem- RAL 7016.

Uszczelnienia

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet okien i drzwi balkonowych
oraz uszczelki przylgowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z o$cieznicg (stupkiem,
élemieniem) powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM i spetnia¢ wymagania PN-EN
12365-1:2006. Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng w zaleznosci od
grubosci zastosowanego oszklenia.

Wypetnienia

Systemy bezklasowe pozwalajg na zamontowanie wypetnien szklanych — szyby pojedyncze lub
zespolone, paneli aluminiowych, wypetnien typu ,sandwich”, ptyt meblowych, wiorowych, MDF, piyt
gipsowo-kartonowych, poliweglanowych.

Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5+A1:2009. Ptyty
wiérowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 312-3:2000, ptyty OSB PN-EN 300:2007 oraz powinny
by¢ zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wg PN-EN 13986:2006. Piyty gipsowo — kartonowe
powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 520:2006+A1:2010.

System przeciwpozarowy pozwala na zamontowanie wypetnien szklanych:

— szyby pojedyncze o wasciwosciach ognioodpornych, spetniajgce wymagania normy PN-EN
357:2005,

- szyby zespolone spetniajace wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5+A2:2011 skiadajgce sie
z szyby o whaéciwosciach ognioodpornych (wewnetrznej) i jednej szyby bezpiecznej (zewnetrznej) lub
dwdch szyb bezpiecznych, hartowanych (w przypadku zespolenia dwukomorowego) spetniajacych
wymagania PN-EN 12150-1:2015 lub szkta warstwowego spetniajgcego wymagania PN-EN ISO 12543-
2:2015 i PN-EN ISO 12543-6:2011 oraz wypelnieni nieprzezroczystych, paneli typu ,sandwich” o
wypetnieniu z ptyt gipsowo — kartonowych GKF i Fermacell o grubosci 12,5+15 mm, obtozonych
blacha aluminiowa grubosci 1,5+3,0 mm lub stalowa o grubosci 0,8+1,2 mm. Zaréwno blacha
aluminiowa jak i blacha stalowa powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg powtokami lakierniczymi lub
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anodowymi powtokami tlenkowymi spetniajgcymi wymagania wg PN-EN ISO 2360:2006 lub wg PN-EN
1SO 2808:2008.

- w przypadku drzwi o deklarowanej dymoszczelnosci bez odpornosci ogniowej nalezy stosowac szyby
bezpieczne, hartowane, spetniajace wymagania normy PN-EN 12150-1:2015, lub bezpieczne ze szkta
warstwowego, spetniajgce wymagania norm PN-EN ISO 12543-2:2011 oraz PN-EN ISO 12543-6:2011,
o grubosci nie mniejszej niz 8mm.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy aluminiowe malowane proszkowo. Elementy stalowe zabezpieczone
antykorozyjnie poprzez cynkowanie lub malowanie w kolorze stolarki. Wszystkie elementy aluminiowe
nalezy odizolowa¢ od elementéw stalowych. Nie ma takiej koniecznosci, jesli konstrukcja stalowa jest
ze stali nierdzewnej. Styki miedzy konstrukcja aluminiowg a stalg zabezpieczone przez zastosowanie
przektadki PCV lub EPDM w celu uniknigcia korozji elektrochemicznej. Wszystkie elementy ztaczne
($ruby, wkrety, itp.), wchodzace w kontakt z aluminium powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej.

Okucia
W drzwiach i oknach systemowych nalezy stosowac kompletne okucia dostosowane do ciezaru
wiasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do obrotu.

Drzwi dymoszczelne i ogdlnego stosowania systemu wewnetrznego bezklasowego powinny byc¢
wyposazone w okucia wymienione w Krajowej Ocenie Technicznej jako dopuszczone do stosowania
przez systemodawce.

Uwagi koncowe

Dobér profili i mozliwosci wykonania poszczegdlnych elementéw drzwiowych powinny by¢ wykonane
na podstawie obliczen statycznych i wytycznych zawartych w dokumentacji technicznej systemu
(katalogi systemowe i obowigzujaca Dokumentacja Techniczna ITB). Sposéb montazu, jak i schemat
rozmieszczenia punktéw mocowania drzwi do konstrukcji budynku powinien by¢ oparty o rozwigzania
katalogowe systemodwcy.

Wykonane prace budowlane, odbidr techniczny Sciany ostonowej powinien uwzgledniac dokumentacje
projektowa oraz powinien by¢ zgodny z : , Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlanych — cze$¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne, zeszyt 8: Lekkie Sciany ostonowe metalowo-
szklane” wydane przez Instytut Techniki Budowlanej — Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 437/2008. —
Warszawa 2008.

15.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoine zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,wymagania ogdine” pkt 6.
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

- Oczyszczenie osciezy | wykonania ewentualnych ubytkéw w osciezach.

- Wymiary stolarki okiennej, drzwiowej i czesci skfadowe.

- Zgodnos¢ z dokumentacja techniczna.

- Prawidtowos¢ osadzenia stolarki okiennej w konstrukcji budowlanej — osadzenie w ptaszczyznie
pionowej, poziomej oraz odksztalcenia przy uszczelnieniu.

- Doktadnoé¢ uszczelnienia oscieznic elementu z osciezami otworéw lub Scian.
- Prawidtowos¢ osadzenia parapetéw zewnetrznych - spadek

- Dokladnosci robot szpachlarskich i malarskich.

- Prawidtowos¢ dziatania elementdw ruchomych i urzadzen zamykajacych.

- Zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem

15.7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt.7
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Podstawa dokonania obmiaréw okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdinych
pozycji sg zataczone do dokumentacji przetargowej rysunki okien.

Wykonawca jest zobowigzany dokona¢ pomiaru z natury stolarki okiennej bedacej przedmiotem
zamowienia.

Jednostki obmiarowe:
1 m2 — powierzchnia otworéw okiennych w Swietle osciezy.

1 m2 — powierzchnia otworéw drzwiowych w $wietle osciezy.

15.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO pkt.8.
Odbidr nastapi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w SST pkt. 15.5

W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowo$¢ montazu stolarki okiennej, parapetow
wewnetrznych i zewnetrznych.

15.9. PODSTAWY PEATNOSCI

Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie stanowiska pracy

- demontaz istniejacej stolarki okiennej drewnianej, zgodnie z zataczonymi szkicami,

- demontaz podokiennikéw zewnetrznych, wewnetrznych,

- wykonanie i montaz okien typu PCV rozwierno-uchylnych zgodnie z zatgczonymi rysunkami,

- montaz podokiennikéw zewnetrznych, wewnetrznych,

- obrébka budowlana osciezy okiennych wraz z gtadzig tynkowg i malowaniem,

- transport elementéw (dostawa nowej stolarki, wywo6z zdemontowanych materiatdéw z rozbiorki i ich
utylizacja)

- likwidacje stanowiska roboczego.

15.10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

Normy

PN-77/B-02011 Obciagzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen budynkach.
Izolacyjnoé¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnoS¢ akustyczna elementow budowlanych.
Wymagania.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwigkdw powietrznych
elementéw budowlanych

PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopochodnych i
tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone .

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

80



AT-15-3422/98 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkgcji okien i
drzwi balkonowych.

15.9.2 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt
1 ,0Okna i drzwi, wrota i elementy $cienne, metalowe”, "Slusarsko-kowalskie elementy budowlane”
wydanie ITB — 2003 rok.

16. MONTAZ DZWIGU

i6.1. WSTEP
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z montazem dzwigu
osobowego. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

Zakres stosowania specyfikadji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
opisanych w przedmiocie specyfikacji.

Zakres robot objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz dwéch dzwigéw osobowych zewnetrznych.
Szczegbly zgodnie z cze$cig opisowa i rysunkowg Dokumentacji Projektowe;.

16.2. MATERIALY

W projekcie zastosowano:

W budynku zaprojektowano 1 dzwig (D1, D2).. Przewidziano typ dzwigu, ktéry nie potrzebuje
pomieszczenia maszynowni, z napedem umieszczonym w szybie dzwigowym.

Dzwig D1 — osobowy

Naped: bezreduktorowy

Udzwig: 1000 kg

Ilo$¢ osdb: 13

Wysoko$¢ podnoszenia: 8100 mm

Predkos¢ jazdy: 1,0 m/s

Usytuowanie windy:  w szybie zelbetowym / murowanym
kabina: nieprzelotowa

ilos¢ przystankow: 3
Tlo$¢ dojsc: 3
Szyb:

Wymiar szybu: 1690 mm x 2790 mm  szeroko$¢ x giebokos¢ ( wymiar netto )
Podszybie min 1450 mm
Nadszybie min 3650 mm - haki montazowe nie s§ wymagane

Kabina:

Wymiar kabiny: 1100 mm x 2100 mm x 2150 mm szeroko$¢ x giebokosS¢ x wysokos¢
Sciany kabiny: $ciana prawa: bialy lakobel - szkto na calej szerokosci

i gtebokosci kabiny

éciana lewa: biaty lakobel - szkto na catej szerokosci i glebokosci kabiny

$ciana tyina: stal nierdzewna wzorkowana 1,5mm
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Lustro: tak - na czotowej $cianie na catg wysokos¢ kabiny.
Porecz: tak - na Scianie z lustrem
Lampy LED - 6 szt rozmieszczone symetrycznie

Panel dyspozycji w kabinie:

Umiejscowienie: na bocznej Scianie podwdjny przy kazdych drzwiach

Wykonanie: stal nierdzewna szlifowana 1,5 mm AISI 304 lub tak jak Sciany kabiny
Przyciski:

- pietrowe

- zamykania i otwierania drzwi alarm

- wymuszenie pracy wentylatora interkom alarmowy

- wyswietlacz

Kaseta wezwan na przystankach:

Umiejscowienie: na kazdym przystanku

Wykonanie: stal nierdzewna szlifowana

Przyciski: géra - d6t na kondygnacjach posrednich gdra lub dot na kondygnacjach skrajnych
Wyéwietlacz - wskazuje kierunek jazdy oraz kondygnacjg na ktorej znajduje sig kabina
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Podtoga: sztuczny kamien

38

Wymiar drzwi: 900 mm x 2000 mm ( szerokos$¢ x gtebokos¢ )

Rodzaj drzwi: teleskopowe 2-elementowe prawe lub lewe

Wykonczenie drzwi: stal nierdzewna austeniczna V2A 1.4301 AISI 304
Prég drzwi: standard

Drzwi szybowe:

Wymiar drzwi: 900 mm x 2000 mm ( szerokos$¢ x gtebokosc¢ )

Rodzaj drzwi: teleskopowe 2-elementowe prawe lub lewe

Wykonczenie drzwi: stal nierdzewna austeniczna V2A 1.4301 AISI 304

Prog drzwi: standard
Naped:
Bezreduktorowy VVVF

Wysoko wydajny tréjfazowy silnik synchroniczny z recznym luzowaniem hamulcow
Bardzo skuteczne elementy wibroizolacyjne
Opaski kauczukowe chronigce hamulce przed zabrudzeniem Iloé¢ startéw na godzing: 180

Sterowanie:

MIkroprocesorowe Zbiorczos¢ gora - dot

Zjazd pozarowy - warunkiem jest doprowadzenie sygnatu do szafy sterowej - realizacja tylu
scenariuszy ile przystankow

Direct Drive - zapewnia bardzo szybki start i stop urzadzenia - dojazd do przystanku z otwartymi
drzwiami

Monitor operatorski w jezyku polskim do wprowadzania parametréw urzadzenia

Pamiec¢ biedow

Funkcja ESM - inteligentne wykorzystanie trybu wygaszania zgodnie Z VDI 4770 Funkcja STAND BY -
wytgcza dzwig o okreslonych porach dnia.

Mozliwos¢ monitorowania dzwigu w czasie rzeczywistym

Dojazd do przystanku z otwartymi drzwiami zwiekszajacy komfort uzytkowania dzwigu

Zaawansowany tryb parkowania (3 przedziaty czasowe na kazdy dzien tygodnia)

Mozliwos¢ dotozenia modutu dodatkowych funkgji

Oszczednoé¢ energii (bardzo niski pobdr pradu, dwa programowalne poziomy aktywujgce tryb
oszczednosci energii min. wg pory dnia i tygodnia.

Odwzorowanie absolutne w szybie.

Umiejscowienie sterowania: na najwyzszym przystanku przy drzwiach szybowych

Wykonanie szafy sterowej: stal nierdzewna szlifowana

Odpornos¢ ogniowa - drzwi o odpornosci ogniowej EI 60.
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e Wykonawca odpowiada za przygotowanie dokumentacji, jej uzgodnienie i odbiory (dorazne i
koncowy) zastosowanych rozwigzan z Urzgdem Dozoru Technicznego

e rozwigzania budowlane zgodnie z czeScig graficzng niniejszego opracowania. Szczegdty
realizacyjne zgodnie z wytycznymi DTR, przy jednoczesnym dochowaniu narzuconego przez
producenta rezimu technologicznego,

e Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢, zeby materiaty i urzadzenia tymczasowo sktadowane
na budowie byly zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jako$¢ i whasnosci
w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej
chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez zarzadzajacego realizacjg umowy, az
do chwili kiedy zostang uzyte. Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatow
i urzadzen bedg zlokalizowane w obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z
zarzadzajgcym realizacjg umowy, lub poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez
wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na budowie materiaty i urzadzenia beda
zabezpieczone przed uszkodzeniem.

16.3. SPRZ

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet, maszyny, urzadzenia i
narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkdw umowy zostang przez zarzadzajgcego realizacjg
umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

16.4. TRANSPORT
Wykonawca zobowiazany jest do stosowania takich Srodkéw transportu, ktdre pozwolg uniknaé

uszkodzenia i odksztatcen przewozonych urzadzen i materiatdw. Zatadunek, transport i roztadunek
materiatéw nalezy prowadzié¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i
liczba érodkéw transportu, musi gwarantowac ciggtos¢ prowadzenia prac budowlanych. Urzgdzenia
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i uszkodzeniami i zawilgoceniem w czasie
transportu. Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca, co najmniej nastgpujace dane:

e nazwe i adres producenta,

e oznaczenie ( nazwe handiowq),

e nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i powszechnego

stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Na terenie obiektu urzadzenia nalezy transportowac wozkami, obstugiwanymi recznie.

16.5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogéine zasady wykonywania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg i Sciste przestrzeganie
harmonogramu robét oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich
zgodnos¢ z dokumentacja techniczng i wymaganiami specyfikacji technicznej oraz dokumentow
techniczno-ruchowych dostarczonych wraz z urzadzeniem.

Montaz dzwigu wraz z wykonaniem zasilania elektrycznego dzwigu
Typ oferowanego dzwigu zgodny z zataczong dokumentacjg projektowa lub inny o réwnowaznych
parametrach technicznych i uzytkowych. Dzwig winien posiadac wszelkie wymagane certyfikaty oraz
spetnia¢ obowiazujgce w tym zakresie przepisy UDT oraz normy europejskie.
Zakres robot:
o wykonanie zasilania urzadzenia dzwigowego (wedtug oddzielnego opracowania branzy
elektrycznej),
e osSwietlenie szybu,
e uruchomienie zamontowanego dzwigu oraz przeprowadzenie odbioru urzadzenia przez UDT,
e proby, odbiory i rozruch z udziatem wymaganych instytucji panstwowych w tym UDT,
e uzyskanie pozytywnej decyzji UDT dopuszczajgcej przedmiot zamdwienia do eksploatacji,
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o dostarczenie dokumentacji technicznej urzadzenia z instrukcjami obstugi, konserwadji,
eksploatagji,
e wykonanie dokumentacji powykonawczej z petnymi i niezbednymi pomiarami, atestami,
dopuszczeniami, certyfikatami itp.
Montaz urzadzenia dzwigowego nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Zespot
napedowy dzwigu powinien by¢ zamontowany w sposéb uniemozliwiajacy przenoszenie sig drgan na
konstrukcje budynku. Szczegbtowe wymagania jakim powinien odpowiadad szyb dzwigu, w tym
nadszybie i podszybie, okreslajg przepisy o dozorze technicznym. Nalezy zamontowaé wentylator w
maszynowni oraz chiodnice do schtodzenia oleju w agregacie.

16.6. KONTROLA JAKOSCI
Przed przystapieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac. Kontrola ta

powinna polegac na:

e sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej (np.: do obstugi sprzetu) oraz

wyposazenia w wymagane $rodki BHP,

e sprawdzeniu kompletnosci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych,
Kontrola wykonania poszczegdinych elementow jak i catego przedmiotu zamdwienia powinna
obejmowac:

e kontrole gotowych szybdw windowych,

e kontrole miedzyoperacyjng,

e kontrole koncowa.

Kontrola miedzyoperacyjna.
Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac prawidlowos$¢ wykonania robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu.

Kontrola koricowa.

Kontrola polega na sprawdzeniu braku uszkodzen mechanicznych, rys, wgniecen i trwatych zabrudzen
elementow dzwigu.

Sprawdzenie wykonania montazu urzgdzen dzwigowych (po uprzednio otrzymanym protokole UDT),
jego dziatania (jazdy probne).

Badania w czasie realizacji i odbioru robét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobow oraz wyrobdw polega na sprawdzeniu
zgodnosci dokumentdw dopuszczajacych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegoinych wyrobow
(oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

16.7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest 1 szt. kompletnego urzadzenia.

16.8. ODBIOR ROBOT
Zamawiajacy dokona odbioréw czesciowych robdt oraz odbioru kofcowego. Wykonawca bedzie

zgtaszat gotowos$¢ do odbioréw czesciowych wpisem do dziennika budowy. O odbiorze koncowym
Wykonawca powiadomi Zamawiajacego odrebnym zawiadomieniem na pismie. Zamawiajgcy wyznaczy
date odbioru w terminie 10 dni od daty otrzymania zgtoszenia.

Odbiér materiatow.

Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbidr materiatéw powinien
obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatéw

85



nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy i zaéwiadczen (atestéw) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow
z dokumentacja techniczng oraz wtasciwymi normami.

0dbidr techniczny robot.
W czasie wykonywania robét nalezy przeprowadzac ich czeéciowy odbior robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu,
Po zakonczeniu robdt powinien byé dokonany odbidr ostateczny polegajacy na sprawdzeniu
wykonanego przedmiotu zaméwienia z podanymi w wytycznych wymogami. Nalezy oceni¢ nastepujace
elementy:

« wykonanie podigczenia zasilania dzwigow,

e wyposazenie maszynowni,

e zamontowanie urzadzen dzwigowych.

16.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

Pfaci sie za jednostki obmiarowe wykonane zgodnie z obmiarem robot i podziatem na typy prac oraz z
zapisami w Dzienniku Budowy.

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
o dostarczenie materiatow, narzedzi, sprzetu oraz urzadzenia dzwigowego,
e zabezpieczenie innych elementéw przed zanieczyszczeniem,
o uszkodzeniem w trakcie prac wraz z pozniejszym ich usunigciem,
e montaz i demontaz rusztowan,
o wykonanie oéwietlenia szybu dzwigowego,
e zamontowanie urzadzenia dzwigowego w gotowym szybie windowym,
« dopasowanie i wyregulowanie,
e podtaczenie do zasilania,
e proby uzytkowe i regulacje,
e usuniecie zabrudzen,
o likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem.

16.10. PRZEPISY ZW1 NE
e PN-81/B-03020 Posadowienie bezposrednie budowli.

e PN-EN 81-1:2002 Przepisy bezpieczefstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow. CzeS¢
1: Dzwigi elektryczne.

e PN-EN 81-70:2005 Przepisy bezpieczefistwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.
Szczegdlne zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych, CzgS¢ 70: Dostepnos¢ dzwigow
dla osdb, w tym osdb niepetnosprawnych.

e PN-EN 81-71:2005 (U) Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.
Szczegdlne  zastosowania dZwigdw osobowych i towarowych, CzeS¢ 71: DZwigi odporne na
wandalizm.

e PN-EN 81-73:2006 Przepisy bezpieczeristwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.
Szczegdlne zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych, Czgs¢ 73: Funkcjonowanie
dzwigdw w przypadku pozaru.

o PN-EN 81-3:2002 Przepisy bezpieczenistwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw. Czgsc
3: Dzwigi towarowe mate elektryczne i hydrauliczne.

e PN-M-45040:1997 DZwigi. Dzwigi elektryczne. Terminologia.

e PN-M-45043:1997 Dzwigi. Klasyfikacja.

e PN-EN 81-28 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow. Dzwigi
przeznaczone do transportu oséb i towardw. Czesc 28: System zdalnego alarmowania w
dzwigach osobowych i towarowych;
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e PN-IEC 60364 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych;

17. GLADKIE TYNKI ELEWACYJNE

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
gtadkich tynkéw elewacyjnych.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(ST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zieceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

Zakres robot objetych ST

Wykonanie tynkéw elewacyjnych

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Ast sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczajg:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

0Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczace robdt podano w STO
,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

17.1. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania

ogolne" pkt 2.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/b-32250 ,materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych.

Tynk zewnetrzny mineralny lekki, modyfikowany, na zaprawie wapienno-cementowej, o fakturze
baranka o uziarnieniu 1,5mm.

17.2. SPRZET

Ogdine :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO,wymagania ogdlne" pkt 3.

Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania
Z nastepujgcego sprzetu:
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Mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do zapraw,
przenos$nych zbiornikow na wode.

17.3. TRANSPORT
Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport materiatéw

Transport zapraw powinien odbywac sie zgodnie z normg bn-88/6731-08. Zaprawy nalezy przewozi¢ w
workach, a preparaty w oryginalnych pojemnikach.

- kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

17.4. WYKONANIE ROBOT
Ogdline zasady wykonania robdt podano w STO ,wymagania ogdine” pkt 5.

Wykonanie tynku zewngtrznego
Podfoze musi by¢ suche, trwate, noéne, wolne od kurzu i lodu, wykwitow i innych substandji
pogarszajacych przyczepnosc.

Powierzchnie z zanieczyszczeniami przemystowymi i sadzg zmy¢ strumieniem wody pod ci$nieniem z
dodatkiem odpowiedniego $rodka myjacego.

Mokra zaprawe naktadac pacg ze stali nierdzewnej lub natryskiwac odpowiednimi aparatami
natryskowymi na catej powierzchni, a nastepnie $ciagna¢ na grubosc warstwy odpowiadajgcej
wielkoéci ziaren. Tynki zacierane o strukturze baranka wygtadzi¢ koliscie kielnig tynkarskg z tworzywa
sztucznego lub tata poliuretanowg bezposrednio po natozeniu, a tynkom rapowanym nadac
odpowiednig strukture poziomg, pionowa lub kolista.

Wybdr narzedzia do wygtadzania tynku wptywa na strukture uzyskanej powierzchni, dlatego prace
nalezy zawsze wykonywaé przy uzyciu tego samego narzedzia. Przylegajace do siebie ptaszczyzny
powinny by¢ tynkowane przez tego samego pracownika, co ma na celu uzyskanie jednorodnej
powierzchni i unikniecie indywidualnych réznic zwigzanych z wykonywaniem prac przez rdzne osoby.
W celu unikniecia réznic na zig- czach pasm roboczych nalezy zapewni¢ odpowiednia ilos¢
pracownikéw na poszczegoinych rusztowaniach, a powierzchnig obrabia¢ metodg ,,mokrym w mokre”.
Ze wzgledu na uzycie wypetniaczy i dodatkéw naturalnych mozliwe sg nieznaczne réznice w
odcieniach. Na obrabianych na biezaco powierzchniach nalezy z tego powodu uzywac tylko materiatdow
o tym samym numerze serii. Produkty posiadajace rozne numery serii wymieszac ze sobg. Przed
przystapieniem do dalszych prac warstwa gruntujaca, ewentualnie po$rednia musi by¢ wyschnieta.

Minimalna temperatura otoczenia i podtoza +5°C.

17.5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 6.
Badania przed przystapieniem do robét tynkowych
Przed przystapieniem do robot wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki inspektorowi nadzoru do akceptacji.
Badania te powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej
specyfikacji.
Badania w czasie robét
A. Czestotliwoé¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegolnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynikac z normy PN-90/b-14501

Zaprawy budowlane zwykte.
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B. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez
inspektora nadzoru.
Badania w czasie odbioru robdt

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
Mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkow do podioza,

Grubosci tynku,

Wygladu powierzchni tynku,

Prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

Wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

17.6. OBMIAR ROBOT
Ogdline zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyrdwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie tynkdw stropdw pfaskich oblicza sie w metrach w $wietle Scian surowych na ptaszczyzne
poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu

Ilos¢ tynkéw w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

17.7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystapieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér
podtoza odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, tynk nie powinien zosta¢ odebrany. W takim przypadku nalezy tynk poprawic i
przedstawi¢ do ponownego odbioru,

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi

Od linii prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci

Kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

Pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci,

Poziomego - nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itd.)

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

-wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podioza, plesni itp.,

-trwate Slady zaciekdw na powierzchni,
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-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

17.8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 9.

Cena jednostkowa obejmuje:

Przygotowanie stanowiska roboczego,

Przygotowanie zaprawy,

Dostarczenie materiatdéw i sprzetu,

Obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

Ustawienie i rozbirke rusztowan przenoénych umozliwiajacych wykonanie robdt na wysokosci do 4
m,

- przygotowanie podfoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- wykonanie tynkow,

Reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

Likwidacje stanowiska roboczego.

17.9. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-85/b-04500 zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-70/b-10100 roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/b-32250 materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-30020:1999 wapno.

PN-79/b-06711 kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/b-14501 zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701;1997 cementy powszechnego uzytku.

PN-is0-9000  (seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
PN-is0-9000  (seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004)

18. OKLADZINA ELEWACYINA Z CEGLY

18.1. WSTEP
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest dostawa i montaz konstrukcji nosnej oraz okladzin
elewacyjnych z cegly elewacyjnej.

Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robdt obiektéw budowlanych.

Zakres robdt objetych specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia w/w robot
w czasie budowy lub modernizacji obiektéw kubaturowych i obejmuja:

o Dostawe na plac budowy konstrukcji oraz oktadziny

¢ Montaz kompletnej fasady
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Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w ,wymaganiach ogoinych”

Ogoblne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ,wymaganiach ogdlnych”

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, i poleceniami inspektora nadzoru.

18.2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ,wymaganiach ogdlnych”

Wszelki uzyte materiaty musza by¢ zgodne 2z wymaganiami i instrukcjami wybranego rozwigzania
systemowego. Majg obejmowaé zaréwno elementy podstawowe, a takze wszelkie elementy
dodatkowe i akcesoria (materialy do wykonczenia stykéw z oktadzinami elewacyjnymi, materiaty do
wykonczen stykdw ze Scianami wewnetrznymi i sufitami podwieszonymi, wypetnienie elewacji oraz
wszystkie pozostate).

Materiaty

Oktfadzine elewacyjna zaprojektowano w postaci cegly elewacyjnej recznie formowanej w kolorze
purpurowym, z cienkg spoing. Na elewacji nalezy zastosowac watki ceglane, utworzone poprzez
wysuniecia cegiet, jako miejsca dla jerzykow.

- podkonstrukcja
PODKONSTRUKCIA ALUMINIOWA- zgodnie z technologig dostawcy oktadziny

Konsole produkowane sg ze stali odpornej na korozje numer 1.4301 wg PN-EN 10088-2:2005 Stale
odporne na korozje, a zasada obliczen prowadzone zgodnie z PN-EN 1993-1-1:2006, -1-4:2007, -1-
8:2006 Projektowanie konstrukcji stalowych.

Konsole mocowane sg kotwami ze stali A4 wg ETA-08/0010 System kotwienia pretow
nagwintowanych z amputkg zywiczng RM.

Kotwy taczace warstwe elewacyjng z konstrukcja wykonane sg ze stali nierdzewnej wg PN-EN 845-
1+A1:2008 Specyfikacja techniczna wyrobdéw dodatkowych do wznoszenia muréw — CzeS¢ 1: Kotwy,
listwy kotwigce, wieszaki i wsporniki i mocowane sg w czesci konstrukcyjnej poprzez zatopienie w
zaprawie lub mocowanie w kotkach rozporowych typu SX wg AT-15-7866/2008 Ztacza rozporowe
tworzywowo-metalowe.

18.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3

Dla celéw fabrykacji nalezy uzywac parku maszynowego oraz szablondw i narzedzi zalecanych przez
systemodawce.
W sktad parku maszynowego uzywanego do produkcji wchodzg ; Pita mechaniczna, frezarko —

kopiarka, zagniatarka do narozy, stét krzyzakowy, prasy wielofunkcyjne, oraz zestaw szablonéw
wiertarskich.

Przy pracach montazowych nalezy uzywac sprzetu i narzedzi zgodnie z zaleceniami systemu oraz
pozwalajgcych na wiasciwa jakosc¢ wykonywanych prac. Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia
sprzetu odpowiedniej jakosci w celu wykonania i przeprowadzenia rob6t montazowych oraz czynnosci

91



pomocniczych. Dla celdéw fabrykacji nalezy uzywac parku maszynowego oraz szablonow i narzedzi
zalecanych przez systemodawce.

18.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane w STO ,Wymagania ogdine" pkt 4.

Niezaleznie od sposobu wykonczenia, siatki oraz profile surowe, anodowane lub lakierowane, powinny
by¢ transportowane z zachowaniem takich samych srodkéw ostroznosci

Wszystkie elementy powinny by¢ starannie zapakowane do transportu. Nalezy stosowac
taSmy zabezpieczajace dostosowane do szerokosci profili. Nalezy takze stosowal gotowe ostony do
narozy (tworzywowe).Do transportu gotowych konstrukcji najlepiej nadajg sie samochody cigzarowe z
zawieszeniem powietrznym. Transportowane elementy powinny by¢ ustawione i zamocowane tak, aby
nie ulegty uszkodzeniu i zabrudzeniu podczas transportu.

18.5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podane w STO ,Wymagania ogolne” pkt 5

Roboty montazowe
W skiad robSt wchodza geodezyjne wyznaczenie oraz zamontowanie elementéw
kotwigcych, zamocowanie profili konstrukcji noénej , pofaczenie profili i ich regulacja, montaz

elementéw wypetniajacych- blach, wykonanie potaczen naroznych , pasa cokotowego.

Wykonawca zakresu elewacji, przed przystapieniem do realizacj, winien wykonac obmiary
wykonawcze oraz wykonac | przedstawic do Zatwierdzenia generalnemu projektantowi rysunki
warsztatowe.

Wykonawca omawianego zakresu winien posiadac potwierdzong autoryzacje danego sytemu w celu
zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukcji.

Zastosowane systemy konstrukcji winny posiadac stosowne dopuszczenia I certyfikaty.

Wykonawca powinien wykonac analizy statyczno- wytrzymatosciowo oraz oddziatywania wiatru na
poszczegoine elementy obudowy scian.

Mocowanie elewacji:
Sciane elewacyjng nalezy wykona¢ jako kurtyne z dylatacjami i podparciami jw. UWAGA! Typ konsol i
ich rozmieszczenie podane s3 na rysunkach montazowych sporzadzonych przez wykonawce.

18.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdine wymagania dotyczace kontroli jakosci robot.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt.6.

Kontrola wykonania robot

Przy odbiorze tupka nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:( wymiaréw i ksztattu ptyt, liczby szczerb
peknie¢, odpornosci na uderzenia

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci tupka przez probe dorazng nalezy ja poddac badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

Dokona¢ odbioru jakoéciowego materiatéw poprzez sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci technicznych z
wymaganiami odpowiednich norm lub innych zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie
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Sprawdzenie zgodnoéci materiatdw z zataczonymi zaswiadczeniami (certyfikaty, Swiadectwa
zgodnosci).

Materialy uzyte do wykonania zadania, nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jakosci i
nasuwajgce z

tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.

18.7. _OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania — jednostka obmiaru jest m2 elewacji wraz z podkonstrukcja.

18.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w STO,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inzyniera
Roboty mozna odebra¢ jezeli wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

18.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdine” pkt 9

Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje nastepujgce roboty tymczasowe i

prace towarzyszace:

-dostarczenie materiatdw, sprzetu oraz ich sktadowanie,

- montaz i demontaz rusztowan,

- montaz elementdw podkonstrukcji i blach

-wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

- uporzadkowanie placu budowy po robotach oraz wszystkie inne roboty nie wymienione, ktore sa
niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejsza ST przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej.

18.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-en iso 6946:1998  komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i wspdtczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

PN-77/b-02011 obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

PN-91/b-02020 ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-82/b-02403 ogrzewnictwo. Temperatur obliczeniowe zewngtrzne.

PN-90/b-02851 ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementow
budynkdw.

PN-64/b-03220 konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-93/c-81515 wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok.

PN-88/c-81523 wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtok na dziatanie mgly solnej.
PN-79/c-81530 wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtoki.

PN-80/c-81531 wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepnosci powlok do podtoza oraz przyczepnosci

miedzywarstwowej.

PN-93/c-81532/01 wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogélne.
PN-93/c-81532/01 wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogolne.
PN-90/h-04606/01 aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powtok

tlenkowych. Badanie grubosci.
PN-71/h-04651 ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk.

19. TYNKOWANIE
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19.1. WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkdw zwyktych wewnetrznych cementowo- wapienne, gipsowych, gtadzi gipsowej, gtadzi szklanej
klejonej.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 19.1.1

Zakres robot objetych ST

Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna, wyréwnawczg lub
ksztattujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktdrej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych
Tynki zwykfe ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, iloS¢ warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. , Tynki zwykle.
Wymagania i badania przy odbiorze",

Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.1.1.

Podtoza w zaleznoéci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2.

Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczajq:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajacy jakoé¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogodlne wymagania dotyczgce rob6t podano w STO
~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

19.2. MATERIALY

Ogdine wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,Wymagania
ogoine" pkt 2.

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501
,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
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Piasek

a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnoéci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mieé frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - srednioziarnisty odmiany 2.

c. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
 Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
PN-90/8-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki wg PN-B-19701;1997
~Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni
od dowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

o Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwna
mase, bez grudek niegaszonego wapna i ziaren obcych. Sktad objetosciowych skiadnikéw zapraw
nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Tynk gipsowy

Fabrycznie przygotowana, lekka, sucha zaprawa gipsowa z dodatkiem kruszyw lekkich. Przeznaczona
do maszynowego wykonania jednowarstwowych tynkdw gipsowych wewnatrz pomieszczen.

Zuzycie: ok. 8 kg/m2/10 mm

Gtladz szklana klejona:

— finisz renowacyjny z higienicznego filamentowego widkna szklanego typu Glass-E, srednica filamentu
pow. 5 mikrondw, ulra gtadka i bezstrukturalna (flizelina szklana) o gramaturze min. 160 g/m kw.
(dopuszczalne odchylenie wagi +/-15% wg. PN EN 12127), produkt zaopatrzony fabrycznie w klej
wodnoaktywowany po stronie spodniej, zaimpregnowany i prepigmentowany w kolorze bieli
tytanowej, w klasie 3 Scieralnosci na mokro wg. PN EN 13300, klasa odpornosci przeciwpozarowej
Bs1d0 wg. PN EN 13501-1:2010, produkt spetniajacy wymagania dla materiatéw budowlanych wg. PN
EN 15102:2007+A1:2011 (unijna deklaracja CE + wtasciwosci uzytkowych produktu CPR), produkt
nadajacy sie do stosowania w jednostkach szpitalnych (atest higieniczny PZH lub adekwatny
potwierdzajgcy zgodno$¢ z Rozp. Min. Zdrowia z 26.03.2019r.), brak emisji substancji rakotwérczych
LZO wg. dyrektywy unijnej 67/548/EWG (potwierdzenie, atest VOC), neutralnos¢ dla skory cztowieka
(atest OEKO-TEX, Standard 100, klasa min. 3), wspotczynnik oporu parodyfuzji max. SD = 0,03 m wg.
PN EN ISO 12572, szeroko$¢ produktu 1000mm (+/-10mm). Produkt zabezpiecza farbe przed
nadmiernym zuzyciem i mikropeknigciami oraz gwarantuje homogeniczno$¢ i higienicznos¢ podtoza.

19.3. SPRZET
Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdine” pkt 3.
Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
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Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykazac¢ mozliwoscig korzystania
Z nastepujacego sprzetu:

mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do zapraw,
przenosnych zbiornikdw na wode.

19.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Transport materiatdw

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z norma BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ wozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ wolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

19.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Warunki przystagpienia do robdt

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byc¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczu murow tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur".

Zaleca sie chroni¢ éwiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podtoza

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac zaprawg spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoing petna nalezy je
wyskroba¢ na gtebokoé¢ j.w. lub zastosowac specjalne srodki zapewniajace nalezytg przyczepno$c¢
tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypelniajac je lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkéw zwyklych

a. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w
tabl. 4 normy PN-70/8-10100.

b. Gruboéci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z
normg PN-70/B-10100.

¢. Tynki zwykte kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanywanych w sposob
standardowy.

d. Tynki zwykie kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.
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e. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkéw wewnetrznych nalezy
wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych,

f. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

g. Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nienarazonych na
zawilgocenie - w proporgcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:2.

Wykonywanie gtadzi szklanej klejonej

Przygotowanie podtoza dla ptyty kartonowo- gipsowej:

Podtoze musi by¢ no$ne, stabilne, suche (dopuszczalna wilgotnosé do 10%), réwne. Laczenia migdzy
plytami muszg by¢ wykonczone wg. zaleceh producenta, rowne. Wkrety zaszpachlowane. Brak
koniecznosci szpachlowania catosci powierzchni.

W razie potrzeby faczenia szlifujemy/wyréwnujemy. Catg powierzchnie nalezy oczysci¢ (odkurzy¢,
zmiesc itp.).

UWAGA: gruntujemy w razie koniecznosci tylko i wytacznie zaszpachlowane faczenia.

Po wyschnieciu gruntu, mozna przej$¢ do montazu gtadzi szklanej klejonej.

Przygotowanie podioza dla tynku gipsowego:

Podioze musi by¢ nosne, stabilne, suche (dopuszczalna wilgotnos¢ do 10%), réwne. Wiegksze
uszkodzenia nalezy zaszpachlowac, w razie koniecznosci przeszlifowany/oczyszczony.

Powierzchnie nalezy zagruntowad.

Kiedy tynk jest niechtonny, gruntowanie nie jest konieczne. Po wyschnieciu gruntu, mozna przejs¢ do
montazu gtadzi szklanej klejonej.

Przygotowanie podioza- tynk cementowo- wapienny

Podioze musi byé noéne, stabilne, suche (dopuszczalna wilgotnos¢ do 10%), réwne i przesezonowane
wg zalecen producenta: 4-6 tygodni. Wigksze uszkodzenia nalezy wyréwnaé, catos¢ przeszlifowac i
oczysci¢ (luzne ziarenka musza by¢ usuniete).

Catg powierzchnie nalezy zagruntowac. Po wyschnieciu gruntu, mozna przejs¢ do montazu gtadzi
szklanej klejonej.

19.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdline zasady kontroli jakosci robdt podano w STO,Wymagania ogdine™ pkt 6.

Badania przed przystagpieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonac badania cementu oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wiasciwosci cementu, wapn: kruszywa okreslone w pkt. 2
niniejszej specyfikacji.

Badania w czasie robot

a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501

Zaprawy budowlane zwykie.

b. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
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Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnoéci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jakoéci zastosowanych materiatéw i wyrobow, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
-mrozoodpornosci tynkéw zewngtrznych,

-przyczepnosci tynkow do podtoza,

-grubosci tynku,

-wygladu powierzchni tynku,

-prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

-wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

19.7. OBMIAR ROBOT
Ogdine zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogolne” pkt 7.

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i
wysokoéci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie tynkéw stropéw praskich oblicza si¢ w metrach w $wietle Scian surowych na ptaszczyzng
poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu

Tloé¢ tynkéw w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

19.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdine" pkt. 8.

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Jezeli
odbidr podioza odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i umyd.

Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, tynk nie powinien zosta¢ odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawi€ i
przedstawi¢ do ponownego odbioru,

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie cienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjag projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigcej niz 3 dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie mogq by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci,

poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm w calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itd.)

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

-wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli
przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

-trwate $lady zaciekow na powierzchni,

-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.
Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem zawieraC:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
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19.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 9.

Cena ryczaltowa obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do 4
m,

- przygotowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
- wykonanie tynkoéw,

reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego.

19.10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci

20. PRACE MALARSKIE

20.1. WSTEP
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonczeniem wierzchnich Scian wewnetrznych i sufitow.

Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji
technicznej (SST).

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:
- przygotowanie podioza

- wykonanie warstwy podktadowej - gruntujgcej

- natozenie warstwy koncowej

Wielko$¢ powierzchni zostata szczegétowo okreslona w przedmiarach robot.

99



Okreslenia podstawowe.
Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz Dokumentacjg
Techniczna.

Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z umowa i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO ,, Instrukcja Techniczna”
punkt ,, Obrébka — Wskazowki”

20.2. MATERIALY.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu powtok malarskich latexowych sg:

— wodny gotowy do uzycia $rodek gruntujacy, wzmocniony siloksanem
— jedwabista farba lateksowa, odporna na szorowanie na mokro, bez srodkéw konserwujgcych
(certyfikat TUV) i powodujacych efekt foggingu, odporna na dziatanie preparatow dezynfekujgcych.
- 1 klasa odpornosci szorowania na mokro wg: PN-EN 13 300
- zdolno$c¢ krycia: 2 wg: PN-EN 13 300
- polysk : 52 — jedwabista wg: PN-EN 13 300
- wspotczynnik dyfuzji pary wodnej sd = 0,54 — 0,64 [m] — wg : PN-EN ISO 7783-2

Farba w kolorze bialym RAL 9016 lub w kolorze dobranym do sasiadujacych tapet. Kolory nalezy
dobra¢ na budowie na podstawie miarodajnych probek min. 1x1m.

20.3. SPRZET
0Ogdlne okreélenia podano w STO - ,Instrukcja Techniczna”, punkt , Obrdbka —Wskazowki”

20.4. TRANSPORT.
Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Sktadowanie”

20.5. WYKONANIE ROBOT.

Ogdlne warunki wykonania robot.

Ogélne warunki wykonania prac tynkarskich podano w STO.- , Instrukcja techniczna”.

Prace powinny byé wykonane zgodnie ze sztuka budowlang. Wykonawca zobowigzany jest
przygotowaé podioze a nastepnie w zgodnie z instrukcja techniczng natozy¢ poszczegdlne powtoki w
odpowiedniej kolejnosci z zachowaniem okresu sezonowania.

Przed przystapieniem do prac konieczne jest przeszkolenie wykonawcy przez doradce technicznego.

Przygotowanie podtoza.
Podioze powinno by¢ wytrzymate, trwate, suche, czyste, oczyszczone z kurzu i zattuszczen.
Temperatura podioZa i powietrza podczas naktadania i schnigcia > 5°C.

Generalnie gruntowanie podioza nie jest wymagane, nawet w przypadku zaszpachlowan gipsowych.
Jednak w celu uzyskania optymalnej jednorodnosci powierzchni kolejnych powtok, w szczegolnosci w
przypadku trudnych warunkéw oéwietleniowych (np. przy bocznym oéwietleniu powierzchni Scian lub

sufitu) podtoze nalezy zagruntowac wczesniej.

W przypadku o$wietlenia bocznego nalezy pamieta¢ o odpowiednim przygotowaniu podtoza,
odpowiednich narzedziach i wyjgtkowej doktadnosci podczas aplikacji.

Farbe naktada¢ pedzlem, watkiem lub aparatem natryskowym (dysze: 0,64 mm lub 0,025 cala. Do
rozcienczania stosuje sie tylko wode.

W przypadku warstwy podktadowej: 10 | farby rozcienczy¢ czystag woda — max. 1 litr
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W przypadku warstwy wierzchniej: farbe nanosi¢ nierozcienczong.
Miedzy naktadaniem kolejnych warstw zachowa¢ odstep min. 12 godzin.

20.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z danymi w normie PN-69/B-10280 i powinny umozliwi¢ oceng

wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci :

- zgodnosci z dokumentacja projektowa

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw — EN13300

- spéjnosci powtok malarskich z podiozem

- grubosci powtoki malarskiej — min. 2 warstwy powtoki malarskiej.

- wygladu powierzchni malarskiej — powinna by¢ jednolita bez zaciekdw, przebarwien i rys.
- wykoriczenie powlok malarski na potaczeniach $cian i stropow, oraz potaczeniach z innymi
elementami niemalowanymi.

20.7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar robdt ma za zadanie okreélaé faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzien jego

przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji techniczne;.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robot i
dostarczone przez wykonawce, muszg byé zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

20.8. ODBIOR PRAC
Odbioru robdt malarskich nalezy dokonac zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru

Robét Budowlanych — cze$¢ B :Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4 : powloki malarskie wewnetrzne i
zewnetrzne instrukcja ITB nr 387/2003.

20.9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa rozliczenia finansowego bedzie umowa pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym.

Cena wykonania robdt malarskich obejmuje : zabezpieczenie miejsca prac, dostarczenie materiatow
oraz wykonanie podktadu i powtok malarskich, utrzymanie stanowiska pracy w nalezytym stanie.

20.10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Instrukcja techniczna.

21. SUFITY PODWIESZANE

21.1. WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru funkcyjnych,
sufitow podwieszanych.

Zakres stosowania ST
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Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pk.1.1

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacia, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie sufitéw podwieszonych-modutowych w pomieszczeniach przewidzianych przez projekt
wykonawczy.

Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej specyfikacji s zgodne z obowigzujacymi normami i aprobatami
technicznymi oraz zaleceniami producenta.

Ogdine wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

21.2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania
ogdine" pkt 2.

W budynku nalezy przewidziec sufity podwieszane:

- w pomieszczeniach higieniczno - sanitarnych dia kibicow, szatniach, korytarzach nalezy wykonac
sufit podwieszany z siatki cigto- ciggnionej — kasetony prostokatne, system zwieszany, zaginane boki
kasetonu, profile do zawieszania i usztywnienia spawane wewnatrz, gtebokos¢ konstrukcyjna 122mm,
rozmiary kasetonéw do 2500 x 625mm, poprzeczna konstrukcja;

Siatka i konstrukcja kolor RAL7016.

- w pomieszczeniach: pralnia, pom. techniczne, pom. porzadkowe, magazyny, zaplecze nalezy
wykonaé sufit podwieszany z ptyt 60x60 z wetny minerainej na konstrukgji z czesciowo chowanym
rusztem;

- w korytarzu na przyziemiu i w korytarzu na parterze, sufit podwieszany z siatki cigto - ciggnionej -
kasetony prostokatne, system zwieszany, zaginane boki kasetonu, profile do zawieszania i
usztywnienia spawane wewnatrz, gtebokos¢ konstrukcyjna 122 mm, rozmiary kasetonéw do
2500x625mm, poprzeczna konstrukcja;

Siatka i konstrukcja kolor RAL7016.

- w pomieszczeniu sitowni oraz sali éwiczen- sufity podwieszane akustyczne z welny drzewnej tgczonej
magnezytem, struktura witdknista, grubo$¢ widkna 1mm;

Kolor naturainy.

- pomieszczenia treneréw i administracyjne - ptyty petne gipsowo- kartonowe; na etapie realizadji
nalezy zlokalizowac rewizje 60x60cm;

- na pietrze w czeéci rekreacyjnej (sauna, masaz, czes¢ gastronomiczna, sala konferencyjna) nalezy
wykona¢ podsufitke drewniang w kolorze jasny dab zgodna ze spadkiem konstrukcji dachowej. Sufit
listwowy: listwy drewniane o szer. 82mm, przerwa pomigedzy 19mm.

Wskaznik pochfaniania dzwieku alfa < 0,70.

Klasa ognioodpornosci B-s2,d0 zgodnie z EN 13501-1.

W pefni naturalny i ekologiczny sufit drewniany lub oktadzina $cienna z certyfikatem FSC/PEFC.
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- lokalne obnizenia:

zabudowa petna - ptyta gipsow0 kartonowa na ruszcie stalowym
malowana na kolor zblizony do RAL 9016

- obudowa kanatéw instalacyjnych pltytami gipsowo- kartonowymi.
Uwaga:

Ostateczna probka i kolorystyka do akceptacji architekta.

Ostateczny dobdr sufitdw na etapie budowy po uzgodnieniu z projektantem.

W pomieszczeniach oznaczonych na rysunkach opisem "brak sufitu podwieszanego" strop nalezy
otynkowac i pomalowac farba w kolorze biatym

Strop powyzej sufitu podwieszanego nalezy otynkowac i pomalowac farbg w kolorze biatym.

21.3. SPRZET

Ogdlne okreslenia dotyczace sprzetu podano w STO ,Wymagania ogéine”, punkt 3

Do prawidtowej instalacji sufitu podwieszonego nalezy wykorzysta¢ nastepujace narzedzia: miarka (5m),
poziomnica (laserowa lub wodna), sznur traserski, linki lub zytki do naciggania, kombinerki, katownik,
nozyce do blachy, wiertarka elektryczna, Srubokrety, miotek, néz do tapet, przymiar do ciecia piyt,
elektryczne narzedzia do ciecia metalu. W zaleznosci od wysokosci podwieszenia nalezy uzy¢ drabin,
rusztowania lub rusztowania przesuwnego.

21.4. TRANSPORT

Ogdlne okreslenia dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogéine”, punkt 4

Transport na miejsce wbudowania odbywa sie mechanicznie (winda) lub recznie. Wszystkie elementy sufitu
z wyjatkiem profili dtuzszych niz 2,0 m moga by¢ przenoszone przez jedng osobe z zachowaniem
ostroznoéci, aby nie uszkodzi¢ elementéw sufitu lub wykoriczonych powierzchni pomieszczen. Phyty
sufitowe i konstrukcja powinny by¢ sktadowane w suchym pomieszczeniu 24 godziny przed montazem.
Kartony nie moga by¢ rzucane lub toczone po ziemi, powinny leze¢ na ptasko.

21.5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne okreslenia dotyczace wykonania robét podano w STO ,Wymagania ogdine”, punkt 5

Sufity winny by¢ instalowane w zakresie temperatur 11-35°. Montaz sufitu powinien odbywac sie po
zakonczeniu wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu (takich jak wylewki, mokre jastrychy,
malowanie itp.). Nalezy zwréci¢ uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajacej 95% po
montazu sufitu. Po zamontowaniu sufitu nalezy unikaé prac powodujgcych zakurzenie lub zapylenie,
mogacych doprowadzi¢ do osiadania kurzu/pytu na ptytach sufitowych.

W plytach sufitowych mozna mocowaé oéwietlenie punktowe lub inne urzadzenia (czujki alarmowe,
glosniki itp.) o wadze nie przekraczajgcej 20dag. Lampy kierunkowe i modutowe powinny by¢ niezaleZznie
podwieszone. Alternatywnie ich ciezar moze by¢ przeniesiony na konstrukcje sufitu podwieszonego za
pomocg dodatkowych zeber. Maksymalny cieZzar dodatkowy przenoszony przez konstrukgje sufitu nie moze
przekraczaé 5 kg/m2. Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ mozliwosci obcigzenia rusztu systemowego u
producenta.

Podczas montazu sufitu nalezy przestrzega¢ podstawowych przepisow BHP.

Montaz sufitow kasetonowych:
Ruszt sufitu stanowi konstrukgcja z profili poprzecznych T-24 tworzaca siatke o polach 600 x 600 mm. Ruszt

montowany jest z profili nosnych T-24 w rozstawie co 1200 mm. Profile nosne nalezy tak rozplanowac, aby
z obydwu stron przy écianach pozostaty jednakowe odlegtosci, ktdre sa wigksze niz potowa szerokosci plyty
(>30 cm). Nalezy zwrdci¢ uwage, aby taczenie profili gléwnych nie przebiegato w jednej linii. Do profili
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no$nych montowane sa profile poprzeczne T-24 od dtugoéci 1200 mm faczonych zatrzaskowo w sposdb
mechaniczny do profili nosnych w rozstawie co 600 mm. Dla rusztu tworzgcego siatke 600 x 600 mm
montowane sg profile poprzeczne T-24 od dtugosci 600 mm w siatce 600 mm.

Przy cianach profile rusztu opieraja sig na profilach przySciennych systemowych katowym lub
schodkowym.

Do podwieszania rusztu stosowane sg dwa typy wieszakow pretowych z elementem rozpreznym,
mocowanych do profili noénych. Polgczenie wieszakow z elementem rozpreznym z profilem noénym
odbywa sie przez nasuniecie statego uchwytu na profil. Polaczenie wieszakow z podwdéjnym elementem
rozpreznym z profilem noénym odbywa sie za pomocg drutéw stalowych z hakiem, ktére nalezy wktadac w
otwory rozmieszczone wzdtuz profilu. W obu typach wieszakow podwieszenie do stropu odbywa sie za
pomoca drutéw stalowego o $rednicy ¢4 mm. Rozstaw wieszakow wynosi max. 1200 mm.

Poziomujac catg konstrukcje wkiada sig okoto 30% phyt.

Powstatg z potaczenia profili siatke 600x600 mm wypetniamy w 30% ptytkami sufitowymi i poziomujemy.
Po wypoziomowaniu pokrywamy caly sufit ptytkami i uzupetniamy docinki przy $cianach. Plyty nalezy
transportowac i montowac w biatych rekawiczkach.

Dopuszcza sie stosowanie opraw o$wietleniowych w sufitach kasetonowych. Lampy zamocowane
bezposrednio do plyt nie wymagaja oddzielnego podwieszenia, jezeli ich waga nie przekracza 1,5 kg.

Montaz sufitow podwieszanych systemowych perforowanych monolitycznych

Sufity podwieszane monolityczne perforowane systemowe powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjq
techniczng opracowang dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgc wymagania przepisow budowlanych oraz
zgodnie z wytycznymi producenta.

Publikacja pt. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z plyt gipsowo-
kartonowych". uwzglednia zasady pracy prawidtowo zamontowanej konstrukcji, najczesciej popetnianych
btedéw wykonawczych oraz zalecanej kolejnosci prac budowlanych.

Konstrukcja

Szkielet noény sufitu podwieszanego stanowi ruszt dwupoziomowy z profili gtéwnych ryflowanych CD 60
(warstwa gérna) oraz profili nosnych ryflowanych CD 60 (warstwa dolna).

W pierwszym etapie montazu konstrukgji sufitu podwieszanego nalezy przymocowac do konstrukgji
budynku profil przyscienny ryflowany UD za pomoca stalowych elementéw mocujgcych w rozstawie co
1000 mm, natomiast pierwszy i ostatni element mocujacy nalez mocowac w odlegtosci maksymainej
400mm od skraju $ciany. W stykach profili z elementami konstrukcyjnymi budynku nalezy zastosowac tasm
uszczelniajgca piankowa z polietylenu spienionego grubosci 3 mm. Tasma na catym obwodzie sufitu
podwieszanego, tj. wzdtuz profili obwodowych powinna na potgczeniach szczelnie przylegad na catej
drugodci do poditoza i profili (brak widocznych "gotym okiem" prze$witow miedzy tasma, a profilami i
podiozem).

Profile gléwne ryflowane CD 60 nalezy uktada¢ koricami na profilach przysciennych ryflowanych UD 30 z
przeciwlegtych écian i wpina sig je w zamocowane wieszaki lub uchwyty. W systemie sufitu podwieszanego
mozna stosowac zamiennie wieszaki obrotowe noniuszowy, wieszak obrotowy z elementem rozpreznym.
Maksymalny rozstaw wieszakéw wynosi 900 mm, przy czym odlegtos¢ pierwszego i ostatniego wieszaka od
$ciany moze wynosi¢ maksymalnie 400 mm.

Do profili gléwnych ryflowanych CD 60 mocuije sig od spodu prostopadle, przy pomocy facznikow
krzyzowych, profile noéne ryflowane CD 60, wsuwajac ich konce w profile przyscienne. Rozstaw profili
gtéwnych CD 60 nie moze by¢ wigkszy niz 1000 mm, przy czym maksymalna odlegtos¢ od $ciany
pierwszego i ostatniego nie moze by¢ wigksza niz 400 mm. Profile noéne CD 60 rozstawia sie maksymalnie
o 355 mm. Profil noény CD 60 pierwszy i ostatni nalezy mocowac w odlegtosci maksymainej 150 mm od
sciany.

Zaleca sie montaz optytowania poprzecznie do profili nosnych ryflowanych CD 60.
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Aby zmniejszyé zuzycie profili ryflowanych CD 60, mozna je sztukowac za pomoca tacznikdw wzdtuznych
do profili CD 60. Nie wolno sztukowa¢ profili w jednej linii, lecz zawsze naprzemiennie. Jeden profil nie
moze skfadac sie z wiecej niz dwdch odcinkow.

Sufit podwieszany systemowych powinny mie¢ dylatacje w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz
gdy przekatna sufitu podwieszanego przekracza 15m

Montaz piyt sufitowych perforowanych

Poszycie sufitu podwieszanego systemowego perforowanego monolitycznego stanowia plyty sufitowe
gipsowo-kartonowe perforowane z krawedziami prostymi gr. 12,5 mm.

Phyty sufitowe gipsowo-kartonowe perforowane o krawedziach prostych mocowane sg do profili noénych
ryflowanych CD 60 60 wkretami do ptyt gipsowo-kartonowych dt. 25 mm w rozstawach co 150 mm.

Plyt gipsowo-kartonowych nie nalezy przykrecaé do profili obwodowych ryflowanych UD 30. Piyty zaleca
sie montowacd tak, ze krawedzie podtuzne plyt powinny by¢ prostopadle do profili sufitowych ryflowanych
CD 60.

Styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych. Krawedzie czterech sasiednich
plyt powinny schodzic¢ sie w jednym punkcie tworzac tzw. krzyz. Podczas montazu plyt pamigtamy
zachowaniu ciggtosci wzoru (ustawienie rzedéw perforacji) oraz jednolitosci kierunku plyt (znaki na
krawedziach). Szczelina pomiedzy ptytami powinna wynosi¢ 3-4 mm. Nalezy przykreci¢ wszystkie ptyty
przed przystapieniem do szpachlowania potgczen.

Kierunek plytowania w pomieszczeniu powinien byc taki, by diugie spoiny byty rownolegte do gtéwnego
kierunku padania Swiatta.

Plyty gipsowo - kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potgczenia z konstrukcjg budynku nie
moga Scisle do niej przylegac.

Szczegdly montazowe dotyczace potgczen miedzy ptytami opisane sg w publikacji pt.: ,Warunki techniczne
wykonania i odbioru systemdw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”,

Szpachlowanie potaczen miedzy plytami

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo — kartonowymi perforowanymi, do wykonywania
uszczelnien na obwodzie sufitu podwieszanego oraz do zaszpachlowania tbéw wkretdw muszg byé
stosowane gipsowe masy szpachlowe systemowe.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby masa wypetniata cata grubo$¢ spoiny, z lekkim nadmiarem przechodzac na
druga strone plyt. Zaleca sie stosowanie specjalnych pistoletéw wyposazonych w dysze utatwiajgce
prawidtowa aplikacje masy. Po ok. 30 minutach mozna usuna¢ nadmiar masy i wyréwnac powierzchnie
spoin. Spoiny nalezy przeszlifowac szifierka reczng po catkowitym wyschnigciu masy.

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potgczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie potaczen
piyt gipsowo-kartonowych stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe przeznaczone do
kofcowego szpachlowania. Na koniec sufity mozna pomalowac.

Sufit podwieszany systemowy powinny mie¢ dylatacje w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz gdy
przekgtna sufitu podwieszanego przekracza 15 m

Plyty gipsowo-kartonowe perforowane powinny by¢é montowane symetrycznie wzgledem osi
pomieszczenia, rownolegle do kierunku padania $wiatta. Przed montazem krawedzie plyt nalezy delikatnie
przeszlifowac na skos papierem $ciernym i zagruntowa¢ gruntem w celu spoinowania masg szpachlowa.
Piyty gipsowo-kartonowe perforowane mocowane sg do profili CD 60 blachowkretami typu TN 25. Rozstaw
blachowkretéw wynosi 250 mm. Podczas montazu phyt pamietamy zachowaniu ciggtosci wzoru (ustawienie
rzedéw perforacji) oraz jednolitosci kierunku ptyt (znaki na krawedziach). Szczelina pomigdzy ptytami
powinna wynosi¢ 3-4 mm. Nalezy przykreci¢ wszystkie plyty przed przystgpieniem do szpachlowania
polgczen.

Montaz sufitéw z widocznym faczeniem (higieniczno- sanitarne):
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Przed przystgpieniem do montazu plyt sufitowych nalezy zmontowacé konstrukcje sufitowg (wsporczg).
Montaz nalezy rozpoczaé od naniesienia poziomu sufitu za pomoca niwelatora optycznego lub laserowego
badz poziomicy wodnej.

Nastepnie mocujemy katownik przyscienny za pomocg kotkdw rozporowych rozmieszczonych co 500 mm.
Rozmieszczenie profili nodnych gérnych Quick-Lock L=3600 wyznacza si¢ w module co 1200 mm.

Po roztrasowaniu profili nosnych nanosimy punkty mocowania wieszakow (co 1200 mm), pamietajac przy
tym, ze odleglos¢ pierwszego i ostatniego wieszaka od Sciany nie powinna by¢ wieksza niz 300 mm. Do
mocowania wieszakéw uzywamy tylko metalowych systeméw mocowania.

Po zawieszeniu profili nosnych gérnych (co 1200 mm), mocujemy bezposrednio pod nimi prostopadle
profile dolne w odstepach co 600 mm. Do polaczenia profili uzywamy lgcznika poprzecznego, ktdry
blokujemy na profilu gornym wkretem TN25 wkreconym w gniazdo profili poprzecznych. Profile dolne
blokujemy w facznikach poprzecznych doginajac metalowe skrzydetka tgcznikéw. Phyty wkiadamy w
konstrukcje wieszajac je na przyklejonych od spodu profilach metalowych wzdtuz dwdch réwnolegtych
krawedzi. Phyty sufitowe witadamy w czystych, bawetnianych rekawiczkach w celu unikniecia zabrudzen.
Po wypoziomowaniu sufitu uzupetniamy wszystkie ptyty i wykonujemy docinki przy $cianach.

W celu dociecia phyty sufitowej, nalezy ja nadcigc od strony widocznej wzdtuz wymagane] linii za pomocg
noza monterskiego, nastepnie ztamac i przecig¢ nozem papier od strony spodniej (analogicznie jak dla
ptyty G-K).

Uwaga 1.: kaczenie profili gtdwnych nie powinno przebiegac w jednej linii.

Montaz sufitéw akustycznych:

Przed przystapieniem do montazu plyt sufitowych nalezy zmontowac¢ konstrukcje sufitowg (wsporczg).
Montaz nalezy rozpoczaé od naniesienia poziomu sufitu za pomoca niwelatora optycznego lub laserowego
badz poziomicy wodnej.

Nastepnie mocujemy katownik przyscienny za pomocg kotkéw rozporowych rozmieszczonych co 500 mm.
Rozmieszczenie profili nosnych gdrnych wyznacza sie w module.

Po roztrasowaniu profili nodnych nanosimy punkty mocowania wieszakéw , pamietajac przy tym, ze
odlegios¢ pierwszego i ostatniego wieszaka od Sciany nie powinna by¢ wieksza niz 300 mm. Do mocowania
wieszakéw uzywamy tylko metalowych systemow mocowania.

Po zawieszeniu profili nosnych gérmych, mocujemy bezposrednio pod nimi prostopadle profile dolne w
odstepach co 600 mm. Do pofaczenia profili uzywamy tacznika poprzecznego, ktory blokujemy na profilu
gdrnym wkretem TN25 wkreconym w gniazdo profili poprzecznych. Profile doine blokujemy w fgcznikach
poprzecznych doginajac metalowe skrzydetka tacznikow. Plyty wkiadamy w konstrukcje wieszajac je na
przyklejonych od spodu profilach metalowych wzdtuz dwéch réwnoleglych krawedzi. Piyty sufitowe
wktadamy w czystych, bawetnianych rekawiczkach w celu uniknigcia zabrudzen.

Po wypoziomowaniu sufitu uzupetniamy wszystkie ptyty i wykonujemy docinki przy Scianach.

W celu dociecia phyty sufitowej, nalezy jg nadcigc od strony widocznej wzdtuz wymaganej linii za pomocg
noza monterskiego, nastepnie ztamaé i przeciaé nozem papier od strony spodniej (analogicznie jak dla
ptyty G-K).

Uwaga 1.: kaczenie profili gtéwnych nie powinno przebiegac w jednej linii

Profil przyScienny:
Katownik Iub profil schodkowy do montazu paneli gipsowych. Mocowanie do $ciany co 500 mm
maksymalnie.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych montazu, certyfikatéw oraz $wiadectw badan producenta.
Wynikajace z nich wymagania w razie potrzeby musza by¢ udokumentowane tzw. deklaracjami zgodnosci.

21.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdline okreslenia dotyczace kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogolne”, punkt 6

Tolerancje wykonania
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Dopuszczalna jest odchytka od poziomu sufitu £2mm na diugosci 3,60m. Profile docinane przy Scianach
powinny byc o 3-4mm krotsze.

21.7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne okreslenia dotyczace obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogélne”, punkt 7
Jednostka obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania:
- m2 (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych ptyt
- mb (metr biezgcy) wbudowanej / zakupionej konstrukgji nosnej
- szt. (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawiesi konstrukcyjnych

21.8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne okreslenia dotyczace odbioru robdt podano w STO ,Wymagania ogdine”, punkt 8
Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie sufitu, maksymalny rozstaw zawiesi i odlegtosci pomiedzy
zamocowaniami profili przyéciennych. Nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ zamocowania elementow
dodatkowych w suficie (lampy, czujki, kamery, gtosniki itp.).

21.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne™ pkt 9.
Cena jednostkowa.
Cena jednostkowa obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi
- ustawienie i rozbidrke rusztowan do wys. 4m
- roboty podstawowe i czynnosci pomocnicze
- wykonanie podkonstrukcji pod sufity
- dostawa gotowych modutdw sufitowych i ich montaz
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

21.10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania

PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochifaniania dzwigku

PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej

PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. OkreSlanie stabilnosci wymiarowej w
okre$lonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych

PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci materiatéw
budowlanych.

22. KELADZENIE PLYTEK SCIENNYCH

22.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t okfadzinowych z ptytek Sciennych.

Zakres stosowania SST
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Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST
Niniejsze wymagania dotycza robét oktadzinowych $cian z ptytek szkliwionych.

Podstawowe pojecia:

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
o0znaczajg:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét oktadzinowych $cian z
phytek ceramicznych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace)
przedmiot i wymagania dla okrelonego obiektu .

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdline wymagania dotyczace robdt podano w STO
~Wymagania ogdine" pkt 1.5.

22.2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ~WNymagania

ogdine" pkt 2.

Materiaty nalezy przechowywac w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez
opadami atmosferycznymi.

Oktadziny écian nalezy wykonac z plytek. Klej i fugi wedtug wskazan producenta ptytek .

Tiekroé w specyfikacji jest mowa o wartoéciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw
danych materiatéw badz produktéw, nalezy uznac, ze wartosci te beda spetnione jezeli beda sie
zawieraly w zakresie +5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji.

Kolor fug nalezy dobra¢ na etapie realizacji po konsultacji uzytkownikiem i projektantem.

W projekcie zastosowano nastepujace plytki Scienne:

- w toaletach dostepnych dla kibicow- za lustrami ptytki: ptytka gresowa 60x60 cm, grubos¢ 9 mm,
op. 1,08 m2, pltytki rektyfikowane, imitujace blache ryflowang, przenikajace sig kolory czerwony,
czarny, srebrny, zloty, ryfle podwdjne utozone na przemian skosnie, gres o nasigkliwosci nizszej lub
réwnej 0,1%, wytrzymatoéé mechaniczna na zginanie powyzej 50 N/mm2, klasa antyposlizgowosci
stopa obutg R9, tolerancja wymiarowa w ramach jednego kalibru +/- 0,2%;
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Jako ptytki bazowe: Ptytka gresowa 60x30 c¢cm, grubo$¢ 9,4 mm, op. 1,08 m2, gres barwiony w
masie, rektyfikowany, plytka koloru ciemnoszarego, powierzchnia satynowa gfadka, gres o
nasigkliwosci ponizej 0,1%, wytrzymatos¢ mechaniczna na zginanie powyzej 45 N/mm2, klasa
antyposlizgowosci stopg obutg R9, tolerancja wymiarowa w ramach jednego kalibru +/- 0,6 mm.

- w lazienkach przy szatniach zawodnikdw: piytka ceramiczna 40x120 cm, grubo$¢ 11 mm, op.
0,96 m2, rektyfikowana, ptytka w kolorze $nieznobiatym, matowa, wytrzymatos¢ mechaniczna na
zginanie powyzej 15 N/mm2, plytka o nasigkliwosci powyzej 10%, tolerancja wymiarowa w ramach
jednego kalibru +/- 0,5%;

- w pomieszczeniach z umywalkami nalezy zastosowaé fartuchy z plytek ceramicznych
29,8x59,8cm, grubos¢ 10mm, op. 1,08m2, rektyfikowana, plytka w kolorze biatym, matowa,
wytrzymato$¢ mechaniczna na zginanie powyzej 15 N/mm2, plytka o nasigkliwosci powyzej 10%,
tolerancja wymiarowa w ramach jednego kalibru +/- 0,5%;

- pomieszczenia porzadkowe- plytka ceramiczna 29,8x59,8cm, grubos¢ 10mm, op. 1,08m2,
rektyfikowana, ptytka w kolorze biatym, matowa, wytrzymatos¢ mechaniczna na zginanie powyzej 15
N/mm2, pltytka o nasigkliwosci powyzej 10%, tolerancja wymiarowa w ramach jednego kalibru +/-
0,5%;

- éciana w pom. socjalnym za meblami, w pasie pomiedzy szafkami gérnymi i dolnymi,
wykonczona ptytkami: ptytka ceramiczna 20x60 c¢m, grubo$¢ 7mm, op. 1,44m2, nierektyfikowana,
plytka w kolorach biatym, kremowym, szarym, ciemnoszarym, pakowana jako mix, lewa i goérna
krawedz ptytki posiada obwolute w kolorze stalowym imitujacg stalowg ramke, po utozeniu plytki
sprawiajg wrazenie przedzielonych stalowymi listwami, ptytka matowa, wytrzymato$¢ mechaniczna na
zginanie 22 N/mm2, ptytka o nasigkliwosci powyzej 10%, tolerancja wymiarowa w ramach jednego
kalibru +/- 0,5%;
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- éciana w strefie rekreacyjnej i w niektorych fazienkach: ptytka ceramiczna 10x30 cm, grubos¢ 7
mm, op. 1,02 m2, nierektyfikowana, ptytka w kolorze biatym, z lekko nieréwng powierzchnig, z
efektem postarzenia w postaci szarych plam, ptytka matowa, wytrzymato$¢ mechaniczna na zginanie
22 N/mm2, plytka o nasigkliwosci powyzej 10%, tolerancja wymiarowa w ramach jednego kalibru +/-
0,5%;

- w saunie mokrej nalezy zastosowaé mozaikg ceramiczng - plaster 30x30cm, grubos¢ 8mm, op.
1,02 m2, kolor ciemnoszary i czarny, btyszczace kostki monokolorowe, mozaika o nasigkliwosci ponizej
3%, wytrzymato$¢ mechaniczna na zginanie powyzej 16 N/mm2;

22.3. SPRZET
Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO) ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

22.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 4.

Transport materialéw
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Do przewozu nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu przed
wplywem warunkow atmosferycznych, oraz zabezpieczac przed uszkodzeniem mechanicznym.

22.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdine zasady wykonania robét podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 5.

Przygotowanie do robot

W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) no$nos¢ podtoza mozna
sprawdzi¢ m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem (Srubokretem, gwozdziem itp.). Gdy
fragmenty podtoza fatwo sie krusza i odpadaja, mozna je uznac za stabe. Jesli za$ podioze rysuje sie
trudno - za mocne. Inng metodg jest opukanie podioza (np. miotkiem lub trzonkiem packi). W
miejscach, gdzie tynk ulegt odspojeniu od powierzchni $ciany, podczas opukiwania stychac "gtuchy”
odgtos. Wszystkie podtoza stabo zwigzane i kruszace sie powinny zosta¢ odkute i usuniete do podioza
no$nego. Gdy brak pewnosci co do zastanego podtoza, bezpieczniej jest usunaé istniejace warstwy.
Jest to szczegodlnie wazne w przypadku stosowania zapraw klejowych mineralnych. Powstajace
bowiem podczas wigzania cementu skurcze moga w skrajnych przypadkach powodowa¢ odspajanie sie
stabych warstw od podioza razem z warstwa kleju i przyklejonych na nim plytek.

Podtoze powinno by¢ stabilne.

W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwréci¢ uwage na mozliwos¢
wystepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten
dotyczy tynkdw . Przyjmuje sig, ze ich czas schniecia musi wynosi¢ co najmniej jeden tydzien na kazdy
centymetr grubos$ci warstwy. Po tym czasie mozna juz wykonywac prace okladzinowe. W przypadku
podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzié, czy podtoze jest
dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda oceny stabilnosci podtoza polega na
ugieciu piyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna by¢ wigksza niz 1 mm.
Jesli ptyty stanowigce podioze bedg zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to pod
wplywem naprezen skurczowych moga ulec wygieciu i odksztatceniu.

Podtoze powinno by¢ czyste.

Nalezy je starannie oczysci¢ z resztek olejow, wosku, smarow lub zywic. Nawet bardzo stare plamy
tych substancji na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepno$é warstw wyréwnujacych czy
zapraw klejowych. Nalezy réwniez usuna¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajace przyczepnosc.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych
$rodkdéw chemicznych, a resztki farby zeskrobac przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie
usungé powtoke poprzez naktucie powierzchni $ciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno
by¢ réwne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki. Nastepnie nalezy zastosowac emulsje gruntujaca.

Podfoze powinno by¢ rowne.

Dopuszczalne odchylenia wynoszg:

dla tynkéw (mierzone fatg df. 2 m) <3 mm, oraz w calym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm w
poziomie; dla jastrychdéw (mierzone tatg dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w calym pomieszczeniu.
Nierdwnosci do 5 mm oraz drobne rysy mozna, na dzien przed mocowaniem ptytek, wypetnic¢ tg sama
zaprawg klejaca. Jesli wielkos¢ nieréwnosci powodowataby przekroczenie dopuszczalnej grubosci
spoiny klejowej podfoze nalezy naprawic i wyrdwnac zaprawg szpachlowg lub renowacyjna.
Wyréwnane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na
powierzchni scian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk cementowo-wapienny)
usuwa sie, naktadajac zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze rozprowadza przy pomocy
gladkiej stalowej pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnac, ale nie zaciera¢. Przy wiekszych
powierzchniach, na swiezej zaprawie nalezy wykonac rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m.
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Podtoze nie powinno by¢ chionne.

Wiekszoé¢ stosowanych kiejow do glazury i zapraw wyréwnujacych produkowana jest na bazie spoiwa
cementowego. Najprostsza metoda oceny chionnosci podioza polega na rozlaniu na nim wody i
sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podiozach takich jak
gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonno$¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsja
gruntujaca. Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja wnika silnie w gtab nawet bardzo starych i suchych
podtozy, wzmacniajac i zabezpieczajac je przed wilgocig oraz zwiekszajgc przyczepnosc do ich
powierzchni. Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim betony komérkowe lub
tynki gipsowe oraz plyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac odpowiednio wczesniej emulsjg
gruntujaca, tak aby zdazyta catkowicie wyschna¢ przed nanoszeniem masy kleigcej (od godziny przy
optymalnych warunkach, tj. temperatura +20C, wilgotno$é powietrza 50%, do doby w warunkach
niekorzystnych). Gruntowania wymagajq koniecznie podtoza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe,
jak réwniez powtoki malarskie oraz nieimpregnowane, a takze gipsowo-kartonowe.

Podtoze powinno by¢ szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w fazienkach,
natryskach, kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajacej.
Okladzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajaca do podtoza moze
doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu,
powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitéw. Problem ten jest szczegOlnie grozny w przypadku podtozy
wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych.

Oktadzine ceramiczng uktada sie na doktadnie wysuszong warstwe uszczelniajaca, tzn. zwykle
nastepnego dnia po natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajacej. Jesli pomieszczenie tazienki jest
male, to zamiast wyznacza¢ w niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i fatwiej bedzie utozy¢ izolacje w
catym pomieszczeniu.

Rozplanowanie rozpoczyna sig od Sciany, na ktdrej znajduje sig najwigcej otworow, tzn. okna,
drzwi, przetaczniki itd. Przy rozmieszczaniu plytek nalezy dodawac grubosc spoin - zardéwno w pionie,
jak i w poziomie, uwzgledniajac kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki
(np. 300x300 mm), jednakze jej wymiar rzeczywisty moze sig do kilku mm rdzni¢, zwykle jest
mniejszy (np. 295x295)

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docinac¢ do odpowiedniego ksztattu
i wymiaru cate ptytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktére sg trudne w obrdbce i majg
stabg przyczepnos¢.

Wycinajac w plytce otwor dowolnego ksztattu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej
narazaé¢ plytke na zniszczenie. Otwdr powinien by¢ mozliwie w $rodku ptytki lub na jej krawedzi. Lepiej
wyglada Sciana lub podtoga o symetrycznie docigtych ptytkach, dlatego okfadzine powinno sie uktadac
symetrycznie wzgledem srodka Sciany lub podiogi, tak aby skrajne ptytki mialy co najmniej potoweg
szerokodci plytki. Jesli w 4cianie jest otwor okienny, to nalezy starac sig, aby nie tylko ptytki na catej
écianie utozone byly symetrycznie, ale by tez pytki przy otworze okiennym nie byty docinane.

Jedli ptytki $cienne i podtogowe maja ten sam wymiar, to spoiny $cienne powinny trafiaC w spoiny
podfogowe, podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli
wymiar plytek jest taki sam, to spoiny powinny stanowi¢ swoja kontynuacje. Uktadajac ptytki na
zatamaniach écian i stupach, nalezy je tak rozmieszczaé, aby cate plytki umieszczac na naroznikach
zewnetrznych, za$ dociete - w naroznikach wewnetrznych.

Uwaga: w naroznikach wypuklych nalezy wykonywac fazowanie 45 stopni!

Wysokoé¢ glazury w pomieszczeniu jest Scisle okreslona jednak powinna stanowi¢ wielokrotno$¢
wysokosci plytki. Nalezy zaplanowac ilos¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bedzie
mozna ukry¢ przyciete krawedzie plytek.
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Nalezy zaprojektowac uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajgc lokalizacje istniejgcych w podtozu
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z plytek ceramicznych niezbgdne sg u zbiegu
plaszczyzn $cian i podtdg, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych z réznych materiatéw, przy
duzych powierzchniach, wydzielajgce pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6 m oraz w miejscu
szczelin przebiegajacych przez caly budynek.

Zaprawe klejowa nalezy dobrac zaleznie od rodzaju oktadziny, podioza, na ktérym zostanie
utozona oraz warunkow w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych
plytek podtogowych, a jeszcze inne do ukladania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im
trudniejsze podtoze lub warunki pracy, tym lepsza, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na
éciany wewngtrz pomieszczen stosuje sie zwykte, standardowe zaprawy, jednak juz na scianach z ptyt
gipsowo-kartonowych nalezy uzy¢ uelastycznionej zaprawy klejowej.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapoznac sie z instrukcjg jej stosowania,
umieszczong na opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkcji, termin waznosci oraz wyglad
zewnetrzny. Jesli zaprawa jest zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystenciji, lepiej
wstrzymac sie z jej uzyciem.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robdt, podczas uktadania ptytek
oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5 C, ani tez wyzsza od +30C.
Materialy uzywane do robét powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach 0 wymaganej temperaturze
przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robét. W przypadku ukfadania ptytek o duzych rozmiarach
zaleca sie wykonywanie robot w temperaturze zblizonej do przysztej temperatury uzytkowania
pomieszczen.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za
pomocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i
ponownym wymieszaniu po okresie kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na
tzw. "placki". W przypadku, zaréwno plytek Sciennych, jak i podiogowych, prowadzi to do uszkodzenia
oktadziny.

Mase klejowa nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zebatej, réwnomiernie jg rozprowadzajac
silnie dociskang do podtoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac,
najlepiej w kierunku poziomym w przypadku okfadziny Sciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujac
kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w granicach 45-600. Prawidlowo przygotowana zaprawa i
dobrana wielko$¢ zebow pacy sprawiaja, ze docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z
ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak
nie jest, to nalezy zastosowac pace o wigkszych zgbach.

Wielko$¢ zebdw kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek. Od zebow
wysokosci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnig
z zebami 8 mm, dla piytek o bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie
spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy lub guzki, od ktérych zeby kielni musza by¢ wigksze.

Uktadanie ptytek na Scianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca sig
przyklejaé na koncu. Jesli pierwsza plytka musi by¢ docinana, zacza¢ nalezy od przyklejenia drugiej
catej plytki w odpowiednim dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i
przy osciezach. Ptytki w tych miejscach zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednia szerokos¢, zgodnie z
symetrycznym rozplanowaniem plytek na Scianie.

Uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Plytki nalezy mocowac ruchem lekko posuwistym,
dociskajac je silnie do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajac na szeroko$¢ spoiny. Plytki wigkszych
formatow nalezy delikatnie opuka¢ gumowym miotkiem.
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Stosowanie krzyzykéw dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwiaja zachowanie tej
samej szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schnigcia zaprawy (tzw. czas "naskdrkowania"), czyli
jej zdolnos¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w
zaleznoéci od rodzaju masy klejgcej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza
temperatura i mniejsza wilgotno$¢ powietrza, tym czas ten ulega skrdceniu. W takich warunkach
zaprawe nalezy nakfadac na matej powierzchni i jak najszybciej przyklejac piytki Przydatnosc
rozprowadzonej juz warstwy masy klejacej do klejenia mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po
dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowa¢ prace; w przeciwnym wypadku, gdy palce
pozostang suche warstwe kleju nalezy usunac ze Sciany.

Pierwszy, dolny rzad ptytek Sciennych, tzw. cokotowy, uktada sig juz po utozeniu posadzki.
Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usung¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie
jak krzyzyki dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemy¢ wilgotnag gabka.

Kolor zaprawy mozna dobra¢, kierujac sie kolorystyka oktadzin - zgodnie z ich barwa lub w
kolorach kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych
warunkow eksploatacji, rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Gdy
stosuje sie kleje elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowa¢ sie podobnymi wiasnosciami.
Stosujac w takich miejscach sztywne spoiny, narazamy sig na ich spgkanie.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona
kruchoé¢ materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardoéci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest
stosowanie wiaséciwej iloéci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje sig spoina pomiedzy
plytkami o duzej nasigkliwosci lub przy renowacji spoin, po usunigciu starych. Jedli nie nasyci si¢
spoiny duza iloscig wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez ptytki i podtoze. Brak
wilgoci uniemozliwia wlasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego nastgpstwem jest
jej krucho$¢, miekkosc¢ i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystapi¢ dopiero po wyschnigciu masy klejowej, to znaczy po
okresie od 1 do 2 dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu (np.
na istniejacej starej wykfadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od
temperatury i wilgotnosci otoczenia. Zbyt wczesne zamknigcie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody
z zaprawy klejowej, ktora nie osiggneta odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki moga sie przesuwac.
Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy gtdwnie posadzek, ktore narazone sg na obcigzenia
mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego
wykonywania oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz +50C, ani
wyzsza niz +300C. Materiaty uzywane do robdt powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o
wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robot. Podczas prowadzenia
prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sig liczy¢ z niekorzystnym zjawiskiem skrécenia czasu
przydatnosci przygotowanej masy do uzycia. W pomieszczeniach z ogrzewaniem podiogowym w
czasie wykonywania posadzek i przez caly czas wigzania zaprawy do spoinowania ogrzewanie to musi
by¢ wylaczone, a temperatura podktadéw powinna wynosic 15-20C.

Przed przystapieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, kurzu
i thuszczu. Spoiny powinny by¢ one jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej -
wstepnie zwilzone wodg. Aby podioze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek
oczyécié spoiny z zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi sie przy pomocy
kielni na pace z gabka, specjalnie przeznaczong do spoinowania oktadzin ceramicznych.
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Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usung¢,
Sciggajac go za pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania
materiatu nalezy stara¢ sie, aby wprowadzac go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza
sie az do zakofczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny. Podczas spoinowania nalezy unikac
nadmiernego nasaczania powierzchni spoiny woda, gdyz nadmiar wody moze powodowac
wyptukiwanie pigmentow i wymywanie swiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktérych gtebokos¢ jest wyraznie wigksza od szerokosci,
nalezy dokonad ich splycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa
polietylenowego lub poliuretanowego. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na fakt, ze masy uszczelniajgce
uktadane w szczelinach, ktérych krawedzie moga sie przemieszcza¢ wzgledem siebie (np. wskutek
ruchdw termicznych), powinny trwale przylegac jedynie do dwdch powierzchni. W celu oddzielenia
masy od dna szczeliny uklada sie wéwczas rowniez wyzej wspomniane waiki polietylenowe lub
poliuretanowe, a przy braku miejsca (w plytkich szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenowe;.

Aby zachowaé optymalne warunki wigzania cementu, nalezy $wieze spoiny w ciagu kilku pierwszych
dni utrzymywaé lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czysci¢
wytacznie czysta, czesto zmieniang woda. Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy
do spoinowania oraz zapobiegng jej przebarwianiu sig.

Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szerokos¢ spoin powinna by¢ nie wigksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy
pozostawiac spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

Plytki $cienne muszg by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej Sciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

22.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogéine zasady kontroli jako$ci robot podano w STO ,Wymagania ogdine” pkt 6.

Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze oktadzinami Scian z plytek ceramicznych polega na
sprawdzeniu :

nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy
dzwiek polega na nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.

-prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.

-prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach laty kontrolnej o dl. 2 m i pomiaru wielkosci prze$witu za pomocg szczelinomierza z
doktadnoscig do 0,5 mm

-wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm

22.7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogélne” pkt 7.

Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostka obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) .

22.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektows i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.
Odbidr podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét wyktadzinowych i oktadzinowych.
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Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik mozna uznac podtoza za wykonane
prawidtowo

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowiazany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru.

Odbioru czeéciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umowy wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego.

Z czynnosci odbioru sporzadza protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sig po uptywie okresu gwarangji, ktorego dtugos¢ jest okreslona
w umowie.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych oktadzinach.

22.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 9.

Cena jednostkowa:

Ptaci sie za ustalona ilos¢ m2 powierzchni utozonych ptytek wg ceny jednostkowe;.
Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- oczyszczenie stanowiska pracy.

22.10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 1008:2004 Woda do celéw budowlanych

23. TAPETOWANIE
23.1. WSTEP

PRZEDMIOT SPECYFIKACII
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z tapetowaniem Scian.

ZAKRES STOSOWANIA SST

Ponizsza specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w powyzej. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej
specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robdt i konstrukgji
drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlanej.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tapetowania $cian - 45432220-2 -Tapetowanie Scian.
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OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, wytycznymi i
okredleniami podanymi w ST (kod 45000000-07) ,Wymagania ogodine".

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich
wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

23.2, MATERIALY

WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Czesci ogdinej do
specyfikacji.

WODA

Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazda wode, zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i
innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie dotyczacej wody do celdw
budowlanych

SRODKI GRUNTUJACE

Nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych o ile Swiadectwo
dopuszczenia farby emulsyjnej nie podaje inaczej.

- na chfonnych podtozach nalezy stosowac $rodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg producenta farby, z
jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

TAPETY
Tapety stosowane do robdt tapeciarskich musza odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
swiadectw dopuszczajgcych je do stosowania w budownictwie.

W projekcie zastosowano:

- $ciany korytarzy, holu na parterze i pietrze oraz Sciany w sali konferencyjnej i pomieszczeniach
administracyjnych wykonczy¢ tapetg zmywalng winylowa do wysokosci sufitu podwieszanego.

Podktad winylowy barwiony w masie. Warstwa wierzchnia winylu jest zadrukowana przy uzyciu farb
na bazie wody. Gramatura: 800g/m2, +/- 23 oz/yd?!; szer. brytu: £ 130 cm, £ 51 inches; klasyfikacja
ogniowa: EN 13501, B-s2-d0; wspdiczynnik pochtaniania dzwieku: alpha; atesty: PZH, ppoz, vinyl
plus; uktadanie: tzw. na suchy zaktad.

Ostatecznego doboru koloréw i materiatdw nalezy dokonac na budowie w konsultacji z generalnym
projektantem, po wykonaniu miarodajnych prébek oraz przedstawieniu odpowiednich atestéw i
certyfikatow.

KLEJE
Do przyklejania tapet powinny by¢ stosowane kleje roélinne lub syntetyczne, produkowane w postaci
bezwonnych proszkdw, tatwo rozpuszczalnych w wodzie.

Do tapet winylowych proponuje sie klej dyspersyjny:

- pastowaty klej na bazie skrobi i dyspersji zywicy syntetycznej
- niepalny

- 0 niskiej toksycznosci

- Stan fizyczny: ciecz

- Kolor:  zlamana biel

- Zapach: lekko kwasny

- Lepkos¢:  23.000000 mPas (Brookfield HAT, @ 20°C)
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- Wartos¢ pH: 7,5

- Ciezar whasciwy : 1,02 gram/cm?3

- Temperatura wrzenia: 100 (woda)

- Temperatura $cinania: 0 (woda)

- Temperatura zaptonu: nie dotyczy

- Granice wybuchowosci: nie dotyczy

- Rozpuszczalno$é w wodzie: nieograniczona

Kleje stosowane do przyklejania powinny charakteryzowac sie:

-dobrg rozpuszczalnoscig w zimnej wodzie,

-klarownoécig przygotowanego roztworu, -zdolnoscig uzyskiwania optymalnych wiasciwosci roztworu
w okreslonym czasie,

-wymagang sitg sklejania, z zachowaniem czasu otwartego klejenia do 45 minut,

-pH roztworu wodnego w granicach 8,

-mozliwoscig trwatego przyklejania tapety do podtoza.

Kleje nie powinny plamic¢, oddziatywac szkodliwie na tapete i zawierac substancji szkodliwych dia
zdrowia; po wyschnieciu powinny tworzy¢ przezroczysta bezbarwng blone.

Roztwory kleju powinny by¢é przygotowane w sposob podany w instrukcji producenta kleju.
Mieszanie ze soba réznych gatunkéw klejéw lub dodawanie do nich jakichkolwiek sktadnikow nie
uwzglednionych w instrukcji producenta jest zabronione.

Kiej przygotowany do przyklejania tapet moze by¢ stosowany w okresie nie dtuzszym niz 4 dni, jezeli
nie ulegt w miedzyczasie zanieczyszczeniu.

MASY WYGLADZAJACE

Do naprawy i wygtadzania podioza przeznaczonego pod tapety moga by¢ stosowane plastyczne masy
tynkarskie, odpowiednio przygotowane zaprawy cementowe, szpachlowki gipsowo-klejowe lub
zaprawy gipsowe, dobrane odpowiednio do rodzaju podtoza. Materiaty te powinny odpowiadac
wymaganiom aktualnych norm panstwowym lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

23.3. SPRZET
OGOLNE WYMAGANIA

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,Czes¢ ogodlna" pkt.3.

SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych. Do przygotowania klejow i mas
wygtadzajacych oraz mieszania farb mozna wykorzysta¢ urzadzenia mechaniczne lub wykonac te
prace recznie.

23.4. TRANSPORT
OGOLNE WYMAGANIA

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Czes¢ ogdina" pkt.4.

TRANSPORT MATERIALOW I SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT

Farby, kleje oraz tapety nalezy transportowac zgodnie z przepisami obowigzujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym, obowigzujgcymi normami panstwowymi, ze Swiadectwami ITB i kartami
produktéw wydawanych przez producentow.

PAKOWANIE I MAGAZYNOWANIE MATERIALOW

Wg instrukgji i terminu waznosci podanej przez producenta. Nalezy sktadowac¢ w warunkach i
temperaturach podanych przez producenta.
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23.5. WYKONANIE ROBOT
WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w STO ,Czg$¢ ogdina” pkt.5.

WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

- zakres temperatur, w ktdrych mozna przeprowadzi¢ roboty malarskie musi by¢ zgodny z kartami
produktéw wydawanych przez producenta, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej,

- gruntowanie i malowanie mozna wykona¢ po catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych i
instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.,

PRZYGOTOWANIE PODLOZY

- podioze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkow zaprawg cementowo-wapienng.

- powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp.
- odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng,
- nieréwnosci nalezy usunaé poprzez zeszlifowanie,

- powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
1SO 8501-1:1996/Ap1:2002, dla danego typu farby podkfadowe;j.

- podioza pod tapety powinny zosta¢ zagruntowane roztworem gruntujgcym

GRUNTOWANIE

- do gruntowania pod tapety nalezy stosowac roztwory poprawiajgce whasciwosci podtoza oraz
zwiekszajace przyczepnosé przyklejanych tapet. Moga by¢ to materiaty przygotowane fabrycznie lub
roztwor wodny kleju uzywanego do przykiejania tapet o stezeniu 1:20 lub 1:30 w zaleznosci od
rodzaju podtoza.

- nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych pod malowanie farbami
emulsyjnymi o ile Swiadectwo dopuszczenia farby emulsyjnej nie podaje inaczej.

- na chionnych podiozach nalezy stosowac $rodki gruntujace zgodnie z instrukcja producenta farby, z
jakiej przewiduje sie wykonanie powifoki malarskiej.

TAPETOWANIE SCIAN

-temperatura w pomieszczeniu, w ktérym beda wykonywane roboty tapeciarskie powinna wynosic¢ co
najmniej +10°C,

-przed przystapieniem do tapetowania nalezy pociac tapete na arkusze odpowiedniej dtugosci,
nastepnie nanies¢ klej réwnomiernie na arkusze tapety, zwing¢ je w spos6b uniemozliwiajacy
zabrudzenie strony licowej odtozy¢ na okres umozliwiajgcy wiasciwe nawilzenie tapety,

-przyklejenie tapet powinno by¢ dokonywane w sposéb przyjety w technologii klejenia danego rodzaju
tapety,

-do przyklejenia tapety nalezy przystapi¢ po wyschnieciu warstwy gruntujgcej, dopuszcza sie
przyklejanie po 4 godzinach po zagruntowaniu w okresie letnim lub w dobrze ogrzewanych
pomieszczeniach,

- laczenie arkuszy tapety na diugosci oraz wstawianie fat jest niedopuszczalne, w razie uszkodzenia
przyklejanej tapety nalezy wymieni¢ caly arkusz,

- przyklejanie tapet na Scianach nalezy rozpocza¢ od wyklejania osciezy i wnek,

- tapety nalezy przykleja¢ w styk,

- prawidtowo$¢ potozenia arkuszy tapety nalezy sprawdza¢ za pomocg pionu, nie rzadziej niz co 3
arkusze,

-przyklejanie arkuszy tapety powinno by¢ rozpoczete od gérnej krawedzi Sciany ku dotowi,

-przy suficie tapeta powinna by¢ przycieta i tworzy¢ linie prosta, rdwnolegta do sufitu
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-przy podiodze tapeta powinna by¢ przyklejona w taki sposdb aby listwa podtogowa zakrywata jej
dolng krawedz co najmniej na wysokos¢ 1,5 cm,

-jezeli w czasie przyklejania tapety powstang pecherze fatdy lub inne znieksztalcenia nalezy arkusz
bezzwitocznie odklei¢ od dotu do miejsca, w ktérym te niedoktadnosci powstaty, a nastepnie ponownie
docisngc tapete do poditoza,

-tapety naklejone powinny wolno wysycha¢. Intensywne ogrzewanie pomieszczenia, w ktérym zostaly
przyklejone tapety, moze zosta¢ wiaczone nie wezesniej niz 3 dni po zakonczeniu prac tapeciarskich.

23.6. KONTROLA JAKOSCI MATERIALOW I ROBOT
ZASADY OGOLNE

Ogdlne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w STO .Czes¢ ogdlna” pkt.6.

POWIERZCHNIA DO TAPETOWANIA I MALOWANIA

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do tapetowania i malowania powinna
obejmowad: -sprawdzenie wygladu powierzchni, -sprawdzenie wsigkliwosci, -sprawdzenie wyschniecia
podtoza, -sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod tapetowanie i malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej
pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie
wczesniej niz po 3s.

ROBOTY TAPECIARSKIE
Powierzchnie pokryte tapetami powinny by¢ gtadkie, czyste i rowne, a barwa tapet jest jednolita w
catym pomieszczeniu.

Poszczegdlne arkusze tapet powinny by¢ na catej powierzchni doktadnie przyklejone do poditoza.
Odstawanie brzegow arkuszy tapety przy stykach jest niedopuszczalne.

Na powierzchni pokrytej tapetg nie powinny by¢ widoczne uszkodzenia oraz nieréwnosci podioza, nie
powinny wystepowad réwniez fatdy, pecherze plamy lub inne wady.

Krawedzie poszczegdinych arkuszy tapet powinny by¢ po naklejeniu pionowe, a odchylenie stykow od
pionu lub réwnolegtosci nie powinno by¢ wigksze niz 3,0 mm na odlegtosci 2,5 m. 6.3.5. Przy
wiacznikach i oprawach znajdujacych sig na tapetowanej powierzchni przycigte brzegi powinny by¢
niewidoczne i znajdowac sie pod zewnetrzng nakrywka. 6.4.

23.7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest [m2 ] powierzchni zatapetowanej lub zamalowanej wraz z przygotowaniem

podioza, tapet, klejéw i farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Iloé¢ robdt okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

23.8. ODBIOR ROBOT
WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w STO ,CzgS¢ ogdina™ pkt.8.
Podstawe do odbioru rob6t powinny stanowi¢ nastepujgce badania:

-podtozy i ich przygotowania,

-podktadow,

-tapet, farb i materiatdw pomocniczych oraz stanu ich przygotowania,

-technicznej prawidtowosci i doktadnosci wykonania zakoficzonych robét, i dokumenty:
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- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zawiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdinych etapéw robét zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Inspektora nadzoru,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem robdt.

ODBIOR PODEOZA

Zastosowanie do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podfoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podioze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. JeZeli odbidér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

ODBIOR ROBOT TAPECIARSKICH

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego zatapetowanych powierzchni polegajgce na stwierdzeniu
dokiadnego przyklejenia tapety na catej powierzchni, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, fatd, i odstajacych brzegéw tapet.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow.

Sprawdzenie prostolinijnosci i pionowosci stykow arkuszy tapet za pomocg pionu.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do poditoza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekkg szczotkg lub szmatka.

23.9. PODSTAWA PtATNOSCI
WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w STO ,Czes¢ ogdlna™ pkt.9.

PEATNOSC

Placi sie za ustalong ilos¢ [m2 ] powierzchni zatapetowanej lub zamalowanej wg ceny jednostkowej
wraz z przygotowaniem podtoza, przygotowaniem tapet, kiejow i farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

23.10. PRZEPISY

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan

PN-C81914:2002 PN Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

EN 235:2004 Tapety w zwoikach. Terminologia i symbole

PN-EN 233:2002 Tapety w zwoikach - Wymagania dotyczace gotowych tapet papierowych,
winylowych i z tworzyw sztucznych

PN-EN 234:2002 Tapety w zwoikach - Wymagania dotyczace tapet przeznaczonych do dalszego
uszlachetniania

121



PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi.

PN-C-81906:2003 Wodorozciefczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C81903:2002 Farby poliwinylowe.

Farby i lakiery —

PN-EN ISO 3668:2002 Wzrokowe poréwnywanie barwy farb.

PN-75/M47186.03 PNEN 13300:2002 Bezpieczefistwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie
elektrycznym. Cze$¢ 2-7: Wymagania szczegotowe dotyczace pistoletow natryskowych Aparaty
natryskowe malarskie. Ogdlne wymagania i badania Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i
systemy powlokowe na wewnetrzne Sciany i sufity — Klasyfikacja

24. KELADZENIE I WYKLADANIE PODLOG

24.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek i podtozy.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Niniejsze wymagania dotycza posadzek i podiozy obejmujacych :
Warstwy wyréwnawcze

Wylewki samopoziomujgce

Plytki gresowe

Podtogi PVC

Wykfadziny dywanowe

Podstawowe pojecia

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i
oznaczajg:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét podtogowych zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujgce)
przedmiot i wymagania dla okre$lonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO
~Wymagania ogolne" pkt 1.5.
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24.2, MATERIALY
Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania

ogolne" pkt 2.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom
normy pn-88/b-32250 ,materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd éciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy pn-79/b-06711 ,kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje rdznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
e marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pn-90/8-14501 ,zaprawy
budowlane zwykie".

Specyfikacja dotyczy materiatéw podtogowych:

Wszystkie posadzki i podtogi na stropach miedzy kondygnacyjnych wykonac jak ptywajace akustyczne
— gdzie warstwa posadzkowa jest izolowana na catej swojej powierzchni i obwodzie od elementéw
konstrukcyjnych budynkdéw.

W projekcie zastosowano nastepujgce materiaty wykonczeniowe:
a) Wykladziny dywanowe:

- pokoje biurowe/administracyjne, sala konferencyjna - wyktadzina barwiona metodg Millitron;
Podktad ETL WT — tkanina tkana; grubos¢ 6,5 mm; waga catkowita 2.050 g / m2; izolacja akustyczna
— 27 dB; gestos¢ wiosa ISO 8543. Ok. 120 g / cm3; klasa 33 — komercja ~ heavy; widkno 100 %
poliamid.

Wzdr geometryczny z utozonych symetrycznie paseczkdw o wym. 6 x lcm. Kolory zblizone do
RAL7010 i RAL5007.
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b) Plytki gresowe

- w pomieszczeniach higieniczno- sanitarnych dostepnych dla kibicow oraz niektorych toaletach: ptytka
gresowa 60x60 cm, grubos¢ 9 mm, op. 1,08 m2, ptytki rektyfikowane, imitujace blache ryflowana,
przenikajace sie kolory czerwony, czarny, srebrny, zioty, ryfle podwdjne utozone na przemian skosnie,
gres o nasiakliwoéci nizszej lub réwnej 0,1%, wytrzymato$¢ mechaniczna na zginanie powyzej 50
N/mm?2, klasa antyposlizgowosci stopg obutg R9,, tolerancja wymiarowa w ramach jednego kalibru
+/- 0,2%;

- w komunikagji, klatkach schodowych i korytarzach- ptytka gresowa 60x60 cm, grubos$¢ 9 mm, op.
1,08 m2, plytki rektyfikowane, imitujgce blache ryflowana, przenikajgce sig kolory czerwony, czarny,
srebrny, ztoty, ryfle podwdjne utozone na przemian skoénie, gres o nasigkliwosci nizszej lub réwnej
0,1%, wytrzymato$¢ mechaniczna na zginanie powyzej 50 N/mmz2, klasa antyposlizgowosci stopa
obuta R9,, tolerancja wymiarowa w ramach jednego kalibru +/- 0,2%;

Biegi i spoczniki klatki schodowej nalezy zréznicowac kolorystycznie.

- w magazynach, pomieszczeniach technicznych, pom. porzadkowych - ptytka gresowa 60x60 cm,
grubo$¢ 10 mm, op. 1,44 m2, gres barwiony w masie, rektyfikowany, kolor ciemnoszary, delikatnie
nakrapiany, powierzchnia delikatnie satynowa, gres o nasigkliwoéci ponizej 0,1%, wytrzymatos¢
mechaniczna na zginanie powyzej 45 N/mmz2, klasa antyposlizgowosci stopg obutg R10, klasa
antyposlizgowosci stopa bosa A;

- strefa relaksu na pietrze oraz szatnie i umywalnie pitkarzy - ptytka gresowa 120x20cm, grubos¢
10,5mm, op. 0,72m2, gres barwiony w masie, ptytki imitujace parkiet w kolorze jasnego debu
rustykalnego z widocznym przekrojem drewna, gres o nasigkliwosci ponizej 0,5%, wytrzymatos¢
mechaniczna na zginanie powyzej 35 n/mmz2, klasa antyposlizgowosci stopg obutg R11, klasa
antyposlizgowosci stopg bosa A+B+C, tolerancja wymiarowa w ramach jednego kalibru +/- 2%;
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- korytarz i hol (cze$¢ baru), pomieszczenie socjalne, klatka schodowa -plytka gresowa 120x20cm,
grubos¢ 10,5 mm, op. 0,72 m2, gres barwiony w masie, ptytki imitujace parkiet w kolorze jasnego
debu rustykalnego z widocznym przekrojem drewna, gres o nasigkliwosci ponizej 0,5%, wytrzymatos¢
mechaniczna na zginanie powyzej 35 n/mm2, klasa antyposlizgowosci R9, tolerancja wymiarowa w
ramach jednego kalibru.

Uwaga: plytki uktadane z cokolikami nasciennymi do wys.10cm.

Cokolik techniczny o wymiarach 10x20cm, cokolik zaokraglony miedzy podtoga, a Sciang dostawiany
do ptytki podiogowej. Naroznik zewnetrzny do cokolika o wymiarach 2,5x10cm oraz naroznik
wewnetrzny do cokolika o wymiarach 2,5x10cm.

Potaczenia Scian z podtoga nalezy wykonaé w sposéb umozliwiajacy jego mycie i dezynfekcje.

- taras- plytka gresowa 120x20cm, grubos¢ 10,5mm, op. 0,72m2, gres barwiony w masie, ptytki
imitujgce parkiet w kolorze jasnego debu rustykalnego z widocznym przekrojem drewna, gres o
nasigkliwosci ponizej 0,5%, wytrzymatos¢ mechaniczna na zginanie powyzej 35n/mm2, klasa
antyposlizgowosci stopg obutg R11, klasa antyposlizgowosci stopg bosg A+B+C, tolerancja
wymiarowa w ramach jednego kalibru +/- 2%.; klejone do warstw tarasowych; mrozoodporne.

Posadzki nalezy wykona¢ wg projektu architektury wnetrz- zgodnie z rysunkami posadzek.
Posadzki komunikacji i pomieszczen higieniczno- sanitarnych antyposlizgowe.

24.3. SPRZET

Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,wymagania ogdine” pkt 3.
24.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport materiatow

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem.

24.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 5.

Warunki przystgpienia do robdt posadzkowych:
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Przy wykonywaniu prac posadzkowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ reziméw technologicznych:
Klejenie plytek wykonac do uprzednio oczyszczonego i przygotowanego podtoza betonowego za
pomoca kleju wskazanego przez producenta do klejenia plytek ceramicznych. Odpowiednio
przygotowaé podtoze tzn. musi by¢ ono zwarte, noéne, czyste i wolne od substancji, ktore nie
gwarantowatyby przyczepnosci. Podtoze oczysci¢ z kurzu, brudu, thuszczéw i innych. Wszelkie
nieréwnosci w podiozu wyréwnac zaprawg wyrownujaca.

Roboty wykfadzinowe i okfadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu cate] doby. W podkiadzie nalezy wykonac, zgodnie z
projektem, spadki i szczeliny dylatacje. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem
wskazanym w projekcie. Plytki nalezy stosowac zgodnie z ich przeznaczeniem. Przed zamontowaniem
nalezy dokonaé przegladu catej partii, sprawdzajac ich jako$¢, odcien, wymiar poprzez poréwnanie
plytek z réznych opakowan. Przy wyktadaniu plytek nalezy stosowac sie do zalecen producentéw kleju
i Polskich Norm. Zaprawe klejacg przygotowang zgodnie z instrukcja rozprowadzi¢ zgbkowang pacg na
przygotowane wczesniej podtoze. Wielko$¢ zabkéw pacy dobra¢ w zaleznosci od wielkosci ptytek.
Zawsze przyklejaé phytki cata powierzchnig montazowa (nie zostawiac¢ pustek pod ptytkami). Dla
ptytek $ciennych dopuszczalna grubos¢ warstwy kleju - 5 mm nie wypetniac spoin klejem. Nalezy
uktada¢ plytki na spoing, gdyz plytki wylozone na styk tworza zwartg okfadzine, bardzo wrazliwg na
wszelkiego rodzaju naprezenia. Nalezy réwniez pamietac, ze tworzywa ceramiczne 7 wykazujg
rozszerzalno$¢ liniowa wywotang penetracjg wody do wnetrza plytek, dlatego tez nalezy wyktadac
plytki stosujac fuge migdzy ptytkami gruboéci 3 mm z wykonczeniem fugg barwiona fabrycznie w
kolorze dobranym do koloru ptytek. Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Cokoliki dla
posadzki z ptyt gres — wykonac z tego samego materiatu. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sig takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Przed
spoinowaniem ptytek nalezy przeprowadzi¢ pribe stosowania fugi i ewentualnie zabezpieczy¢
powierzchnie ptytek przed przebarwieniem. Szczeliny dylatacyjne w warstwie utozonych ptytek
powinny by¢ zgodne z istniejgcymi dylatacjami w podtozu. Narozniki ptytkowanych powierzchni
wykonaé nalezy z plytek cigtych i szlifowanych, bezlistwowo. PrzejScia wewnetrzne bezprogowe.
Zaprawe klejaca nalezy usuwac delikatnie z powierzchni uzytkowej ptytki, niezwtocznie po jej
zamontowaniu, nie dopuszczajac do zarysowania powierzchni. Zabrudzenia na ptytkach nie
szkliwionych spowodowane réznego rodzaju zaprawami nalezy bezzwlocznie usung¢ odpowiednimi
érodkami. Nalezy przeprowadzi¢ konserwacje ptytek nie szkliwionych celem zabezpieczenia przed
wchtanianiem réznego rodzaju zabrudzen - stosowa¢ odpowiednie srodki (impregnaty)

Wylewki betonowe.

Wylewka betonowa, z betonu C20/C25, uktadana na warstwie istniejacej izolacji termicznej i
akustycznej lub na foli PE na ptycie zelbetowej.

Wylewka zbrojona mikro wioknami syntetycznymi.

Wylewki betonowe muszg by¢ oddzielone od pionowych przegrod budynku paskiem papy, lub
przektadka styropianowa do 0.5 cm.

W otworach drzwiowych — pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami - nalezy wykona¢ dylatacje
posadzek. Do tego celu stosowac gotowe ksztattki aluminiowe lub - jak dla oddzielenia ptyty od Sciany
- pasek styropianu. Dopuszcza sig wykonanie nacie¢ podtoza na min. 0.5 grubosci piyty.

Doktadnoé¢ wykonania — odchylki po przytozeniu 2m faty pomiarowej nie moga przekracza¢ 3 mm.

Wi6kna syntetyczne nalezy dodawac wraz z kruszywem do mieszalnika na wytwdrni betonu. Widkna
nalezy wstepnie wymieszac z kruszywem przez min. 30 s. Widkna mozna réwniez dodawac do
betonomieszarki zachowujac minimalny czas mieszania 10 minut od momentu dodania calej
wymaganej iloéci widkien. Widkna moga powodowac zmniejszenie stopnia ciektosci mieszanki
betonowej. Jednoczesne zastosowanie domieszki uplastyczniajgcej lub uptynniajacej redukuje ten
efekt.

Na posadzce w piwnicy nalezy zastosowac posypke utwardzajgca, na powierzchni $wiezo uktadanego
betonu posadzkowego.
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Grubo$é plyty betonowej, klasa betonu oraz ilo$¢ widkien muszg by¢ zgodne z projektem
warsztatowym posadzki.

Do mieszanki betonowej nie dodawac popiotdw lotnych, gdyz maja one tendencjg do zbierania sie w
gdrnej warstwie ptyty, co moze prowadzi¢ do pylenia posadzki lub odspojenia posypki utwardzajace;j.
Niedopuszczalne jest dolewanie wody do mieszanki betonowej celem zwiekszenia jej urabialnosci.
Powoduje to znaczny spadek wytrzymatosci betonu oraz wyrazny wzrost skurczu chemiczno-
fizycznego, wskutek czego powstaja niekontrolowane rysy i spekania. Mieszanka betonowa musi by¢
odpowiednio zageszczona. Wokédt Scian, stupdw, rur itp. wykonad odpowiednie dylatacje obwodowe.
Przed zastosowaniem posypki utwardzajgcej, beton musi osiggna¢ odpowiednig twardo$¢. Czas
wigzania betonu uzalezniony jest od temperatury, wilgotnosci wzglednej powietrza, zastosowanego
cementu w mieszance betonowej, stosowanych domieszek itp. Nie mozna dopusci¢ do zbyt duzego
utwardzenia powierzchni betonu, dlatego nalezy czesto sprawdzac stan podtoza. Umozliwi to wybranie
optymalnego momentu rozpoczecia aplikacji utwardzacza powierzchniowego. Do pracy mozna
przystapic¢, gdy po wejsciu na beton slady stdp nie bedg gtebsze niz 3-4 mm. Z powierzchni betonu
nalezy usuna¢ gumowymi $ciagaczkami nadmiar zaczynu cementowego i powierzchnig odswiezy¢
dyskiem. Posypke utwardzajaca aplikowa¢ dwuetapowo, rozsypujac kolejne warstwy prostopadie do
siebie. Catkowite zuzycie utwardzacza powinno wynosic¢ 4,0-6,0 kg/m2 . W pierwszym etapie na
obrabiana powierzchnie betonu réwnomiernie rozsypac¢ 2/3 przewidzianego materiatu, w drugim
etapie pozostatg 1/3 czes¢ materiatu. Kontrolowaé na biezaco zuzycie, gdyz niestaranne rozktadanie
utwardzacza moze prowadzi¢ do obnizenia jakosci posadzki. Rozpoczecie zacierania mechanicznego
jest uzaleznione od szybkosci zawilgocenia sig zaaplikowanego materiatu. Mieszanka musi
réwnomiernie zaabsorbowac wilgo¢ z podtoza betonowego, co skutkuje zmiang barwy posypki
utwardzajacej na ciemniejsza. W pierwszym etapie powierzchnig nalezy zatrze¢ dyskiem a kolejne
etapy zacierania wykonywa¢ topatkami ustawianymi stopniowo pod coraz wigkszym katem. Zaciera¢
do momentu uzyskania odpowiedniej struktury gtadkosci posadzki stosujgc odpowiednie przerwy
technologiczne pomiedzy kolejnymi etapami zacierania. Aplikowanie posypki utwardzajacej na zastoiny
wody oraz uzywanie wody w trakcie zacierania powierzchni powoduje obnizenie parametréw posadzki
oraz moze prowadzi¢ do jej uszkodzen. Przy stosowaniu maszyny do rozktadania materiatu oraz taty
laserowej, posypke utwardzajaca nalezy naniesé réwnomiernie na podtoze w jednej warstwie 4,0- 6,0
kg/m2 natychmiast po zageszczeniu betonu

Bezposrednio po zakonczeniu procesu zacierania, catg powierzchnie nalezy zabezpieczy¢ przed zbyt
szybkim odparowaniem wody z betonu oraz niekorzystnymi czynnikami zewnetrznymi. Zaleca sie
stosowanie preparatow impregnacyjnych.

W przypadku posadzek nacinanych, do 24 godzin od wykonania posadzki powinny by¢ wykonane
zgodnie z projektem szczeliny skurczowe. Szczeliny skurczowe nacinane sa bruzdownica do gtebokosci
1/4 -1/3 grubosci ptyty posadzki i szerokosci okoto 3 mm. Nacinac nalezy jak najwczesniej, w
momencie, gdy pita juz nie wyrywa ziaren kruszywa. Wokdt stupéw wykonywane sg naciecia szczelin
skurczowych w ,karo”, gdy stup jest przy $cianie w ,pdtkaro”. Szczeliny skurczowe i szwy robocze w
posadzkach przemystowych wypetniane sg elastyczng mase dylatacyjng po uptywie okoto 1 miesigca
od wykonania posadzki. Przed wypetnieniem masa dylatacyjna, szczelina musi zosta¢ poszerzona
mechanicznie do przewidzianej projektem szerokosci.

Wylewki samopoziomujace.

Jako podkiad pod wykfadziny PCV i dywanowe — stosowac wylewki samopoziomujace
cienkowarstwowe. Przed wykonaniem wylewki podtoze betonowe musi zosta¢ zagruntowane —
preparatem okre$lonym przez producenta wylewki.

Od poprawnosci przygotowania podtoza zalezy wyglad i trwato$¢ podiogi.

Posadzki z ptytek gres.
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Ukfadanie plytek rozpoczyna sie od doktadnego pomiaru rozmieszczenia ptytek posadzki.. Na podtoze
nanosimy zaprawe klejgca paca zebata pod katem 450 . Krawedz uktadanej ptytki styka sig z rantem
plytki umocowanej. Po przytozeniu catej powierzchni ptytki, odsuwamy jg na szerokos¢ spoiny.
Kompozycje klejaca naktada sig na podioze gtadka krawedzig pacy a nastgpnie «przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byc
roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podioza. Wieloé¢ zebdw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki. Grubo$¢ warstwy
kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi
okoto 4-6 mm. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunac jego nadmiar, mozna tez usungc
wkiadki dystansowe. Szerokos¢ fugi 2-3mm.

Wyktadziny dywanowe

ogdlne warunki robdt:

Montaz wyktadzin nalezy zleci¢ profesjonalnej ekipie montazystow, posiadajacej odpowiedni sprzet,
kwalifikacje oraz referencje.

W trakcie montazu nalezy przestrzegad przepisow prawa i przepisdw BHP. W przypadku pojawienia sig
jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowac sig z dostawca wyktadzin.

Przygotowanie do montazu:

Przed rozpoczeciem montazu wyktadzin nalezy zakoriczy¢ wszelkie inne prace budowlane, zwtaszcza
malowanie $cian. Podtoze nalezy oprézni¢ ze wszelkich przedmiotéw mogacych utrudnia¢ montaz,
doktadnie odkurzy¢, oczysci¢ z pozostatosci farb i wykonac¢ niezbedne naprawy. Przed rozpoczeciem
montazu wyktadzin dywanowych nalezy upewni€ sig, Ze podtoze jest suche (max 2,0 % wilgotnosci
mierzone metoda CM), réwne (max 2mm odchylen na 2m wzorcu), gtadkie, matowe, wolne od rys i
spekan. Tak przygotowane podtoze nalezy zagruntowac gruntem do niego odpowiednim.

Dobdr materiatéw montazowych ekipa montujgca wyktadziny powinna dobra¢ odpowiednie preparaty
naprawcze oraz grunt i klej. Materiaty te nalezy stosowac zgodnie z Instrukcjg producenta. Materiaty
muszg by¢ odpowiednie ze wzgledu na rodzaj podioza i rodzaj instalowanej wykfadziny z
uwzglednieniem jej spodu. Polecamy uzywanie produktow: Kiesel, Uzin, Thomsit. Do klejenia
wyktadzin tkanych nalezy uzywac wytacznie klejow przeznaczonych do montazu wykladzin
dywanowych.

Do montazu na podtogach z ogrzewaniem podtogowym nalezy uzy¢ przeznaczonego do tego kleju. Na
takich podiogach nie powinno sie¢ montowa¢ wykfadzin wetnianych. Koniecznie nalezy sprawdzi¢, czy
wykfadzina moze by¢ montowana w pomieszczeniach z takim ogrzewaniem.

Wykladziny dywanowe w rolkach nalezy montowac w jednym kierunku po rozwinigciu z roli. W
przeciwnym razie bedzie widoczna zmiana odcienia wykfadziny spowodowana odbiciem Swiatla w
innym kierunku przez lekko pochylone runo. Wyktadzina powinna leze¢ w pomieszczeniach, w ktdrych
ma by¢ montowana min 48 godzin, w tym min 24 godz. Docieta na zadang dtugosc i roztozona.

Prace wykonczeniowe w przypadku przejécia na inne podtogi nalezy uzy¢ listew progowych.

Listwy przyécienne nalezy montowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

Wykiadzine mozna uzytkowaé po czasie okreslonym przez producenta kleju oraz po przewietrzeniu
pomieszczen az do zanikniecia charakterystycznego zapachu.

Uwagi dotyczace ewentualnych usterek wyktadziny:

W przypadku zauwazenia wady wyktadziny, nalezy natychmiast skontaktowac sie ze sprzedawca.
Reklamacja z tytutu wady jawnej moze nie by¢ uwzgledniona w przypadku pocigcia lub / i przyklejenia
wyktadziny. Nalezy sprawdzac¢ co najmniej kazde trzy kolejno klejone fragmenty wyktadzin. W
przypadku przyklejenia wigkszej ilosci reklamacja nie bedzie przyjeta.

Nalezy zachowac etykiety z opakowan na wypadek reklamacji.

Jakos¢ powierzchni zewnetrznej podioza:
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1. Powierzchnia zewnetrzna podioza musi by¢ twarda, rowna, gfadka, pozbawiona kurzu, elementéw
odpryskujacych

Lub rozwarstwiajacych sie, resztek olejoéw lub smardw oraz wszelkich substancji utrudniajacych
klejenie.

Odchytki od ptaszczyzny nie moga przekracza¢ 2mm / 2m (mierzone fatg o dtugosci 2 mb).

Wilgotnosé podioza:

1. Maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ podtoza cementowego lub betonowego badana higrometrem
CM nie moze

Przekroczy¢ 2%.

Klejenie stanowi podstawe doskonale utozonej podiogi. Wyktadzine nalezy ktas¢ na ciagle mokry klej i
doktadnie docisnac do podtoza, zwlaszcza na brzegach. Nastepnie przy pomocy walca nalezy
walcowad powierzchnie najpierw wszerz, a potem wzdtuz arkusza oraz usuna¢ nadmiar kleju.

Po instalacji nalezy sie upewnié, ze pomieszczenie jest dobrze wietrzone. Swiezo utozona podioga nie
powinna by¢ uzywana do momentu catkowitego wyschniecia kleju, co w normalnych warunkach trwa
dwa dni.

Przygotowanie podioza

Podtoze musi mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ (beton min. klasy B-25). Powierzchnia musi byé réwna,
lekko szorstka, mocna i sucha (wilgotnos$¢ betonu < 4%), oczyszczona z niezwigzanych czastek
poprzez $rutowanie. Préba ,pull off” nie powinna da¢ wyniku ponizej 1,5 MPa

UWAGA

Jezeli podktadem jest wczes$niej wykonana posadzka powierzchniowo utwardzana nie wolno do jej
pielegnacji stosowa¢ srodkow, ktdre mogg dziata¢ antyadhezyjnie. Zalecana pielegnacja tradycyjna np.
przykrycie folig. Powierzchnie nalezy oczyscic i uszorstnié przez Srutowanie.

Przygotowanie materiatéw do ukfadania

Mieszanie;

Nalezy dokfadnie wymiesza¢ sktadnik A. Nastepnie, zachowujac prawidtowe proporcje, zmieszac
energicznie sktadnik A ze skfadnikiem B. Do mieszania uzywac¢ odpowiednich mieszadet i
wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej (ok. 300400 obr./min.), aby nie napowietrzy¢ mieszanki.
Miesza¢ sktadniki az do osiagniecia jednorodnej konsystengji, lecz nie krécej niz 3 minuty. Nastepnie
wymieszany materiat przela¢ do czystego pojemnika i jeszcze raz wymieszac.

Technologia wykonania.

Musi by¢ zgodna z danymi zawartymi w KT Producenta

Zagruntowanie :

- Dwusktadnikowa zywica epoksydowa do wykonywania zagruntowan

Warstwa zasadnicza

- barwny dwusktadnikowy materiat posadzkowy na bazie wodnej dyspersji epoksydu - naktadana
watkiem minimum 2 razy.

Stopien wypetnienia zalezny od warunkéw temperaturowych w momencie aplikacji

Wycieraczki
Zwijana mata wejsciowa do montazu w zagtebieniu.
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Wytrzymata, dostosowana do ruchu wdzkéw inwalidzkich, umieszczona na warstwie lateksu. Skiadajg
sie z kilku réznych wktadéw tekstylnych skrobigcych i absorbujacych oraz stref gromadzenia brudu .
24% powierzchni to widkna poliamidowe a 76% to widkna polipropylenowe.

Dostarczane w rulonie o wadze 2,7 kg na 1 m2. Zgodne z europejskimi przepisami REACH, maty o
grubosci 13 mm i wchtanialnosci 3,5 | / m2, kolor wktadu antracytowy.

Montaz w zagtebieniu podiogi 13mm z umocowang rama w ksztatcie ,L” 11 mm.

4_25_.75273

Montaz

Ramy do wycieraczek wykonane sg z katownikéw aluminiowych 20x15x2.

Rame nalezy zamontowad we wpuscie w ten sposob, aby gérna jego krawedz byfa zlicowana z
powierzchnia posadzki, a dolna jego powierzchnia byta zlicowana z posadzka we wpuscie.
Powierzchnia posadzki we wpuscie musi by¢ réwna i ptaska [norma budowlana dla posadzek
samopoziomujgcych: tolerancja do 2 mm].

Wycieraczki systemowe wykonywane sg z duza doktadnodcig w stosunku do ram dlatego tez bardzo
wazne jest doktadne i réwne ich osadzenie. Poszczeg6ine boki ram musza by¢ osadzone réwnolegle
do siebie, bez tukowatych wygie¢ posrodku. Nalezy sprawdzac wymiar w kilku miejscach.

W wypadku ram o nietypowych ksztattach nalezy zadbac o whasciwe katy oraz proste osadzenie
poszczegdinych elementéw ramy bez tukowatych wygiec.

W celu zakotwienia ramy nalezy wykorzysta¢ zamontowane ptaskowniki, ktére nalezy odgigc i ustawic
w zadanym miejscu.

wbudowywania materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem. Roboty powinny by¢ wykonywane w
temperaturze dodatniej. Warstwy izolujace winny by¢ wbudowane w sposob uniemozliwiajgcy
zawilgoceniu parg wodng w czasie uzytkowania budynku, badz z innych zrodet.

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzgtu powinno odbywac sie zgodnie z
wytycznymi producenta lub dostawcy.

24.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 6

Badania robSt powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

Zgodnosci z dokumentacjg projektowq i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

Jakoéci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

Prawidtowosci przygotowania podtozy,

Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem

Wygladu zewnetrznego powierzchni,

Sprawdzenia spawdw wyktadziny,

Wykonania spadkéw,

Prawidtowosci wykonania fug

Nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w

Dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek polega na nieprzylegniu okfadziny do podktadu.
Prawidtowodci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.

Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z
doktadnoscia do 0,5 mm
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24.7. OBMIAR ROBOT
Ogdline zasady obmiaru robét podano w STO ,wymagania ogéine” pkt 7.

Jednostka obmiarowania
Jednostkg obmiarowa jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki. W cenie nalezy
uwzgledni¢ koszt wykonania cokotu o wys. 10 cm na Scianach.

24.8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO ,wymagania ogdine" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

24.8.3 jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Odbidr robét

A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg.

B. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. Daty wynik pozytywny
jezeli ktérekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy cze$¢ albo catos¢ robdt uznac za
nieodpowiadajgce wymaganiom.

C. Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

Ocene wynikow badan,

Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

24.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 9.

24.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-63/B-10145. Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

PN-75/B-1 0121. Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wiasciwosci i
wymagania

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12002:2003 (U) Kleje do ptytek Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego dia klejow
cementowych I zapraw do spoinowania

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczanie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych

PN-EN 138882004 Zaprawy do spoinowania plytek Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 101: 1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa

PN-EN ISO 10545-11999 Phytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2.1999 Phytki i plyty ceramiczne Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

25. ELEMENTY STALOWE, WYPELNIAJACE

25.1. WSTEP
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Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg elementy stalowe wypetniajace tj. balustrady,
pochwyty, drabinki stalowe.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST
Ogdlne wymagania dotyczace zakresu robot podano w ,Wymagania ogolne” pkt. 1.3.

Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczajg:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogélne wymagania dotyczgce rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STO
~Wymagania ogdine" pkt 1.5.

25.2, MATERIALY

Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania
ogdine" pkt 2.

Szczegétowe wymagania:

- balustrady stalowe wewnetrze i zewnetrzne wykonane ze pretow ze stali malowanej proszkowo RAL
7016 wg. rysunkéw

- pomosty i balustrady techniczne na dachu ze stali ocynkowanej; pomost i stopnice z kraty
pomostowej prasowanej antyposlizgowej krata 33x11/30x3

Montaz do belek policzkowych C180.

- drabina na dach, wykonana z blachy ocynkowanej

25.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdline" pkt 3.

25.4. TRANSPORT

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 4.

25.5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 5.
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Wykonywanie elementéw stalowych

Elementy spawane powinny zosta¢ odpowiednio przygotowane. Przygotowanie materiatu do spawania
spoinami czotowymi obejmuje ukosowane brzegdw , czyszczenie brzegdw , sktadanie zigczy i
sczepianie brzegdw tgczonych elementdw. Ukosowanie brzegow stali powinno by¢ wykonane za
pomocg ciecia tlenowego , a nastepnie obrébki mechanicznej do momentu otrzymania gtadkiej
powierzchni ukosowanej . Ksztatt ukosowania zalezy od grubosci materiatu i rodzaju spawanego i
powinien by¢ wykonany zgodnie z polskg normg . taczone elementy po odpowiednim przygotowaniu
brzegdw nalezy potaczy¢ spoinami szczepnymi lub zamontowaé w uchwytach tak , aby w trakcie ich
spawania nie nastgpito trwate odksztatcenie konstrukgji .

Podczas wykonywania spoin , aby wykonac je prawidtowo nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad :
- wiasciwy dobér Srednic i rodzaju elektrod . Spoina musi byé stopiona z brzegiem spawanego
materialu na catej jego grubosci . Aby dotrze¢ do grani rowka zukosowania przy zachowaniu
prawidtowej dtugosci tuku nalezy uzy¢ elektrody o mniejszej Srednicy .Przy dalszych warstwach , gdy
uktadanie poszczegdblnych Sciegdw spoiny odbywa sie juz w szerszej czesci zukosowanego rowka ,
mozliwe jest uzycie elektrody o wiekszej $rednicy .

- wiasciwy dobdr natezenia pradu spawania. Optymalne natezenie pradu spawania okreSlone jest
przez producenta elektrod dla danego typu elektrody .

- utrzymanie odpowiedniej dtugosci tuku .Dtugos¢ tuku powinna by¢ réwna Srednicy rdzenia elektrody
.Luk nie powinien by¢ zajarzany w tym miejscu , gdzie ma sie rozpocza¢ uktadanie spoiny , ale w
miejscu wysunietym o pare milimetréw w kierunku spawania . Po ustaleniu sie tuku nalezy cofnac
elektrode i rozpoczg¢ ukiadanie spoiny.

- zachowanie odpowiedniego pochylenia elektrody i wykonywanie elektrodg odpowiednich ruchéw
bocznych lub po linii spawania .

Po zespawaniu elementéw konstrukcji stalowej , nalezy dokona¢ kontroli wykonanych spawoéw
zgodnie z polska norma.

25.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogéine zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 6.

Prace nalezy prowadzi¢ na podstawie projektu warsztatowego wykonywanej konstrukgji
opracowanego przez Wykonawce . Podstawa wykonania projektu warsztatowego jest projekt
wykonawczy. Projekt warsztatowy powinien by¢ uzgodniony z projektantem konstrukgji .

Prace spawalnicze mogg zostac¢ wykonane jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Wszystkie projektowane konstrukcje stalowe budynku zalicza sie do KLASY 1 stalowych konstrukcji
spawanych .

Wszystkie prace spawalnicze wykonac zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008

Kontrole ztgczy spawanych wykonac zgodnie z normg : PN-78/M69011, PN-87/M-69008

25.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1mb- balustrad, 1m2- Scian, krat, wypetnien otworow

Tlos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze.
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25.8. ODBIOR ROBOT

Ogodine zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

25.9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 9.

Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa obejmuje:
Paci sie za wykonana i odebrang ilo$¢ 1 tony lub 1 kg wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz elemetéw bez wzgledu na sposéb taczenia

- montaz elementéw na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
- likwidacja stanowiska roboczego.

25.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i Rozporzadzenia

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 106100 poz.1126, Nr 109100 poz.1157, Nr
120100 poz.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr 110101 poz.1190, Nr 115101 poz.1229,
Nr 129101 poz.1439)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenistwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dna 28 marca 1972 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano montazowych i
rozbidrkowych Dz.U. Nr 13172 poz. 93

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych
jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie Dz.U. Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz. 270)
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844,  Nr 91102 poz. 811) ,

26. ROBOTY W ZAKRESIE STREFY WELLNESS

26.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pomieszczen i urzadzen zwigzanych z saunami.

Zakres stosowania sst

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST
Niniejsze wymagania dotycza saun i urzadzen w strefie welness .
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Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
ozhaczajg:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem stolarki zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

Procedura - dokument zapewniajgcy jakosc; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce)
przedmiot i wymagania dia okreslonego obiektu .

0Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w STO
~Wymagania ogdine" pkt 1.5.

26.2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania
ogolne" pkt 2.

Materiaty nalezy przechowywac w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez
opadami atmosferycznymi.

W budynku zastosowano nastepujgce urzadzenia:

a) sauna sucha 200x280x226 cm (szer.xgleb.xwys.)- wymiary wewnetrzne- piec
podtawkowy - 13.5 kW

Konstrukcja: Kabina z elementéw konstrukcyjnych, potaczona na czopy i poklejona konstrukcja nosna
z krawedziakéw, absolutnie bez znieksztatcen. Potaczenie pojedynczych elementéw na pidro i wpust.
Skos sufitu.

Podioze: plytki potozone przez Inwestora

Przednia $ciana: przeszkiona, szkio bezpieczne, w ramie z anodowanego aluminium, profil EV1, drzwi
szklane, szer. w ,Swietle” 90 cm, zawiasy szkto-szkto,

Obudowa wewnetrzna: Poziomo ufozone deski z Modrzewia Syberyjskiego obrabiane termiczne,
powierzchnia z efektem po pile, szeroko$¢ min. 140 mm.

Obudowa zewnetrzna Sciany frontowej: po stronie inwestora

Oswietlenie: punktowe, montowane w suficie.

Siedzisko: Miejsce do lezenia jest w stosownym stopniu uformowane, dzigki czemu tworzy
odpowiednie migjsce do lezenia i siedzenia, utatwia utrzymanie czystosci. Powierzchnia do lezenia
wykonana jest z drewna jesionu obrabianego termicznie, wytrzymujacego obcigzenie ponad 200 kg /m
biezacy. Kazda pojedyncza listwa o grubosci 25 mm jest przyklejona i przymocowana od spodu
kilkoma $rubami mosieznymi. Przestony miedzy miejscami do lezenia. Oparcia dla ochrony $cian sauny
przed zabrudzeniem przymocowane sa w gornej czesci siedziska wzglednie miejsca do lezenia.
Wykonane z drewna jesionu obrabianego termicznie.

Piec: Piec podfawkowy 0 mocy 13.5 kW

Wentylacja:

Odprowadzenie powietrza - zintegrowany w elemencie $ciennym kanat wentylacyjny z wiotem na wys.
ok. 30-40 cm od posadzki z wentylatorem wyciggowym. Doprowadzenie powietrza przez otwory w
przeszkleniu frontowym. 5 — 7 krotna wymiana powietrza.

Przycisk alarmowy: podiaczany do instalacji alarmowej Inwestora.
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b) taznia parowa 200x240x226 cm (szer.xgleb.xwys.) — wymiary wewnegtrzne-
parownik KIN, tawki z oparciem, ksztatt "U",

Konstrukcja kabiny:

Sciany, sufit, tawy, konstrukcja kominka i wszystkich czesci wbudowanych wykonane z XPS
(polistyren ekstrudowany) o grubosci w przedziale 50-80mm, o wspofczynniku przewodzenia ciepta
0,037 [W/mK].

Sufit:

Powierzchnia sufitu musi by¢ ptaska, pokryta specjalnym tynkiem odpornym na wilgo¢. Pomalowana
na jednolity kolor.

Sciany:

Oktadzina écian z ptytek/mozaiki uzgodnionych z architektem, potozenie po stronie Inwestora.
Spoinowanie epoksydowg zaprawg do spoin.

Siedzenia:

Siedzenie 1-stopniowe z oparciem, w ksztatcie litery ,U”, wykonane z materiatu jak Sciany.

Siedziska ogrzewane woda. Oktadzina siedzisk z ptytek/mozaiki uzgodnionych z architektem, potozenie
po stronie Inwestora. Spoinowanie epoksydowg zaprawg do spoin.

Wyktadzina podtogowa:

W strefie taczenia pomiedzy posadzka cementowg wykonang przez Inwestora a Sciang kabiny wzgl.
cokotem lawki do siedzenia nalezy zamontowal tasmy uszczelniajace chroniace przez wnikajaca
wilgocig. Wykonczenie z ptytek/mozaiki uzgodnionych z architektem, potozenie po stronie Inwestora.
Spoinowanie epoksydowa zaprawg do spoin.

Kominek parowy:

Dekoracyjny kominek parowy umieszczony jest przy Scianie kabiny. Wykonczenie z ptytek/mozaiki
uzgodnionych z architektem, potozenie po stronie Inwestora. Spoinowanie epoksydowg zaprawg do
spoin.

Para prowadzona przewodami z pomieszczenia technicznego do kominka parowego.

Oéwietlenie: taZnia wyposazona w 4 sztuki paroszczeinych lampek wpuszczanych w sufit, z biatlym
pierécieniem nasadkowym i biatymi szybkami szklanymi. Lampki niskiego napigcia, zarowki 20 wat,
elektroniczny transformator w pomieszczeniu technicznym.

Armatura weza: Waz/armatura do wody szt. 1, kolor biaty, z zaworem odcinajgcym, umocowany na
écianie kabiny, do zmywania siedzen wodg zimng lub mieszang, doprowadzong przez inwestora.
Przytacze do weza chromowane polerowane, gatka owalna. Weze muszg mie¢ minimum 1,8m
dtugosci jednakze nie diuzsze niz 2,2m.

Przednia $ciana: przeszkiona, szkto bezpieczne, w ramie z anodowanego aluminium, profil EV1, drzwi
szklane, szer. w ,$wietle” 90 cm, zawiasy szkio-szkto,

Przycisk alarmowy: podtaczany do instalacji alarmowej Inwestora.

Parownik: Obudowa z powlekanej blachy stalowej, cylinder pary i elementy ogrzewania oporowego z
odpornej na korozjg stali szlachetnej, wkiadka z poliamidu petnigca role folii przechwytujacej wapno
oraz zbiornik na wapno, utatwiajacy konserwacje i usuwanie osadu wapiennego, elektroniczna
regulacja poziomu wody w cylindrze pary.

Automatyczne odspajanie kamienia od grzatek za pomocg impulsu elektromagnetycznego.

Wytwornica przystosowana jest do przytaczenia do standardowej sieci wody uzytkowej. Nie ma
koniecznosci zmiekczania wody.

Automatyczne dawkowanie Srodka zapachowego.

Minimalny czas miedzy przegladami serwisowymi powyzej 600 godzin pracy parownika (ok. 1200
godzin pracy fazni).

Ogrzewanie siedzisk i podtogi:

Ogrzewanie siedzisk obejmuje zgodny z norma DIN uktad paroszczelnych rurek ztworzywa
sztucznego, instalowany w siedziskach przez firmg wykonawcza. Ogrzewanie podtogi wg. wytycznych
firmy wykonawczej instalowane przez Inwestora.

Urzadzenie rozdzielcze obwodu grzejnego:

Stacja mieszania wody dostarczana i instalowana przez firme wykonawcza — z pompg sterowang
elektrycznie, termostatem i ogranicznikiem temperatury bezpieczenstwa, do przylaczenia do
istniejacego w miejscu montazu systemu ogrzewania cieptg woda z obiegiem przednim i powrotnym.
Mozliwoé¢ przylaczenia istniejacego w miejscu montazu obwodu grzejnego podiogi z odrebng
regulacja temperatury, w celu dostosowania ogrzewania podiogi do optymalnego klimatu
pomieszczenia.

Wentylacja
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Powietrze odlotowe:

Odprowadzenie powietrza — wykonany na miejscu kanat odprowadzajacy powietrze na zewnatrz z
rurg odporng na wysoka temperature i wilgotnos¢ o Srednicy 150 mm, Odprowadzenie do
istniejacego ukfadu wentylacyjnego, wymiana powietrza ok. 5-7 —krotno$¢ kubatury kabiny.

Doptyw powietrza:

Doprowadzenie powietrza - przez kanat doprowadzajgcy powietrze o temp. max 25°C z rurg o
$rednicy 150mm.

Przeplyw powietrza dolotowego i wylotowego wymuszony przez wentylatory osiowe instalowane przez
firme wykonawcza i sterowane przez urzadzenie wytwarzajace pare.

UWAGA: OPISANE POWYZEJ KABINY POWINNY MIEC MOZLIWOSC STEROWANIA I WGLADU W
PARAMETRY DZIALANIA Z JEDNEGO CENTRALNEGO PANELU UMIESZCZONEGO W RECEPCII SPA.

h) Strefa do schtadzania wg. rysunku - wysokos$¢ zabudowy 250 cm
strefa wykonana z XPS (polistyren ekstrudowany) o grubosci w przedziale 50-80mm, o wspdtczynniku
przewodzenia ciepta 0,037 [W/mK].
Wyposazenie:
- brodziki akrylowe z zaworami przelewowymi 2 szt. z 1 baterig
- dysze boczne 4 szt. (zimna woda) z 1 zaworem
- waz Kneippa z tworzywa, kolor biaty (zimna woda) — 1 szt.
- deszczownica o Srednicy 300 mm (c¢/z woda) — 1 szt.
Okfadzina strefy schtadzania z plytek/mozaiki uzgodnionych z architektem, potozenie po stronie
Inwestora. Spoinowanie epoksydowg zaprawg do spoin.

26.3. SPRZET
Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,wymagania ogdlne" pkt 3.

26.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogolne” pkt 4.

Transport materiatéw
Do przewozu stolarki nalezy uzywa¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie
wyrobu przed wptywem warunkow atmosferycznych.

26.5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 5.

Szczegdtowe warunki wykonania robot
Montaz urzadzen i oktadzin w strefie wellness powinna wykona¢ wykwalifikowana firma montazowa,
posiadajgca odpowiednie uprawnienia, certyfikaty, atesty.

26.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STO ,wymagania ogéine” pkt 6.

26.7. OBMIAR ROBOT

Zasady ogdine
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 kpl wykonanego wyposazenia i konstrukcji strefy wellness.

Ilos¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze.

26.8. ODBIOR ROBOT
Wymagania ogdlne

137



Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Rozruch powinien by¢ wykonany przez producenta lub dostawce urzadzen strefy wellness, a odbior
urzadzen powinien by¢ wykonany przez Generalnego Wykonawce na zakonczenie instalacji urzadzen.

26.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania ogolne
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymagania ogolne” pkt. 9.

Placi sie za wykonana i odebrang ilo$¢ 1 kpl wedtug ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- przekazanie dokumentacji projektowej przez Wykonawce

- zakonczenie produkcji elementéw wyposazenia

- zakonczenie montazu Scian i instalacji

- zakofczenie montazu urzadzen i Slusarki drzwiowej

26.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Z realizacjg inwestycji wigza sie nastgpujace przepisy:

Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzen wydane przez producenta urzadzen w strefie
wellness.

27. ZAKEADANIE I PIELEGNACIA ZIELENI

27.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z zaktadaniem zieleni.

Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 6.1.1.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

= zakupem i transportem drzew i krzewow

sadzeniem krzewow lisciastych i iglastch z catkowitg zaprawg dotow,
cieciem pielegnacyjnym drzew i krzewow,

zalozeniem trawnikdw,

zakupem i transportem ziemi urodzajnej, agrowtékniny,
wykonaniem $cidtkowania z agrowiokniny,

przesadzaniem istniejacej zieleni

Okreslenia podstawowe

Ziemia urodzajna - podtoze ogrodnicze wykonane w toku prawidtowych zabiegoéw agrotechnicznych,
zapewniajace roslinom

prawidtowy rozwdj, posiadajace wymagane wiasciwosci skladu mechanicznego, zawartosci materiatu
organicznego, zawartosci

sktadnikow pokarmowych, odczynu gleby, zasolenia.

Materiat roélinny — drzewa, krzewy, pnacza, byliny, rosliny cebulowe.

Bryta korzeniowa - uformowana przez szkotkowanie bryta ziemi z przerastajgcymi jg korzeniami
rosliny.

z wyraznym nie przycietym przewodnikiem i uformowang korong.

Przewodnik — ped gtéwny stanowigcy os drzewa.
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Bryla korzeniowa — uformowana podczas zabiegéw szkétkarskich bryta ziemi z przerastajgcymi jg
korzeniami rosliny.

Wysokos¢ rodliny — dtugosé mierzona od nasady pnia do najwyzszej czesci rosliny.

Szerokosci roéliny — odlegtos¢ mierzona w najszerszym miejscu rosliny.

Szkdtkowanie — zabiegi agrotechniczne przeprowadzane w szkétce polegajace gtéwnie na cyklicznym
(przynajmniej raz w roku) przesadzaniu szkétkowanej rosliny lub przycinaniu jej systemu
korzeniowego.

27.2. MATERIALY
Ziemia urodzajna
Ziemia urodzajna, w zaleznoéci od miejsca pozyskania, powinna posiadac nastepujgce charakterystyki:

*  ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robét budowlanych i
zmagazynowana w pryzmach nie przekraczajacych 2 m wysokosci, ziemia w pryzmy nie moze
by¢ wystawiona na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

= ziemia nie moze by¢ zasolona,

*  ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢
zagruzowana, przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie. Ziemia
stosowana do zaprawy dotéw musi by¢ przygotowana w specjalistycznym zaktadanie i by¢
mieszankg mineralno-organiczng (torfy),

»  ziemia musi ponadto spetnia¢ warunki okreslone w dokumentacji projektowej,

»  wyzej podane wiasciwosci powinny by¢ udokumentowane przez wykonawceg przed dostawg
ziemi urodzajnej na teren budowy.

Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby moga by¢ stosowane komposty, powstajace w wyniku rozktadu réznych
odpadkdw roélinnych (np. torfu, kory drzewnej, odpadkéw organicznych, liéci i organicznych
odpadkéw komunalnych), przekompostowanych na otwartym powietrzu w pryzmach, w sposob i w
warunkach zapewniajgcych utrzymanie wymaganych cech i wskaznikéw jakosci kompostu.
Wykorzystywany tzw. kompost miejski powinien by¢ kompostowany przez 2 lata, przesiany przez sita,
za$ ziemia liSciowa kompostowana przez minimum 3 lata.

Przy zastosowaniu ziemi kompostowej do wypetnienia dna dotéw nalezy ja zmiesza¢ w proporcjach
1:1 z ziemig urodzajna.

Materiat roslinny sadzeniowy - wymagania szczegofowe:
NASIONA TRAW

= Nalezy zastosowac¢ mieszanki traw odpowiednie do wystepujgcych stanowisk:

»  Mieszanki gazonowe na stanowiska stoneczne

= Mieszanki parkowe na stanowiska cieniste

» Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klasg, numer
normy, wg ktdrej zostata wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.

NAWOZY MINERALNE

Nawozy mineralne powinny by¢ w oryginalnym opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym
(zawartoéé azotu, fosforu, potasu [N.P.K.]) i udziatem procentowym sktadnikéw. Nawozy nalezy
zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu

i przechowywania. Zaleca sie stosowanie nawozow wielosktadnikowych zawierajgcych azot, fosfor i
potas.

AGROTKANINA
Nalezy zastosowaé agrotkanine PP o gramaturze 94g/m2 i szerokosci 320 cm.

Agrotkaniny zapobiegajg wzrostowi chwastdw, a jednocze$nie utrzymujg wiasciwg wilgotnos¢ gleby
(regulujg przeptyw wody i powietrza oraz podnoszg temperaturg gleby).
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zapobiega wzrostowi chwastow

utrzymuje optymalng wilgotno$¢ gleby,

umozliwia optymalne nagrzanie gleby sprzyjajace wzmocnieniu systemu korzeniowego roslin
chroni roéliny przed bakteriami, stwarza suche, czyste podioze, podnoszac warunki
fitosanitarne,

*  przyspiesza wzrost roslin

KORA

Materiaty wykonczeniowe powierzchni terenu wystepujg w otoczeniu nasadzen drzew i krzewow.
Wykoniczenie powierzchni terenu powinno zostac wykonane po zakoriczeniu sadzenia roslin oraz
montazu obrzezy.. Przy powierzchniach ktdre powinny by¢ wykonczone korg, nalezy uzy¢ kory
pozyskanej z drzew iglastych. Kora, powinna by¢ przekompostowana i sterylna (tzn. pozbawiona
nasion chwastéw i zarodnikéw grzybéw). Odczyn stosowanej kory powinien by¢ obojetny. W
pielegnacji krzewdw okrywowych pod okapem starych drzew zaleca sig uzycie kory w pielegnacji
jesiennej.

MATERIAL ROSLINNY SADZENIOWY
Dostarczone sadzonki powinny by¢ zgodne z normami dotyczacymi nastgpujacych materiatow
szkotkarskich:
= ozdobnych drzew i krzewdw lisciastych — PN-87/R-67023
= ozdobnych drzew i krzewdw iglastych — PN-87/R-67022
Roéliny powinny by¢ whasciwie oznaczone, tzn. muszg miec etykiety, na ktérych podana jest nazwa

tacinska, forma, wybdr, wysokos¢ pnia, numer normy.

MATERIAL ROSLINNY SADZENIOWY OKRESLONY W PROJEKCIE ZIELENI

Wymagania ogodlne:
Sadzonki drzew i krzewdw powinny by¢ prawidtowo uformowane z zachowaniem pokroju
charakterystycznego dla gatunku i odmiany oraz posiada¢ nastepujace cechy:

» pak szczytowy przewodnika powinien by¢ wyraznie uformowany,

= przyrost ostatniego roku powinien wyraznie i prosto przediuzac przewodnik,

= system korzeniowy powinien by¢ skupiony i prawidtowo rozwinigty, na korzeniach
szkieletowych powinny wystepowac liczne korzenie drobne,

» u rodlin sadzonych z brylg korzeniowa, drzew i krzewdw iglastych, bryta korzeniowa powinna
by¢ prawidtowo uformowana i nie uszkodzona,

» pedy korony u drzew i krzewdw nie powinny by¢ przycigte, chyba ze jest to cigcie formujace,
np. u form kulistych,

» pedy boczne korony drzewa powinny by¢ réwnomiernie rozmieszczone,

= przewodnik powinien byé prosty,

= blizny na przewodniku powinny by¢ dobrze zaroénigte.

Rosliny nalezy przygotowac z bryta korzeniowa: polega to na wykopaniu ich z kwater gruntowych

i zabezpieczeniu bryly korzeniowej tak, aby ziemia nie osypata sig. Bryty korzeniowe powinny byc
zabezpieczone tkaning, rozktadajaca si¢ najpozniej w ciggu pottora roku po posadzeniu. Bryly drzew
liéciastych o obwodzie pnia powyzej 14 cm musza by¢ dodatkowo zabezpieczone druciang siatka

z drutu nieocynkowanego.

Przy krzewach liéciastych oraz krzewach i drzewach iglastych z brytq siatka druciana powinna by¢
stosowana zaleznie od potrzeb (od wielkosci, jakosci bryly i gatunku). Decyduje o tym ogrodnik.

To dodatkowe zabezpieczenie sprawia, ze bryfa sig nie rozpada. Niedopuszczalne jest stosowanie do
balotowania folii lub materiatéw syntetycznych nie podlegajacych biodegradacji. Obie formy
zabezpieczenia nie s usuwane w chwili sadzenia, mozna jedynie rozluznic drut Sciagajacy siatke przy
szyjce korzeniowej.

Roéliny z gruntu wykopane z brylg moga od razu stanowi¢ materiat gotowy do przesadzenia.
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Warunkiem powodzenia w przyjeciu sig rosliny z bryta korzeniowg jest odpowiednia proporcja bryty do
czesci nadziemnej rosliny. Wskaznikiem wyznaczajgcym wielko$¢ Srednicy bryty korzeniowej jest
obwad pnia.

Rosliny z brytg korzeniowag nalezy przesadzaé zgodnie z terminami odpowiednimi dla danych
gatunkow.

Wady niedopuszczalne:

» sjlne uszkodzenia mechaniczne roslin,
odrosty podktadki ponizej miejsca szczepienia,
slady zerowania szkodnikow,
oznaki chorobowe,
zwiedniecie i pomarszczenie kory na korzeniach i czesciach naziemnych,
martwice i pekniecia kory,
uszkodzenie paka szczytowego przewodnika,
dwupedowe korony drzew formy piennej,
uszkodzenie lub przesuszenie bryly korzeniowej,
zte zro$niecie odmiany szczepionej z podktadka.

27.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zawarte s w STO — ,Cze$¢ ogdlna”
Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:
= glebogryzarek, ptugow, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,

$widry glebowe do wykonania dotéw pod nasadzenia,

walu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikow,
kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikdw,
opryskiwacze plecakowe do opryskiwania trawnikéw,

sprzet do podlewania roslin,

drobny sprzet reczny (topaty, szpadle, grabie, taczki itp.)

27.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania zawarte zostaty w STO ,Cze$¢ ogdina”.

Transport materiatu sadzeniowego moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie
pogorszy jakosci transportowanych materiatow.

W czasie transportu krzewy muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem bryly korzeniowej lub
korzeni i pedow.

Roéliny z brylg korzeniowa muszag mie¢ opakowane bryly korzeniowe (folia, worki jutowe) lub
znajdowac sie w pojemnikach.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ je przed wyschnieciem i przemarznigciem.

Drzewa i krzewy po dostarczeniu na miejsce przeznaczenia powinny by¢ natychmiast sadzone. Jesli
jest to niemozliwe, nalezy je utozy¢ w cienistym miejscu, przykrytymi piaskiem korzeniami do $rodka,
badz zadotowad utozone w pryzmach. Wskazane bytoby réwniez zabezpieczenie korzeni hydroZzelem.
W przypadku roélin w pojemnikach lub z brytg korzeniowg nie mozna dopusci¢ do przeschniecia bryty,
w razie suszy podlewaé. Sposéb przechowania roslin miedzy momentem zakupu a sadzeniem moze
zdecydowac o powodzeniu przyjecia sie roslin na miejscu docelowym. Podstawowymi wrogami
materiatu szkdtkarskiego, zwtaszcza tego bez bryly, sa: stonce, mrdz, wiatr, ale takze nadmiar wody.
Czynniki te powoduja wysychanie badz gnicie korzeni.

27.5. WYKONANIE ROBOT
KRZEWY

Wymagania dotyczace sadzenia krzewow

Wymagania ogdlne
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= Pora sadzenia - jesief lub wiosna w przypadku krzewdéw kopanych, w przypadku krzewow w
pojemnikach, pora sadzenia jest dowolna.

= Miejsce sadzenia - powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

= Rabaty przeznaczone pod krzewy powinny by¢ 5 cm nizej niz powierzchnie chodnikéw i
trawnikow, tak by pozostato miejsce na $ciGtki z agrotkaniny, kory i otoczakow.

= Dolki pod krzewy powinny mie¢ wielko$¢ odpowiednia dla danego gatunku i zaprawione
ziemig urodzajna, lub torfem kwasnym (rézaneczniki). Obowigzuje podstawowa zasada, ze
rozmiary dotéw, a wiec glebokos¢ i szeroko$¢ powinny umozliwiaC swobodne umieszczenie i
roztozenie systemu korzeniowego.

= Glebokoé¢ sadzenia okresla potozenie szyjki korzeniowe]j w stosunku do powierzchni
otoczenia. Ogdlnie przyjmuje sig, ze rosliny powinny by¢ sadzone tak gtgboko, jak rosty w
szkétce. Zbyt glebokie lub plytkie sadzenie utrudnia prawidtowy rozwdj rosliny. Wrazliwe na
zbyt gtebokie sadzenie sg rézaneczniki.

= Sadzac roéliny nalezy réwniez pamietad, ze osiadanie ziemi moze spowodowac sptycenie lub
zgtebienie ich potozenia. Sptycenie nastepuje wtedy, gdy gleba wokdt posadzonego drzewa
jest doé¢ mocno spulchniona, a drzewo opiera sig sztywnymi korzeniami na twardym spodzie
dotu. Zagtebienie natomiast nastepuje, gdy dno dotu jest nadmiernie i zbyt gtgboko
spulchnione.

= Korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przycigc.

= Korzenie rodlin zasypywac sypka ziemia, a nastepnie prawidtowo ubié, uformowac miske z
ziemi wokot krzewu oraz podlac.

= W razie koniecznosci zatozy¢ paliki i wigzadta.

Ogromne znaczenie dla powodzenia przesadzenia drzew ma wybranie wlasciwego momentu
przesadzania. Najlepiej przesadzanie wykonac jesienig lub bardzo wczesng wiosng — odpowiednio dla
danego gatunku. Drzewa przed przesadzeniem wymagaja wczesniejszego przygotowania. Duze
drzewa powinny by¢ do tego zabiegu przygotowywane nawet do dwoch lat przed przystgpieniem do
przesadzenia. Przygotowania przed przesadzaniem majg na celu doprowadzenie do zageszczenia
systemu korzeniowego w obrebie bryty korzeniowej, ktora zostanie wyjeta. Chodzi o wytworzenie w
jej obrebie nowych, mtodych korzeni, ktére bedq w stanie pobierac sktadniki pokarmowe z gleby. W
tym celu nalezy przycia¢ korzenie wychodzace poza planowang bryte etapami.

W przypadku mniejszych drzew i krzewdw, ktére przeznaczone sa do przesadzenia, wystarczy
wykonaé¢ jedno przycigcie korzeni na kilka miesigcy przed przesadzaniem.

Drzewo nalezy okopa¢ w promieniu réwnym okoto 2/3 promienia korony drzewa. Nastgpnie bryte
korzeniowa z kilku stron podwazyé szpadlem. Przesadzang roéling nalezy wydoby¢ z dotka tak, aby w
jak najmniejszym stopniu uszkodzi¢ korzenie boczne.

Wykopane drzewko nalezy umiesci¢ na kawatku mocnej folii utozonej na macie szkotkarskiej.
Korzenie owinac folig aby nie obsypywata sie z nich ziemia (aby brylg korzeniowa wraz z glebg
pomiedzy korzeniami zachowa¢ w miare w jednym, zbitym kawatku). Nastepnie mate przeciggamy w
poblize nowego miejsca sadzenia. Tuz przed sadzeniem usuwamy folig, ktora owiniete zostaly
korzenie.

Przygotowanie miejsca do sadzenia drzewa:

Zaczynamy od oczyszczenia powierzchni gleby (jesli np. zostaty tam kamienie po budowie) i
odchwaszczenia. Nastepnie kopiemy dotek. Powinien on by¢ okoto 3/4 szerszy od bryly korzeniowe;]
(balotu) sadzonego drzewa i okoto 10 do 20% gitgbszy.

Przy wykopywaniu dotka nalezy pamietac, aby wierzchnig warstwe gleby grubosci okoto 30 cm
odsypa¢ na bok, oddzielnie od pozostatej gleby. Ta préchnicza, najbardziej urodzajna warstwa,

podczas zakopywania dotka musi ponownie wroci¢ jako warstwa wierzchnia.

Po zrobieniu wykopu, warto spulchni¢ dno oraz boki wykopanego dotu, by utatwi¢ miodym korzeniom
szybka penetracje podioza na nowym stanowisku.
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Na dnie wykopanego dotka nalezy usypac niewielki kopczyk ziemi, na ktérym osadzamy bryte
korzeniowa. Jezeli roslina zabezpieczona jest za pomoca balotu, nie nalezy go usuwac (po osadzeniu
jedynie rozgarniemy jego gdérng czesc). Balot powinien by¢ na takiej gtgbokosci, aby bryta wystawata
delikatnie nad poziom gruntu (maksymalnie 3 centymetry). Punktem odniesienia moze by¢ deska
pofozona poziomo na wykopie. Jezeli dotek nie jest duzy, to wystarczy potozy¢ fopate.

Nastepnie dét wokét bryly korzeniowej zasypujemy. Robimy to warstwami. Kolejne warstwy trzeba
zagesci¢ poprzez ubicie (udeptanie) badz podlewajgc. To zminimalizuje efekt obsuwania sig
posadzonego drzewa w giab nieubitej gleby.

Po posadzeniu, glebe naiezy obficie podiac. (Jesli podczas zasypywania dotka zaggszczalisSmy woda
kolejne warstwy ziemi, dodatkowe podlewanie nie jest juz konieczne).

Jezeli sadziliémy drzewo z korzeniami zawinietymi w balot, po zasypaniu dotu nalezy pozostawic
jeszcze troche gliniastej gleby aby wokét drzewa usypaé niewysoki (wysokosci 15 do 30 cm) wat. Tak
aby utworzy¢ pierécien o srednicy dwa razy wigkszej od Srednicy bryly balotu. Wewnatrz watu nalezy
nala¢ wode, tak aby powstato miniaturowe bajorko. Wowczas woda bedzie powoli wsigkata w gigb
gleby i bedzie lepiej dostepna dla korzeni przesadzonego drzewa. Jest to konieczne, gdyz uszkodzone
podczas przesadzania korzenie bedg miaty trudnosci z pobieraniem wody z gleby. Szczegdlnie jesli
sadziliémy rosline balotowana - woda ciezko przenika w gtab balotu. Taki pierscien pozostawiamy na
okoto dwa lata i regularnie (co okoto 10 dni) wypetniamy woda.

Innym sposobem na zapewnienie odpowiedniej ilosci wody korzeniom jest zastosowanie Hydrozelu.
Jest to tzw. doglebowy absorbent wody, czyli substancja magazynujaca wode w glebie. Wymieszany z
ziemia, ktdrg zasypujemy dotek wokét sadzonej roliny, Hydrozel bedzie pomagat zatrzymac wode
wokot korzeni, zapobiegajac jej wyparowywaniu oraz przenikaniu do gtebszych warstw gleby.

Granulki Hydrozelu potrafig wchiongé iloé¢ wody przekraczajacg kilkaset razy ich pierwotna objetosc.
Gdy gleba wokdt przeschnie, Hydrozel oddaje zgromadzong wode. W ten sposob poprawia
zaopatrzenie rosliny w wode i skutecznie chroni nawet podczas dtuzszych okresow suszy. W praktyce
nie tylko zwieksza to szanse na przyjecie sie przesadzonego drzewa, ale tez pozwala nam zmniejszy¢
czestotliwoé¢ podlewania rosliny.

Wymagania ogdlne dotyczace pielegnacji krzewdw po posadzeniu
Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu 24 miesigcy po posadzeniu) polega na:
= podlewaniu,
= odchwaszczaniu,
= nawozeniu krzewy wymagajg nawozenia w ilosci 1 - 2 kg NPK na 100 szt. sadzonek na rok w
okresie gwarancyjnym,
usuwaniu odrostéw korzeniowych,
poprawianiu misek z ziemi wokdt krzewu,
okopczykowaniu krzewdw jesienig (Rosa (réza odm. okrywowa) ‘Lovely Fairy’),
rozgarnieciu kopczykdw wiosng i uformowaniu misek,
wymianie uschnietych i uszkodzonych krzewéw,
Dopuszcza sie nieudatno$é nasadzen do 5 % ilosci wysadzonych sadzonek, bez okreslania

przyczyny, pod warunkiem ich wymiany.
»  wymianie zniszczonych palikow i wigzadet,
= przycieciu ztamanych, chorych lub krzyzujacych sie gatezi (cigcia pielegnacyjne i formujgce).

DRZEWA
Wymagania dotyczace sadzenia drzew

* pora sadzenia - wiosna lub jesien,
=  miejsce sadzenia - powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacjg projektowa,
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dotki pod drzewa powinny mie¢ wielkos¢ wskazang dla danego gatunku i zaprawione ziemig
urodzajng,

rolina w miejscu sadzenia powinna znalez¢ sie do 5 cm giebiej niz rosta w szkdtce.
Korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przycigc.

Korzenie roélin zasypywac sypka ziemia, a nastepnie prawidtowo ubi¢, uformowac miske z
ziemi wokot krzewu oraz podlaé.

przy sadzeniu formy piennej nalezy przed sadzeniem wbi¢ w dno dotu 3 drewniane paliki,
drzewa formy piennej nalezy przymocowac do palika tamg do wigzania drzew pod korong ,
wysokoé¢ palika wbitego w grunt powinna by¢ réwna wysokoéci pnia posadzonego

drzewa

Wymagania ogdlne dotyczace pielegnacji drzew po posadzeniu i w kolejnych latach pielegnaciji terenu

zieleni.

Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu 24 miesigcy po posadzeniu) polega na:

podlewaniu,

odchwaszczaniu,

nawozeniu - drzewa wymagajg nawozenia w ilosci 4 - 6 kg NPK na 100 szt. sadzonek na rok w
okresie gwarancyjnym,

usuwaniu odrostow korzeniowych,

poprawianiu misek z ziemi wokét krzewu,

wymianie uschnietych i uszkodzonych drzew

Dopuszcza sie nieudatnoéé nasadzen do 5 % ilosci wysadzonych sadzonek, bez okreslania

przyczyny, pod warunkiem ich wymiany.
wymianie zniszczonych palikow i wigzadet,
przycieciu ztamanych, chorych lub krzyzujacych sie gatezi (cigcia pielegnacyjne i formujgce).

SCIOLKOWANIE
Scidtkowanie agrotkaning

Agrotkanine nalezy rozktada¢ przed sadzeniem roélin na wyznaczone wczesniej rabaty.

Rabaty powinny znajdowa¢ sie 5 cm nizej niz powierzchnie trawnikdw i nawierzchnie Sciezek.
Agrotkanine mocuje sie przy pomocy metalowych szpilek, wbijanych co 30 — 50 cm.

Po roztozeniu i umocowaniu tkaniny, nalezy wycia¢ otwory w miejscach planowanego sadzenia
lub siewu roélin. Dla utatwienia prac tkanina posiada pasy wygodne dla rozplanowania
sadzenia roslin.

Agrotkanina powinna by¢ roztozona pod wszystkimi sadzonym krzewami i zywoptotami. Nie
nalezy jej rozktadaé na rabatach, na ktérych sadzi sig bluszcz i barwinek, gdyz zahamuje ona
tworzenie zwartej okrywy

Scidtkowanie kora

powierzchnie gruntu pod krzewami i drzewami nalezy pokry¢ warstwa kory drzewnej grubosci
5am.

w przypadku sadzenia pojedynczych drzew nalezy roztozy¢ korg warstwa grubosci 5 cm na
powierzchni o $rednicy 0,5 m wokét pnia

ewentualnie do korowania mozna wykorzysta¢ kore drzewng z przerobienia gatezi usunietych
w ramach inwestycji drzew i krzewow.

Mulczowanie korag nalezy wykona¢ pod wszystkimi sadzonymi ro$linami: drzewami, krzewami i
roslinami okrywowymi

TRAWNIKI

Dobdr i jakos¢ mieszanek nasion na trawniki.

Gotowa mieszanka traw powinna miec oznaczony procentowy skiad gatunkowy, klasg, numer normy,
wg ktdrej zostata wyprodukowana, zdolno$¢ kietkowania.

Wymagania dotyczace wykonania trawnikéw.

teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,
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27.6.

przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajna teren powinien by¢ obnizony w
stosunku do gazondéw lub kraweznikéw o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajng (ok.
10 cm) i kompost (ok.2 do 3 cm).

kraweznik powinien znajdowa¢ sie 2 do 3 cm nad terenem trawnika.

teren powinien by¢ wyrédwnany i splantowany.

po wyrdwnaniu trzeba przekopac teren przysztego trawnika usuwajac chwasty. W przypadku
terenu zaperzonego najlepsze jest bronowanie metoda 'na krzyz' i wybieranie roztogéw
chwastéw wieloletnich. Mozna tez stosowac herbicydy zwalczajgce ucigzliwe chwasty
wieloletnie.

ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwng warstwg i wymieszana z ziemig kompostowg
lub z torfem odkwaszonym (najlepiej 20 litrow torfu na metr kwadratowy) i z nawozami
mineralnymi oraz starannie wyréwnana. Optymalny udziat czesci organicznych wynosi okoto
5% objetosci podtoza.

Powierzchnia gleby nie powinna by¢ przed siewem nadmiernie przesuszona i rozpylona.
Najlepszy jest stan wilgotnosci, w ktérym na powierzchni utrzymuja si¢ drobne brytki o
Srednicy do 1 cm.

przed siewem nasion trawy, ziemie nalezy watowa¢ watem gtadkim, a potem watem -
kolczatka lub zagrabic.

termin siewu - okres wiosenny (od potowy kwietnia do konca maja), okres poznoletni lub
wczesnojesienny od potowy sierpnia do potowy wrzesnia.

siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne

przyjeta norma siewu to 3 kg nasion na 100 m?

po siewie nasiona nalezy przykry¢ przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka
po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem wcelu ostatecznego
wyrdwnania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion
nastapito przez watowanie kolczatka, mozna juz nie stosowac watu gtadkiego.

po wykietkowaniu nasion nalezy dosiac trawe na ptaszczyznach trawnikow o zbyt matej
gestosci wykietkowanych zdziebet trawy

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

DRZEWA 1T KRZEWY
Kontrola robdt w zakresie sadzenia i pielegnacji drzew i krzewdw polega na sprawdzeniu:

wielkosci dotkéw pod krzewy,

zaprawienia dotkéw ziemig urodzajna,

zgodnosci realizacji obsadzenia z dokumentacjg projektowg w zakresie miejsc sadzenia,
gatunkdw i odmian, odlegtosci sadzonych roslin,

materiatu roélinnego w zakresie wymagan jakosciowych systemu korzeniowego, pokroju,
wieku, zgodnosci z normami: PN-R-67022 i PN-R-67023,

opakowania, przechowywania i transportu materiatu roélinnego,

odpowiednich terminéw sadzenia,

wymiany chorych, uszkodzonych, suchych i zdeformowanych krzewéw,

zasilania nawozami mineralnymi

Kontrola rob6t przy odbiorze posadzonych drzew i krzewow dotyczy:

zgodnosci realizacji obsadzenia z dokumentacjg projektowa,

zgodnosci posadzonych gatunkéw i odmian oraz ilosci krzewdw z dokumentacjg projektowa,
wykonania misek przy krzewach, jesli odbior jest na wiosne lub wykonaniu kopczykéw, jezeli
odbidr jest jesienig,

jakosci posadzonego materiatu.

TRAWNIKI
Kontrola w czasie wykonywania trawnikéw polega na sprawdzeniu:

oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

okreéleniu ilosci zanieczyszczen

pomiaru odlegtosci wywozu zanieczyszczen na zwatke,

wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubosci warstwy rozscielonej ziemi,
ilosci rozrzuconego kompostu,
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prawidtowego uwatowania terenu,

zgodnoéci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowej,
gestosci siewu nasion,

prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikéw i ich odchwaszczania,

okresow podlewania, zwtaszcza podczas suszy,

dosiewania ptaszczyzn trawnikéw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy .

Kontrola robét przy odbiorze trawnikéw dotyczy:

» prawidiowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. - "tysin"),
= obecnoéci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.
« prawidtowego koszenia trawnika

27.7. OBMIAR ROBOT
Podstawa pfatnosci jest ilo¢ w m2 dla trawnikéw oraz ilos¢ w sztukach w przypadku drzew i krzewow.

27.8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng i wymaganiami
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt 35.7.5.7. daty pozytywne wyniki.

27.9. PODSTAWA PtATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajacym.

27.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania robét w oparciu o normy:
PN-G-98011 - Torf rolniczy

PN-87/R-67020 - Materiat szkotkarski. Réze.

PN-87/R-67022 - Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste.
PN-87/R-67023 - Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste.

Opracowat:
mgr inz. af: Aleksander Mirek
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