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Technické rieSenie:

Kapacita odsavacej technolégie je dimenzovana na spominané technické rieSenie
(vid’ nizsie)

Popis technolégie — v smere od obrabacich strojov:

5 kpl. Odsavacie potrubné vetvy, vedené z filtraénej jednotky k obrabacim strojom. Pozinkované
kruhové potrubie hrabky 0,8-1 mm zlozené z pozinkovanych segmentov, spojenych spojovacimi
objimkami do jedného celku - vedend ku kazdému stroju samostatne. Ukoncenie odsavacej vetvy,
prepojenie stroja s odsavacou vetvou je prevedené PUZ antistatickou flexibilnou hadicou,
upevnenou stahovacimi upinacimi paskami 0 hrdlo stroja a 0 odsavacie potrubie. Odsavacia
rychlost’ na konci odsavacej vetvy je 28 -30 m/s pri pozadovanom subehu 60%. Kazdy stroj je
opatreny elektropneumatickym Sibrovym uzaverom ako stcast'ou automatického riadenia otacok,
vykonu ventilatora dla aktudlnej potreby odsavacieho vzduchu a poctu spustenych strojov a
tym Uspory energii.

Prvky kruhového odsévacieho potrubia:




Filtracna jednotka

e Typ: SuperJet -5 ATEX

e Vyuzitie: filtracia Cstic - opracovanie proti-poziarnych dosiek

e Maximalny vykon (pri 20 ° C): 50.000 m3/hod.

e Trieda vybusSnosti prachu: Stl

e Koeficient vybusnosti prachu Kst: Max. 200

e Prach ma elektrostatické vlastnosti: Ano

e Typ odpadu: drevny odpad s percentudlnym podielom prachovych castic az 80%
e Maximalny rozmer odfiltrovanych €astic: 5x5x5 mm

e Mnozstvo odfiltrovaného odpadu: Max 8 m3/h

Filtra¢na jednotka parametre:

«  Rozmery: dizka 2.420 mm, $irka 2.900 mm, vyska 8.658 mm.
*  Vykon: 50 000 m3/h

 Filtratné médium: PE40/PP25 AS, 400 g/m2, antistatické

» Tlakové rozpitie filtra¢ni jednotky: +/- 5.000 Pa.

» Prevadzkova teplota: min -20° C, MAX +65° C.

* Regeneracia filtra¢nej jednotky: PowerPulse® systém (regeneracia pomocou stlaceného

vzduchu z externého zdroje), vykon ¢istiaceho ramene 0,18 kW).

« Spotreba stla¢eného vzduch: 5 bar, min. 350 NI/min, kvalita vzduchu v silade s normou
ISO 8573-1: 2010 [5:3:4], pripojka 1/4”.

» Rotac¢ny podavac . 500x220 0,55 kW 15-20 ot /min ATEX

* Vypad materidlu z filtratnej jednotky do Snekového dopravnika (d’al$i smer materialu zahfna
dispozi¢né rieSenie projekt a technické- stavebné riesenie prevadzky ) vypad z jednotky
bude opatreny rotacnym hladinomerom ako prevencia proti upchatiu.

* Kontrolny otvor Cist4 a Spinava strana filtra¢nej jednotky

» Protipoziarne zabezpecenie: vSetky Casti zariadenia st vyrobené v prevedeni ATEX, explozna
ochrana — proti expanzné membrany sa otvaraju pri tlaku 1500 Pa., suchovod napojenie na
poziarnu hadicu, protipoziarné klapky, dymové ¢idlo

e Material : zn. 3,00 mm



Filtra¢na jednotka:




Filtra¢na jednotka SuperJet- realizacie:
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Rotaény podava¢ — turniket

Zabezpecuje vzduchotesny vypad odpadu z filtracnej jednotky do transportného potrubia pomocou
6 rota¢nych lopatiek s tesniacou neoprénovou gumou.

Vykon pri 50% zat'azi: 20 m3/hod.

* Rychlost’ rotacie: 20 RPM.

* Priami pohon.

* 0,55 kW 400V motor.

» Vaha 59 kg.

* Rozmer 500x285 mm.

» Uzaver vyrobeny V stlade s normami ATEX.

* Konstrukcia z ¢ierneho kovu, praskovo lakovana modrou RAL

Rotaény podava¢ — turniket:




Odsavaciventilator: JK-70MTD 45 kW (25000 m3/h)

Ventilator podtlak - je svojou konStrukciou prispdsobeny na transport ¢ist¢ho vzduchu je opatreny
RAL - ATEX




Rekuperacia — navratka odsatého vzduchu do haly: antistatic

Odsaty, prefiltrovany vzduch sa cez vzduchotechnické, pozinkované potrubie, PPK(poziarna
klapka) a privodnt tkaninova vyustku danych rozmerov vrati spét” do priestorov, odkial’ bol odsaty
s 10-15 %nou tepelnou stratou. Prepinanie zimné obdobie — letné obdobie je rieSené pomocou,
servomotorov. Na spdtnom potrubi buda osadené tlmice hluku pre utlmenie hluku. Hluk vid’ nizsie.

Prvky rekuperacného potrubia, protipoZiarna klapka:

Privodna tkaninova vyustka:




Elektro riadiaca jednotka riadenie ota¢ok pomocou FM:

Elektrorozvadza¢ obsahuje zapinanie odsavania v zavislosti od potreby prevadzky, automaticky
urcuje ¢asové intervaly na regeneraciu filtratnych hadic. Zaist'uje, abysazariadenienepreplnilodrevnym
odpadom —taktiezma havarijno-bezpeénostnafunkciu a plnitlohuregulaciemnozstva odsavaného
vzduchu pomocou FM na potrubnej vetve cez automatickéuzatvaracieregulaénéklapky( elektronicko-
pneumatické Sibrové uzavery)ktorépracujinazakladespustenia alebo vypnutia stroja. Pripadne ru¢ného
spinaca odsavacieho ramena.

Vzor elektro-rozvadzacéa s FM:

llustraény obrazok rozvadzaca

Ukazovatel” skutocnej spotreby kW, aktualneho tlaku
+ volitel'nost’ potreby vykonu
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llustracny obrazok displeja



Elektro-pneumaticka uzatvaracia klapka:

ako sucast’ automatického systému riadeniaota¢ok ventilatora, jej otvorenieazatvorenie pracuje v zavislosti
od spustenia alebo vypnutia stroja —pripadne ru¢nym spinac¢om. Kazdy Sibrovy uzaver kvalita
vzduchu v stulade s normou ISO 8573-1: 2010 [5:3:4], pripojka 4/6mm. (vyuziva vzduch len na
otvorenie klapky-vytlacenie valca pri zapnuti stroja) spotreba sa neuvadza nakol’ko je zanedbatel'na,
viac klapiek sucasne sa zvyc€ajne neotvara. Spolu pre vSetky uzavery moézme uvazovat o spotrebe
101/den

PoZiarné zabezpecenie:

Zariadenie je vybavené expanznymi membranami, ktoré v pripade vybuchu uvol'tiuji expanziu
do exteriéru cez strechu filtra¢nej jednotky. Filtracna jednotka je opatrena suchovodom, pre
napojenie poziarnej hadice a dymovym cidlom. Rekuperacné potrubie je d’alej vybavené
protipoziarnou klapkou s tavnou poistkou. V pripade akejkol'vek “‘poziarnej poruchy’” to
znamend zosnimanie dymu, vybuch alebo uzatvorenie PPK z dovodu vysokej teploty je
automaticky riadiacou jednotkou vyhodnotené ako zévaznd porucha, vtomto stave sa
zariadenie kompletne uzatvori (vSetky klapky, §ibre....) a vypina sa.



Briketovaci lis:

Ulohou briketovacich lisov je spracovanie drevného odpadu s vihkostou od 8 do 15% za Gcelom
vyroby brikiet (paliva) z pilin, hoblin a drevného prachu za pomoci hydraulického piestového
mechanizmu. Redukcia objemu odpadu pri procese briketovanim je az 90%. Vysledkom je Uspora
skladovacieho miesta, bezprasnost’ a bezproblémova preprava. To vSetko bez pouzitia spojiv.

Vyhrevnost’ 1 kg brikiet: 15-18 MJ/kg

Briketovacie lisy AECO su moderné plne automatizované strojné zariadenia. Pogitac
riadiacej jednotky v spolupraci s lisovacim mechanizmom zaist'uju stalu kvalitu brikiet a bez
obsluznu prevadzku. VSetky lisy su vybavené €idlom, ktoré strazi minimalnu hladinu odpadu
v nasypke briketovacieho lisu.

Nasypka briketovacieho lisu je navrhnuta aj pre pouzitie s filtranou nadstavbou a ventilatorom.
Tento komplexny a bez obsluzny systém odsavania drevného prachu od jednotlivych strojov priamo
do briketovacieho lisu zaisti maximalny komfort pri spracovani Vasho odpadu.

Typy materialov vhodnych na briketovanie

- drevené piliny, hobliny

- dreveny a papierovy prach

- drveny papier

- drvené energetické rastliny

- pazderia, slama

- odpad z aglomerovanych materialov DTM, MDF



Snekovy dopravnik:
Urceny na transport materialu z vypadu filtr. jednotky do briketovacieho lisu alebo big-bagu.
Mnozstvo prepravené¢ho materidlu 10m3/h, nie je v prevedni ATEX:




Popisfunkcietechnologie odsavania odpadu od obrabacich strojov — technické
rieSenie:

Odsavané stroje (odsavany material: prachové castice — mikroprach a frakcie
odpadu ktoré vzniknu pri opracovani dreva.

Strojové dielne A, B a C

Potrubné odsavacie vetvy budu vedené z filtraénej jednotky abudi rozvetené k jednotlivym
strojom, pri niektorych strojoch bude zvedené vysavacie rameno na ocistenie vyrobku od prachu
apilin vzniknutych pri obrabani —taktieZz ocistu stroja potrubie vysavace je D=120mm, tieto
vysavacie ramena budu napojené na elektronicko-pneumatické Sibrové uzavery, ktoré sa buda
otvarat a zatvarat’ podla  potreby, navrhujeme aby boli ovladané ru¢nym prepinacom
zapnut’/vypnut’.

Odsaty odpad sa od obrabacich strojov pozinkovanym plechovym potrubim spojenym spojovacimi
objimkami dopravi do filtra¢nej jednotky ktora bude umiestnena na spevnenom podklade pri
vyrobnej hale (dispozi¢ny nakres betonovych podkladov doda zhotovitel’),kde sa odpad oddeli od
vzduchu, ¢isty prefiltrovany vzduch sa rekuperaénym potrubim cez poziarnu klapku vrati spét’ do
priestorov, odkial’ bol odsaty s10-15 %nou tepelnou stratou. Odpad cez rota¢ny podavac vypadne
gravitaciou do $nekového dopravnika a bude transportovany do briketovacieho lisu. V pripade poruchy
lisu bude nahradeny big-bagom. Briketovaci lis bude takisto chraneny proti preplneniu pomocou
rota¢ného hladinomeu, lis je tymto chraneny voc¢i preplneniu.

Prevencia proti klenbovaniu: spodna Cast’ filtraénej jednotky bude opatrena hladinomerom, ktory
v pripade dosiahnutia max hladiny klenby upozorni obsluhu.

Regeneracia filtranych hadic prebieha pocas chodu zariadenia v pozadovanych - ¢asovych intervaloch.
Odsavaciarychlost' nakonci odsavacich vetiev 28-30 m/s.

- subeh drevoobrabacich strojov : 5xodsavacia vetva 28-30 m/s 60%ny stbeh S odsavacim
Cistiacim ramenom. (v ¢ase kedy sa ramena nepouzivaju je moznost pridat’ 1-2 stroje naviac)

-kazda vetva je automaticky riadena FM v zavislosti od poctu spustenych strojov a potreby vzduchu.



- Umiestnenie technolégie podla dispozi¢ného nakresu a technického rieSenie, ktory bude zaslany
na schvalenie investorovi.

- Umiestnenie odsavacich vetiev cca dla. jestvujiiceho stavuvnajkratSejmoznej trase kdrevoobrabacim
strojom — dl'a. dispozi¢ného nakresu.

Hlucnost’:
» V blizkosti odsavacieho ventilatoru 80 dB, 5bm 68 dB, 10bm 60 dB.
* V blizkosti ukonéenia odsavacej vetvy : pri dopojeni vetvy PUZ flexibilnou hadicou 80 dB.

V pripade potreby, poziadavky do budicnosti podsuvat’ pod jednotku kontajner a odpad
vyvazat’ je mozZnost’ prediZit’ nohy (postavit’ zariadenie na konstrukciu)

Toto technické rieSenie nenahradza projektovi dokumentaciu (poZiarnu,
stavebnu, staticku...).

Odsavanie vzniknutého odpadu- filtracia nezabezpecuje vymenu vzduchu
v priestoroch .





