POZNAMKY: v -
VSEGBECNE VLASTNOSTI . . . . , . . . . e . . P
- NEODDELITEENOU SUCASTOU VYKRESU JF SPRIEVGDNA SPRAVA, TECHNICKA SPRAVA, VSETKY SPECIFIKACIE A OSTATNE VYKRESY PROJEKTOVE ) DOKUMENT ACE. _ VIROBKY BUDG YYHGTOVENE 2 PASOV, VALCOVANTCH PROFILOV A UZAVRETYCH PROFILOV Z GCELE. VYPIS ZAMOCNICKYCH PRVKOV /] , / 2 , / 3 VYPIS ZAMOCNICKYCH PRVKOQV an , /5 , / 6 , / 9 VYPIS ZAMOCNICKYCH PRVKQV Yl , / 8 , /] 0 VYPIS ZAMOCNICKYCH PRVKOV /11

- DOKUMENTACIA NENAHRADZA DIELENSKU DOKUMENTACIU DGDAVATELA STAVBY A JEJ SUCASTI. NAKRES POLOZKY VO VYKAZGCH VYROBKOV NENAHRADZA DIELENSKU BOKUMENTACIU, KTORA JE _ NEREZGVE VYROBKY BUDU VYHOTOVENE Z AUSTENITICKE ) NEREZOVE) GCELE (AIS! 304) S BRUSENYM PGVRCHGM.

SUCASTOU DODAVKY VYROBCU DIELENSKU DOKUMENTACIU TREGA CDSUHLASIT S HLAVN'TH PROJEKTANTOM - POVRCHOVE UPRAVY NA OCELOVYCH VYROBKOCH BUDU PREVEDENE CERTIFIKOVANYM NATEROVYM SYSTEMOM (referentnj virabca nateravéha systému ako napr. DuPant alebo Hempel) Z1-3100x1000 - 2ks PODORYS ZL - tks SO 02 27 145051000 - 1k ) 11 - 1L50x1000 - Lk )
- X -1ks SO 02 PODORYS - X ks SO 02 PODORY S

;}gﬁ%mﬂ“ AEHAZ\SHR TJTJSE@&TLVWY;E!(ZAA ?Euggim?[EOPDOAHTLT\NDVOEVSYT[OHRET SPKS;STUFESENJEE vDZO[?FvaYAgEELPUOZ”iNYYK z EEEL%‘; RAE !ﬁTPSgs\UETILK/?ISUEQFEESSHULHALZNSYPMREggﬂ;ﬁv’grj\p NOABﬁ:TUU e ZAHRNAJUCIM - PRIPRAVU OCELOVEHG PODKLADU (pieskovanie, odmastenie, chemicka prediprava) A PGVRCHOVJ UPRAVU V PGTREBNOM POCTE VRSTIEV (napr. zakladny nater, medzi nater, POHLAD . 200
' findlny nater) PGDLA TECHNOLOGICKEHO PGSTUPU VYROBCU NATERU. POHLAD POHLAD
~ \\f& —

|
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- (AZDE ALTERNATIVNE RIESENIE JE POTREBNE DDSURLASIT S INVESTOROM ) ) ) , , - VEETKY OCELOVE PRVKY V EXTERERI A V INTERERI BUDU S POVRCHOVGU (PRAVGU ZODPGVEDAJICOU: i
- PRED ZACATIM VYROBY A OSADENIM VYROBKOY JE REALIZATOR PVINNY ROZMERY PREKONTROLOVAT A ZAMERAT NA STAVBE. VSETKY ZMENY, KTORE BY ZASAHOV/’&U DONAVRHU, JE KLASFIACH PROSTREDIA: - KATEGORIA KORDINE) AGRESIVITY PRI ATMOSFERICKOM PROSTRED!- |
PGTREBNE OZNAMIT, KONZULTOVAT A ODSUHLASIT S PROJEKTANTOM. ZA PRIPADNE ODCHYLKY V MERANT A NASLEDNE VO VYHOTGVEN] NAVRHU, KTGRE OVPLYVNIA VZHEAD ALEBO FUNKCNGST
VYROBKU, JE ZGDPOVEDNY ZHGTOVITEL
- SPOSOB POUZITEJ VYRGBNE) TECHNGLOGIE, DIELENSKE VYKRESY A POSTUPY VYROBY SU V KOMPETENCII A NA ZODPGVEBNOSTI DODAVATELA.
~ VSETKY STAVEBNE UPRAVY JE PGTREBNE KONTROLGVAT S VYKRESMI ZTI, VZT A ELEKTROINSTALACIE
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(3 - STREDNA (napr. vonkajSie prostredie, mestské atmosféry s miernym znetistenim oxidom siricityml
- KATEGORIA KOROZNEJ AGRESIVITY PRI VODNOM, ALEBG PODNOM PROSTRED: J w0 L1 100 . :
(m3 - ULGZENIE V ZEMI [v zemi uloZené acelové kon&trukcie) i i
~ TRVANLIVOSTI: - VYSOKA (H) - rozsah viac ake 15 rokov Zivotnosti i i
- VSETKY OCELGVE PRVKY V INTERIERI V PRIESTORE BUBU S POVRCHGVOU UPRAVOU ZODPGVEDAJICOU: ! !
- KLASIFIKACIi PROSTREDIA: - KATEGORIA KOROZNEJ AGRESIVITY PRI ATMOSFERICKOM PROSTREDI: i i
(2 - NiZKA [napr. virebky iba v suchom interiéry) i i
(3 - STREDNA (napr. vjrabky iba v such. interiéry s mechanickjm zatazenim) y 250 i 10 i %0 150 wEp
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- TRVANLIVOSTI: - VYSOKA (H) - rozsah viac ake 15 rokov Zivotnasti 1
- POVRCHOVA UPRAVA SA BUDE VYKONAVAT V SPECIALIZOVANEJ DIELNI ZA PODMIENOK DEFINOVANYCH VYRGBCOM VYBRANEHO NATEROVEHG SYSTEMU (POVRCHOVE UPRAVY SA NEBUD( Lo
REALIZOVAT NA STAVBE DODATOCNE).
— NA STAVBE JE NEPRIPUSTNE DODATOCNE ZVARANIE, REZANIE, VRTANIE A NASLEDNE PGVRCHOVE UPRAVOVANIE VYROBKGV.
- ZA (CELOM ZNiZENIA RIZIKA VZNIKU KORGZIE JE POTREBNE ZAMEDZIT PRIAMEMU KONTAKTU BETONU A ZAMOCNiCKEHO VYROBKU VHODNOU SEPARACNGU VRSTVOU. TATO BUDE ‘
VYHOTEJVENA (E,LVOPLO§NE V MESTE STYKU NAPR. Z GUMENf(H ALEBO SILIKGNOVYCH PODLOZIEK. ) ﬁ
- ZA OCELOM ZNIZENIA RIZIKA VZNKU KORGZIE JE POTREBNE ZAMEDZIT PRIAMEMU KONTAKTU ROZNYCH DRUHOV KOVOV AKO NAPR. HLINTK/OCEL, NEREZ/OCEL A POD. TOTO BUDE 72 ~ 2050%1000 - 2ks PODORYS /8 - 1450x1000 - 1ks S O 0 1 PODORYS
ZABEZPECENE CELOPLOSNE VHODNOU SEPARACNOU VRSTVOU, NAPRIKLAD Z GUMEN'CH ALEBO SILIKONOVYCH PODLOZEEK. PORLAD ZABRADLIE NA SCHODISKACH, ZABRADLIE Z OCELOVYCH PROFILOV Z TYCOVYCH PRVKOV. POVRCHOVA UPRAVA POLYURETANOVY NASTREK RAL URCI

- V MESTE KOTVENIA Zl\MOfNi(KEHO VYROBKU (EZ KONTAKTN? ZATEPLOVACT SYSTEM SA BUDU POUZiVAT NEREZOVE KGTEVNE PRVKY, t.j. KOTEVNA PLATNA, KOTEVNY TRN (celd Zast POHLAD e ) o PROJEKTANT PO PREDLOZENI VZORKOVNIKA DODAVATECA. KOTVENIE ZABRADLIA CEZ KOTVIACE PLATNE DO STIEN. ROZTEG STLPIKOV ZABRADLIA,
zamatnickeho virobku vnorena v kentaktnom zateplovacom systéme bude z nerezu). SVETLA SIRKA max.120mm

| |
% %
- NA VSETKY ZAMOCNICKE VYROBKY POUZIVAT NEREZOVY KOTEVNY MATERIAL, TAK ISTO DODRZAT PODMIENKY SEPARACIE ROZNYCH MATERIALOV POMOCOU PODLOZIEK. - | |
- VSETKY VYROBKY BUDU PRED REALIZACIOU PO GEGMETRICKEJ A MATERIALOVEJ STRANKE UPRESNENE V DIELENESKE J DOKUMENTACIT SPRACOVANE DOBAVATELOM, ; ;
- SUCASTOU DIELENSKEJ DOKUMENTACIE DGDAVATELA BUDE DEFINICIA POUZITEHG CERTIFIKOVANEHG NATEROVEHO SYSTEMU PRE KAZDY VYROBOK, T.J. PRESNY POPIS POVRCHOVE) UPRAVY J A - w1 |
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1 — ZABRADLIE TYC, PASOVINA 50x8
100 | 100 |, 100 2 — RAM JAKEL 50/20/3
3 — KOTVACIE PLATNE PASOVINA 50x8

VYROBKU VRATANE PRIPRAVY PODKLADU (pieskovanie, odmastenie a chemick3 prediprava) S OHLADOM NA DEFINOVAND KLASIFIKACIU PROSTREDIA, V KTOROM BUDE VYRGBOK G
ZABUDGVANY, PRIPADNE PREPRAVOVANY A S OHLADOM NA DEFINOVAN( TRVANLIVOST VYROBKU.

- DODAVATEL ZGHLADNI VRAMCI TVORBY DIELENSKEJ DOKUMENTACIE VELKOST CASTI VYROBKOV AJ S GHLADOM NA MANIPULACIU PRVKU POCAS GSADENIA NA STAVBE.

- DODAVATEL ZGHLADNI VRAMCI TVORBY DIELENSKEJ DOKUMENTACIE POLGHU A GEOMETRIU PRVKGV. GEGMETRIA A POLOHA MUST UMOZNGVAT, ABY SA VYROBKY DALI ZNGVU POVRCHOVG
UPRAVIT POCAS UZIVANIA OBJEKTU (spitné demonta? a mont4z).
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- DODAVATEL JE POVINNY POCAS VYKONU PRAC PGSTUPGVAT V SULADE S PLATNYMI VYHLASKAMI, ZAKONMI A STN AKG NAPR: ]
- STN T 3305 - Ochranné zdbradlia. (platn od 06/2014) B
- STN 74 3282 - Ocelové rebriky. Zakladné ustanovenia.
- STN 73 4130 - Schodistia a Sikmé rampy. Zakladné ustanovenia.
- STN 73 0081 - Ochrana proti kordzii v stavebnictve. VSeabecné ustanovenia.
- STN EN IS0 12944-13Z 8 (67 3110) - Nateravé latky. Protikerdzna ochrana ocelovych konstrukcii achrannymi
néterovimi systémani - EXTERIEROVE ZABRADLIE NA FASADNYCH OKNACH, LOGIACH. ZABRADLIE Z OCELOVYCH POZINKOVANYCH PROFILOV Z TYCOVYCH PRVKOV.
- STNEN IS0 8501-1 a7 4 (03 8223) - Priprava ocelovjch podkladav pred aplikaciou nateravych (tok a pdabnych 75 - 6ks SO 0 2 79 _ 1ks SO 01 POVRCHOVA OPRAVA POLYURETANOVY NASTREK RAL URCI PROJEKTANT PO PREDLOZENI VZORKOVNIKA DODAVATELA. KOTVENIE ZABRADLIA CEZ

vjrobkov. Vizudlne posudzovanie istoty pavrchu. EO3H [AS 5 5 0x1000 - 2ks PODORYS KOTVIACE PLATNE DO STIEN FASADY. ROZTEC STLPIKOV ZABRADLIA, SVETLA SIRKA max.120mm
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POZNAMKY: |
- PRED DODAVKGU BUDO ZAMOCNICKE VYROBKY VZORKGVANE. !
|

|

|

- PRED DODAVKGU BUDE NA ZAMOCNICKE VYROBKY SPRACGVANA DIELENSKA DOKUMENTACIA DODAVATELA. [ s
- ZAMOCNICKE VYROBKY MUSIA BYT DODANE VRATANE CERTIFIKATOV. L as | s s |
- VSETKY SADROKARTGNOVE KONSTRUKCIE BUDU V MIESTACH NAPGJENIA A ROHGY GPATRENE ROHOVOU OCELOVOU LISTOU. ’ 100 |, 100 |, 100 ‘
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PECIATKA: ZODPOVEDNY PROJEKTANT: ING. JAN HLINA
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N ] HLINA s.r.o0.
KONTROLOVAL: ING. LUCIA TUCSOKOVA Slon zdruzenia

pravnickych osoéb

VYPRACOVAL: ING. MATISTIK, TUCSOKOVA, TEKELOVA EXTERIEROVE ZABRADLIE NA FASADNYCH OKNACH, LOGIACH. ZABRADLIE Z OCELOVYCH POZINKOVANYCH PROFILOV Z TYCOVYCH PRVKOV.
STAVEBNIK: Banskobystricky samospravny kraj, Namestie SNP 23/23, 974 01 Banské Bystrica| FORMAT XA4 POVRCHOVA OPRAVA POLYURETANOVY NASTREK RAL URCI PROJEKTANT PO PREDLOZENI VZORKOVNIKA DODAVATELA. KOTVENIE ZABRADLIA CEZ
DATUM 12/2023 KOTVIACE PLATNE DO STIEN FASADY. ROZTEC STLPIKOV ZABRADLIA, SVETLA SIRKA max.120mm EPECIFIKACIA:

STUPEN DSP/DRS 1 — ZABRADLIE TYC, PASOVINA 50x8 — MADLO — OCEL.PROFIL JAKL K50/30/4, RAL 7016 (ANTRACIT)
2 — RAM JAKEL 50/20/3 — KOTVENIE OCEL. KOTVAMI ZO SPODNEJ STRANY MADLA DO STENY — 3ks / MADLO
3 — KOTVACIE PLATNE PASOVINA 50x8 — VSETKY OCELOVE PRVKY VRATANE KOTIEV OPATRIT PRASKOVYM NASTREKOM

Rekonstrukcia administrativnej budovy
Komenského ulica - trad BBSK
STAVBA k.U. Banska Bystrica, s.¢. 837/12, p.&. KN/C - 1909/1 MIERKA C. VYKRESU
PROFESIA E1 ARCHITEKTONICKE A STAVEBNE RIESENIE N16

NAZOV WYKRESU VYIS ZAMOCNICKYCH PRVKOV SCHEMA, VYROBNU DOKUMENTACIU VYPRACUJE DODAVATEL SO 02 SCHEMA, VYROBNU DOKUMENTACIU VYPRACUJE DODAVATEL SCHEMA, VYROBNU DOKUMENTACIU VYPRACUJE DODAVATEL SCHEMA, VYROBNU DOKUMENTACIU VYPRACUJE DODAVATEL



AutoCAD SHX Text
POZNÁMKY:

AutoCAD SHX Text
- NEODDELITEĽNOU SÚČASŤOU VÝKRESU JE SPRIEVODNÁ SPRÁVA, TECHNICKÁ SPRÁVA, VŠETKY ŠPECIFIKÁCIE A OSTATNÉ VÝKRESY PROJEKTOVEJ DOKUMENTÁCIE.  - DOKUMENTÁCIA NENAHRÁDZA DIELENSKÚ DOKUMENTÁCIU DODÁVATEĽA STAVBY A JEJ SÚČASTÍ. NÁKRES POLOŽKY VO VÝKAZOCH VÝROBKOV NENAHRÁDZA DIELENSKÚ DOKUMENTÁCIU, KTORÁ JE SÚČASŤOU DODÁVKY VÝROBCU. DIELENSKÚ DOKUMENTÁCIU TREBA ODSÚHLASIŤ S HLAVNÝM PROJEKTANTOM. - KONKRÉTNE VZORKY JEDNOTLIVÝCH ZABUDOVANÝCH POHĽADOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE DODÁVATEĽ POVINNÝ PREDLOŽIŤ A MAŤ ODSÚHLASENÉ S HLAVNÝM PROJEKTANTOM  OBJEKTU EŠTE PRED OBJEDNÁVANÍM ICH DODÁVKY. VÝROBCA JE POVINNÝ DODAŤ INVESTOROVI KONTROLNÉ VZORKY SPOLU S VÝKAZOM, KTORÉ SÚ PODMIENKOU PRE SÚHLAS PRED ZHOTOVENÍM NÁVRHU.  - KAŽDÉ ALTERNATÍVNE RIEŠENIE JE POTREBNÉ ODSÚHLASIŤ S INVESTOROM - PRED ZAČATÍM VÝROBY A OSADENÍM VÝROBKOV JE REALIZÁTOR POVINNÝ ROZMERY PREKONTROLOVAŤ A  ZAMERAŤ NA STAVBE. VŠETKY  ZMENY, KTORÉ BY ZASAHOVALI DO NÁVRHU, JE POTREBNÉ OZNÁMIŤ, KONZULTOVAŤ A ODSÚHLASIŤ S PROJEKTANTOM. ZA PRÍPADNÉ ODCHÝLKY V MERANÍ A NÁSLEDNE VO VYHOTOVENÍ NÁVRHU, KTORÉ OVPLYVNIA VZHĽAD ALEBO FUNKČNOSŤ VÝROBKU, JE ZODPOVEDNÝ ZHOTOVITEĽ. - SPÔSOB POUŽITEJ VÝROBNEJ TECHNOLÓGIE, DIELENSKÉ VÝKRESY A POSTUPY VÝROBY SÚ V KOMPETENCII A NA ZODPOVEDNOSTI DODÁVATEĽA. - VŠETKY STAVEBNÉ ÚPRAVY JE POTREBNÉ KONTROLOVAŤ S VÝKRESMI ZTI, VZT A ELEKTROINŠTALÁCIE.

AutoCAD SHX Text
- VÝROBKY BUDÚ VYHOTOVENÉ Z PÁSOV, VALCOVANÝCH PROFILOV A UZAVRETÝCH PROFILOV Z  OCELE. - NEREZOVÉ VÝROBKY BUDÚ VYHOTOVENÉ Z AUSTENITICKEJ NEREZOVEJ OCELE (AISI 304) S BRÚSENÝM POVRCHOM. - POVRCHOVÉ ÚPRAVY  NA OCELOVÝCH VÝROBKOCH BUDÚ PREVEDENÉ CERTIFIKOVANÝM NÁTEROVÝM SYSTÉMOM (referenčný výrobca náterového systému ako napr. DuPont alebo Hempel) ZAHRŇAJÚCIM - PRÍPRAVU OCELOVÉHO PODKLADU (pieskovanie, odmastenie, chemická predúprava) A POVRCHOVÚ ÚPRAVU V POTREBNOM POČTE VRSTIEV (napr. základný náter, medzi náter, finálny náter) PODLA TECHNOLOGICKÉHO POSTUPU VÝROBCU NÁTERU. - VŠETKY OCELOVÉ PRVKY V EXTERIÉRI A V INTERIÉRI BUDÚ S POVRCHOVOU ÚPRAVOU ZODPOVEDAJÚCOU: - KLASIFIKÁCIÍ PROSTREDIA: - KATEGÓRIA KORÓZNEJ AGRESIVITY PRI ATMOSFERICKOM PROSTREDÍ: - KATEGÓRIA KORÓZNEJ AGRESIVITY PRI ATMOSFERICKOM PROSTREDÍ: C3 - STREDNÁ (napr. vonkajšie prostredie, mestské atmosféry s miernym znečistením oxidom siričitým) - KATEGÓRIA KORÓZNEJ AGRESIVITY PRI VODNOM, ALEBO PÔDNOM PROSTREDÍ: lm3 - ULOŽENIE V ZEMI (v zemi uložené ocelové konštrukcie) - TRVANLIVOSTI: - VYSOKÁ (H) - rozsah viac ako 15 rokov životnosti - VŠETKY OCELOVÉ PRVKY V INTERIÉRI V PRIESTORE  BUDÚ S POVRCHOVOU ÚPRAVOU ZODPOVEDAJÚCOU: - KLASIFIKÁCIÍ PROSTREDIA: - KATEGÓRIA KORÓZNEJ AGRESIVITY PRI ATMOSFERICKOM PROSTREDÍ: - KATEGÓRIA KORÓZNEJ AGRESIVITY PRI ATMOSFERICKOM PROSTREDÍ: C2 - NÍZKA (napr. výrobky iba v suchom interiéry) C3 - STREDNÁ (napr. výrobky iba v such. interiéry s mechanickým zaťažením) - TRVANLIVOSTI: - VYSOKÁ (H) - rozsah viac ako 15 rokov životnosti - POVRCHOVÁ UPRAVA SA BUDE VYKONÁVAŤ V ŠPECIALIZOVANEJ DIELNI ZA PODMIENOK DEFINOVANÝCH VÝROBCOM VYBRANÉHO NÁTEROVÉHO SYSTEMU (POVRCHOVÉ ÚPRAVY SA NEBUDÚ REALIZOVAŤ NA STAVBE DODATOČNE). - NA STAVBE JE NEPRÍPUSTNÉ DODATOČNÉ ZVÁRANIE, REZANIE, VRTANIE A NÁSLEDNÉ POVRCHOVÉ UPRAVOVANIE VÝROBKOV. - ZA ÚČELOM ZNÍŽENIA RIZIKA VZNIKU KORÓZIE JE POTREBNÉ ZAMEDZIŤ PRIAMEMU KONTAKTU BETÓNU A ZÁMOČNÍCKEHO VÝROBKU VHODNOU SEPARAČNOU VRSTVOU. TÁTO BUDE VYHOTOVENÁ CELOPLOŠNE V MIESTE STYKU NAPR. Z GUMENÝCH ALEBO SILIKÓNOVÝCH PODLOŽIEK. - ZA ÚČELOM ZNÍŽENIA RIZIKA VZNIKU KORÓZIE JE POTREBNÉ ZAMEDZIŤ PRIAMEMU KONTAKTU ROZNYCH DRUHOV KOVOV AKO NAPR. HLINÍK/OCEL, NEREZ/OCEL A POD. TOTO BUDE ZABEZPEČENÉ CELOPLOŠNE VHODNOU SEPARAČNOU VRSTVOU, NAPRÍKLAD Z GUMENÝCH ALEBO SILIKÓNOVÝCH PODLOŽIEK. - V MIESTE KOTVENIA ZÁMOČNÍCKEHO VÝROBKU CEZ KONTAKTNÝ ZATEPLOVACÍ SYSTÉM SA BUDÚ POUŽÍVAŤ NEREZOVÉ KOTEVNÉ PRVKY, t.j. KOTEVNÁ PLATŇA, KOTEVNÝ TRN (celá časť  PRVKY, t.j. KOTEVNÁ PLATŇA, KOTEVNÝ TRN (celá časť PRVKY, t.j. KOTEVNÁ PLATŇA, KOTEVNÝ TRN (celá časť zámočníckeho výrobku vnorená v kontaktnom zateplovacom systéme bude z nerezu). - NA VŠETKY ZÁMOČNÍCKE VÝROBKY POUŽÍVAŤ NEREZOVÝ KOTEVNÝ MATERIÁL, TAK ISTO DODRŽAŤ PODMIENKY SEPARÁCIE ROZNYCH MATERIÁLOV POMOCOU PODLOŽIEK. - VŠETKY VÝROBKY BUDÚ PRED REALIZÁCIOU PO GEOMETRICKEJ A MATERIÁLOVEJ STRÁNKE UPRESNENÉ V DIELENESKEJ DOKUMENTÁCIÍ SPRACOVANEJ DODÁVATELOM. - SÚČASŤOU DIELENSKEJ DOKUMENTÁCIE DODÁVATELA BUDE DEFINÍCIA POUŽITÉHO CERTIFIKOVANÉHO NÁTEROVÉHO SYSTÉMU PRE KAŽDÝ VÝROBOK, T.J. PRESNÝ POPIS POVRCHOVEJ ÚPRAVY VÝROBKU VRÁTANE PRÍPRAVY PODKLADU (pieskovanie, odmastenie a chemická predúprava) S OHLADOM NA DEFINOVANÚ KLASIFIKÁCIU PROSTREDIA, V KTOROM BUDE VÝROBOK ZABUDOVANÝ,  PRÍPADNE PREPRAVOVANÝ A S OHLADOM NA DEFINOVANÚ TRVANLIVOSŤ VÝROBKU. PRÍPADNE PREPRAVOVANÝ A S OHLADOM NA DEFINOVANÚ TRVANLIVOSŤ VÝROBKU. - DODÁVATEL ZOHLADNÍ VRÁMCI TVORBY DIELENSKEJ DOKUMENTÁCIE VELKOSŤ ČASTÍ VÝROBKOV AJ S OHLADOM NA MANIPULÁCIU PRVKU POČAS OSADENIA NA STAVBE. - DODÁVATEL ZOHLADNÍ VRÁMCI TVORBY DIELENSKEJ DOKUMENTÁCIE POLOHU A GEOMETRIU PRVKOV. GEOMETRIA A POLOHA MUSÍ UMOŽŇOVAŤ, ABY SA VÝROBKY DALI ZNOVU POVRCHOVO UPRAVIŤ POČAS UŽIVANIA OBJEKTU (spätná demontáž a montáž). - DODÁVATEL JE POVINNÝ POČAS VÝKONU PRÁC POSTUPOVAŤ V SÚLADE S PLATNÝMI VYHLÁŠKAMI, ZÁKONMI A STN AKO NAPR.: DODÁVATEL JE POVINNÝ POČAS VÝKONU PRÁC POSTUPOVAŤ V SÚLADE S PLATNÝMI VYHLÁŠKAMI, ZÁKONMI A STN AKO NAPR.: - STN 74 3305 - Ochranné zábradlia. (platná od 06/2014) - STN 74 3282 - Ocelové rebríky. Základné ustanovenia. - STN 73 4130 - Schodištia a šikmé rampy. Základné ustanovenia. - STN 73 0081 - Ochrana proti korózii v stavebníctve. Všeobecné ustanovenia. - STN EN ISO 12944-1 až 8 (67 3110) - Náterové látky. Protikorózna ochrana ocelových konštrukcií ochrannými         náterovými systémami. - STN EN ISO 8501-1 až 4 (03 8223) - Príprava ocelových podkladov pred aplikáciou náterových látok a podobných         výrobkov. Vizuálne posudzovanie čistoty povrchu. POZNÁMKY:  - PRED DODÁVKOU BUDÚ ZÁMOČNÍCKE VÝROBKY VZORKOVANÉ. - PRED DODÁVKOU BUDE NA ZÁMOČNÍCKE VÝROBKY SPRACOVANÁ DIELENSKÁ DOKUMENTÁCIA DODÁVATELA. - ZÁMOČNÍCKE VÝROBKY MUSIA BYŤ DODANÉ VRÁTANE CERTIFIKÁTOV. - VŠETKY SADROKARTÓNOVÉ KONŠTRUKCIE BUDÚ V MIESTACH NAPOJENIA A ROHOV OPATRENÉ ROHOVOU OCELOVOU LIŠTOU.
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