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UMYVACKA RIADU

AUTOMATICKA PRACKA

UMYVADLO SO STOJANCEKOVOU BATERIOU

KUCHYNSKY DREZ SO STOJANCEKOVOU BATERIOU

ZACHODOVA MYSA SO VSTAVANOU NADRZKOU

SPRCHA S NASTEN&OU BATER\OU A gO ZLABOM

XXX XXX

LEGENDA

(TV) Tepld voda, viacvrstvové potrubie IVAR ALPEX, hlavné rozvody nerezové IVAR INOX, spdj. lisovanim

(C) Cirkulacia, viacvrstvové potrubie IVAR ALPEX, hlavné rozvody nerezové IVAR INOX, spdj. lisovanim

(SV) Studend voda, viacvrstvové potrubie IVAR ALPEX, hlavné rozvody nerezové IVAR INOX, spdj. lisovanim

(PV) PoZiarny rozvod vody, nerezové potrubie IVAR INOX spdjané lisovanfm s orig. tvarovkami

(ZSV) Zmikgend studend voda, viacvrstvové potrubie IVAR ALPEX, spdj. lisovanim

Kanaliza&né potrubie pre vnGtorG/vonkaj§iu tukovl kanalizdciu OSMA HT PLUS; v exteriéri OSMA KG

Kanaliza&né potrubie pre vnGtorG/vonkaj&iu daZdova kanalizdciu Wavin SiTech/Wavin KG PVC-U

Kanaliza&né potrubie pre vnGtorG/vonkaj&iu splagkovl kanalizéciu Wavin SiTech/Wavin KG PVC-U

Kanaliza&né potrubie pre odvod kondenz@tu, flexi d20mm

Jednodielny/dvojdielny kuchynsky nerezov§ drez (8ast dodavky gastrotechnoldgie)

D drezovd stojdnkovd batéria DN15, 2x rohovy ventil DN15 13
drezové zépachovd uzdvierka DN50
Umyvagka riadu (dodévky gastrotechnolégie)

UR rohovy ventil so spdtnou klapkou DN15 10
podomietkovd odpadovd slprava pre umyva&ky riadu DNSO — HL406
Umgvadlo keramické — typ uréi investor

U vo vybr. pripadoch montdZny prvok Viega Prevista Dry.8535; kotviaca stprava 8570.36 40
umyvadlovd odpadovd sdprava DN40; umyvadlovd stojankovd batéria, 2x rohovy ventil DN15
Sprcha — typ ur&i investor

S vyjtokovd sprchovd termostatickd batéria ndstennd so sprchou, rozte¢ 150 mm 6
sprchovd odpadovd sGprava DN50
Pisoar kermicky — presny typ ur&i investor

P montaZny prvok Viega 8560.31, upeviiovacia sprava 8570.36, skryté splachovanie 8560.33 10
pisodrova odpadovd siprava podomietkova DNSO, priviest 230V, 50Hz
Zavesend zachodovd misa so vstav. nddrzkou

WC mont@Zny prvok Viega Prevista Dry 8522, upevfiovacia slprava 8570.36 46
vodorovn§ odpad DN110, rohovy ventil DN15
Vylevka keramicka

VL montdZny prvok Viega Prevista Dry.8535; kotviaca stprava 8570.36 5
vytokovd batéria ndstennd, rozte¢ 150 mm; vylevkova odpadova siprava DNSO

KJ Klimatiza&nd jednotka — odvod kondenzGtu, zdpachovd uzdvierka 62

UV Zmadkk&ovaci filter pre Gpravu tvrdosti vody

IVAR.DEVAP 075

Vodovodné zvislé potrubie

Vv
K Kanalizagné spladkové odpadové potrubie
D

Kanalizagné daZdové odpadové potrubie

POZNAMKY:

NAVRH TECHNOLOGIE BOL VYPRACOVANY NA ZAKLADE PLATNYCH NORIEM A PREDPISOV. NAPROJEKTOVANA TECHNOLOGIA

MOZE BYT NAHRADENA VYLUCNE S TECHNOLOGIOU S

EKVILANETNYMI PARAMETRAMI A TO LEN S PISOMNYM SUHLASOM

HLAVNEHO PROJEKTANTA. V PRIPADE PORUSENIA TEJTO ZASADY PROJEKTANT NERUCI ZA FUNKCNOST A EFEKTIVNOST

SYSTEMU

— PRI KRIZOVANI VODA USTUPUJE KANALIZACII

— MAXIMALNE VYSEKAT J5 MUROVANEJ KONSTRUKCIE! — POUZIT PREDSTENOVE SYSTEMY PRE INSTALACIE
— POTRUBIA ROZVODOV VNUTORNEHO VODOVODU IZOLOVAT PODLA DIMENZII, VYHL. MHSR 14/2016 Z.Z.

— PRESNA DIMENZACIA POTRUBNYCH ROZVODOV BUDE SUCASTOU REALIZACNEHO PROJEKTU
— HLAVNE LEZATE ROZVODVY VODOVODU A STUPACIE ROZVODY VODOVODU VYHOTOVIT Z NEHRDZAVEUJUCEJ OCELE —

NEREZ — NAPR IVAR INOX,

IZOLOVANE PODLA PREDPISOV

— STAVBA ZABEZPECI PRISTUP K ARMATURAM A CISTICIM A REVIZNYM PRVKOM OSADENIM REVIZNYCH DVIEROK. REVIZNE

DVIERKA

MUSIA SPLNAT PREDPISI PROJEKTU

POZIADNEJ BEZPECNOSTI STAVBY

— DODRZAT MINIMALNE PREDISANE SPADY KANLAIZACIE A VODOVODU
VZDIALENOST ZAVESOV PODLA MONTAZNYCH PREDPISOV VYROBCU, KOTVENIE NA OBJIMKY ZAVESNY SYSTEM NAPR. HILTI

UPOZORNENIE:

TATO PROJEKTOVA DOKUMENTACIA JE CHRANENA AUTORSKYM ZAKONOM C. 618/2003 Z.Z., KAZDU ZMENU A DALSIE POUZITIE
TREBA ODKONZULTOVAT AUTOROM ALEBO ZODPOVEDNYM PROJEKTANTOM.

STAVEBNIK JE POVONNY REALIZOVAT PRACE PODLA PLATNYCH NORIEM, VYROBNYCH POSTUPOV, BEZPECNOSTNYCH A
TECHNOLOGICKYCH PREDPISOV.
VSETKY ZMENY KTORE NASTANU POCAS REALIZACIE STAVEBNYCH PRAC A NIE SU ZOHLADNENE V PROJEKTOVEJ DOKUMENTACIE JE

NUTNE KONZULTOVAT HLAVNYM PROJEKTANTOM.
VODOVODNE VIACVRSTVOVE POTRUBIE IVAR ALPEX  ZVODOVE/LEZATE KANALIZACNE POTRUBIE PVC—KG
—— DN15 d20x2,0mm —— DN110 d110%x3,2mm
—— DN20 d26x3,0mm —— DN125 d125%x3,2mm
—— DN25 d32x3,0mm —— DN160 d160x4,0mm
—— DN32 d40x3,5mm
—— DN40 d50x4,0mm
VODOVODNE NEREZOVE POTRUBIE IVAR INOX ZNACENIE ARMATUR A TVAROVIEK:
—— DN25 d28x1,2mm )
—— DN32 d35x1,5mm GU - GULOVY UZAVER PRE ZTI
—— DN40 d42x1,5mm GUV — GULOVY UZAVER S VYPUSTANIM PRE ZTI
—— DN30 dd54x1,5mm RVC — REGULACNY VENTIL PRE CIRKULACIU TV
TRV — TLAKOVY REDUKCENY VENTIL
VO??VSEQE POTRUB‘E;XDZP(%J;EWOO PNTO AOV — AUTOMATICKY ODVZDUSNOVACI VENTIL
—_ DN32 440%2 4rmm SK — SPATNA KLAPKA MOSADZNA
 __ DN40 450x3.0rmm 6T — CISTIACA TVAROVKA KANALIZACIE
—= DN50 d63x3,8mm O — JEDN. ODBOCKA KANALIZACNEHO POTRUBIA
—— K — KOLENO KANALIZAGNEHO POTRUBIA
PRIPAJACIE KANALIZACNE POTRUBIE PP—HT TEN — TLAKOVA EXPANZNA NADOBA 30L
—— DN32 d32x1,8mm €1 — CIRKULACNE CERPADLO DAB EVOSTA SAN DN25
—— DN40 d40x1,8mm F — FILTER MOSADZNY
T oe oo omm F10 — FILTER 10"—IVAR GEL DEPURA DOUBLEAU
——_ DN110 4110%2. 7mm BA — ZAMEDZOVAC SPATNEHO TOKU—BRA.ECO 3T—2
ZODPOVEDNY PROJEKTANT: ING. ZOLTAN FARKAS = PROJEKTs.r0.
HLAVNY PROJEKTANT TZB: ING. IMRICH SANKA, PHD. Eﬁgiﬂé;rl”'[gp
VYPRACOVAL: BC. MARK NEMETH 0T SAMORIL BASIA
. Banskobystricky samospravn kraj
INVESTOR: Namestia SNP 23/23 974 01 Banska Bystrica | T ORMAT 420x1470mm
. ' DATUM 12/2023
REKONSTRUKCIA ADMINISTRATIVNEJ BUDOVY . /
KOMENSKEHO ULICA — URAD BBSK STUPEN DRS
MIESTO STAVBY  Kk.G. Banska Bystrica, s.&. 837/12, p.&. KN/C — 1909/1 |MIERKA C. VIKRESU
PROFESIA ZDRAVOTECHNIKA 150 O W 2
PREDMET VYKRESU Rozvinutd schéma pre &ast B — vodovod ’




