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1. Technické udaje

C. | Nazev Hodnota Jednotka | Pozn.

1 | Max. tloustka plechu 10 mm

2 | Max. stfizna délka 3200 mm

3 | Pevnost stfihanych plech( 450 N/mm?

4 | Uhel sttihu 0,5-3°

5 | Délka noze 3300 mm

6 | Zadnidoraz 20-600 mm

7 | Pocet zdvihu 12-30 min?t

8 | VyloZeni 150 mm

9 | Vyska pracovniho stolu 750 mm

10 | Hlavni motor Typ Y160L-4
Vykon 11 kw
Rychlost 1440 ot/min

11 | Cerpadlo Typ LGP 3 -H 025
Pratok 25 ml/r
Tlak 31,5 MPa

12 | Obecné rozméry Délka 3900 mm
Sitka 1830 mm
Vyska 2 050 mm
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HKS 3200x10 Navod k pouziti

2. Funkce a vlastnosti stroje

Tento stroj slouzi ke stfihani ocelovych plechl o tloustce 0,5 - 10 mm a Sifce 3 200 mm. Pevnost
stfihanych plechd by méla &init 450 N/mm?. Pokud je nutné stfihat plechy o odli$né pevnosti, je
tfeba poutzit plechy o mensi tloustce.

Stroj ma plné ocelovou strukturu ze svafovanych desek, je hydraulicky ovlddan. Navraceni se déje
pomoci dusikového vdlce. Pro stroj je typicky hladky chod, nizka hluénost, snadny provoz, pevnost
a vysoka presnost.

Nastaveni stfizné mezery je jednoduché a rychlé, podle tloustky plechu. Déje se pomoci elektrického
zafizeni.

Polohovani listy s nozem je vedeno vodici kolejnici, je plynulé, coZ umoznuje ptesnou praci.

Stroj je vybaven mechanickym zadnim dorazem s displejem zobrazujicim polohu. Rozsah zadniho
dorazu ¢ini 20 — 800 mm.

3. Stavba stroje

(1) Kostra stroje

Svatovana ocelova konstrukce s vynikajici tuhosti a stabilitou. Napravo a nalevo od dvou vertikdlnich
sloupl jsou umistény dva valce, umoznujici pohyb horni lisSty s noZzem. Dolni liSta s nozem je
upevnéna na povrch pracovniho stolu, aby spodni niZ mohl byt jemné nastavovan. Pro snazsi
zavadéni obrobku jsou namontovany valecky.

(2) Zatizeni pro nastaveni stfizné mezery

Nastavuje v ose Y, na predni strané stroje.

(3) Pritlacné zarizeni

Sklada se z 11 pritlacnych olejovych valcd, které jsou pfipevnény na podplrnou desku v predni ¢asti
kostry. Pfitlaéna hlava prekona odpor pruZiny a tlac¢i dold, poté co se olejovy vélec naplini olejem.
Pevné plech ptimackne. Po ukonceni stfihani se navrati do plvodni polohy diky tazné sile pruziny.
Tlak pridrzovani Ize zvySovat v zavislosti na tloustce plechu.

(4) Pfedni a zadni doraz

Pfedni doraz: Je umistén na povrchu pracovniho stolu. Hodnota je ukazovana na stupnici pravitka..
Zadni doraz je pripevnén k horni stfizné listé. Pohybuje se nahoru a doll spole¢né s horni stfiznou
listou. Pohanéno je motorem s prevody. Pouhym stiskem tladitka ,+“ nebo ,-, Ize nastavit pohyb
desky dorazu vpred ¢i vzad, a tim nastavit zadni doraz. Ovladaci zafizeni E10X zobrazuje aktudlni
pohyb v ose X (rozsah 20 — 800 mm).

Po zapnuti stroje neotdcejte jemnym nastavenim v ose x, aby nedos$lo k chybé ¢teni.

Jepesd—

Obrazek 1: Olejovy vélec pfitlacného zafizeni
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4. Hydraulicky systém stroje

Viz obrazek3.

Pfed pfipojenim stroje ke zdroji elektrické energie nejprve zkontrolujte smér otdceni motoru
hydraulického ¢erpadla. Nespravny smér otaceni muze motor hydraulického ¢erpadla poskodit.

Stfihani (nUZ jede dold): je sepnut magneticky fidici ventil, olej vstupuje do levého valce, stlacuje pist
levého i pravého vélce soucasné, nliZ jede dold.

vzharu (levy i pravy). LiSta stoupa zpét vzhiru. Olej ve valci projde kombinovanym ventilem a vraci se
do olejové nadrze.

Nastaveni Uhlu stfihu: PFi zmenSovani uhlu je sepnut magneticky fidici ventil 4, olej vstupuje do
pravého valce a stlaCuje jeho pist. Prava strana nozové listy se pohybuje doll, a tak se zmensuje Uhel.
PFi zvétSovani uhlu je aktivovdan magneticky fidici ventil 5 a 6, olej v horni dutiné valce projde
kombinovanym ventilem 3 do olejové nddrzky, pravd strana noZové listy stoupd, a tak se zvétsuje
Uhel stfihu.
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103
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M 601
D‘<} 605
D<=
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D YV1 YV2 YV3 Yv4
Motor start +
shear t + t

Return trip +
Increase of shear angle + +
Reduction of shear angle + + + +
Point movement + + +

Point stop + +

Accunulator charging + + +
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5. Elektricky systém stroje

Stroj je napdjen proudem o parametrech 380 V, 50 Hz, 3 faze. Motor vyuziva 3 faze, 380 V.
Transformétor 380 V, 2 faze. Vystup transformatoru 220 V je pro osvétleni. Ridici okruh vyuziva 110
V. Elektromagneticky ventil 29 V a relé pocitadla, displej 6 V.

Rozvadéc se nachazi po levé strané stroje. Rozvadéc je vybaven pojistnym mechanismem pro
otevieni a také nouzovym vypinaéem, pfi jehoz stisténi je stroj odpojen od zdroje elektrické energie.
S vyjimkou pedalu se vSechny ovlddaci prvky stroje nachdzeji na panelu na pfedni ¢3asti stroje. Funkce
jsou zndzornény symboly.

Pfi provozu postupujte nasledovné:

Uzavér rozvadéce otocte do polohy ,otevfit”. Zapnéte pfivod elektrického proudu, Stisknéte tlacitko

SAl klavesu @a fidici okruh je zapojen. Pokud je stroj pod proudem, rozsviti se kontrolka HL2
Stisknéte tlagitko SA9 nebo SA10 ¥ l| ~ pro zvétseni & zmenseni vzdalenosti dorazu.

Rozmeéry jsou zobrazeny E10 v prvém spodnim rohu.
Spinace SQ3 a SQ4 udavaji max. a min. polohu zadniho dorazu. (Max 800 mm, min. 20 mm)

Stisknéte tlacitko SB3 qu\/ , ¢imZ spustite olejové Cerpadlo. Kontrolka na tlacitku SB2 ukazuje, zda je
Cerpadlo v provozu.

. e N - T
Otocte spinadem SA3 LU pro volbu rezimu stfihani. Pokud je spinac SA3 v poloze , bude

stroj stfihat v rezimu ,,jediného stfihu”. Pokud je spinac SA3 v poloze EI , bude stroj stfihat

v rezimu ,,opakovaného strihu“. Je-li spinac¢ SA3 v poloze ,jediného stfihu“ horni lista sjede dolt
pouze pfi stisknuti pedalu SA4. Nahoru vyjede do horni koncové polohy po uvolnéni SA4. Pokud si
prejete stfihat znovu, stisknéte pedal SA4. Pamatujte, Ze nesmite pedal uvolnit, dokud neni plech
zcela usttiZzen. Doslo by k poSkozeni stfihaného plechu. Je-li pfepinac¢ SA3 v poloze ,,opakovaného
stiihu”, stisknéte pedal SA4. (Nedrzte jej pfrilis dlouho, jinak stroj provede pouze jediny stfih.) Stroj
bude provadét opakované stfihy. Po druhém stisku peddlu stroj praci zastavi.

II
Stroj Ize nastavovat, napfiklad délku stfihu, pocitadlo apod. Otocte knoflikem tr= pro nastaveni

stfizné délky. Otocte spinatem SA2 , pokud si prejete zapnout svétla. Pamatujte na to, Ze je tfeba
zablokovat spinac SA1 na rozvadéci, kdyz stroj opoustite.
Stroj také musi byt fradné uzemnén.

6. Zdvihani a instalace stroje

Stroj je pfi transportu tfeba zdvihat dle obrazku.

Zaklady stroje

a) Rozméry zaklad( se fidi schématem zakladU stroje.

b) Okolni pGda musi byt upéchovana, hloubka zakladl zavisi na typu pUdy.

Instalace stroje

Pfi instalaci a upeviovani stroje sejméte kryt kulickového Sroubu a pomoci 1m vodovahy zmérte
hladinu mezi obéma profily. Tolerance je max. 0,2 mm na kazdych 800 mm ve vSech smérech.

7. Mazani stroje

Hlavni mazaci body na stroji jsou predevsim valecky vodici kolejnice (6 ks) a zavitova a vodici
ty¢ zadniho dorazu.

Valecky mazte kalciovym mazivem vzdy na konci smény.
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Zavitovou a vodici ty¢ zadniho dorazu mazte kalciovym mazivem kazdych 24 hodin.
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Pozndmka: Hloubka zadkladd zavisi na povaze podkladu.
Obrazek 5: Zaklady pro stroj
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8. Nastaveni a provoz stroje

1. Nastaveni rovnobéznosti nozl

Spravny zpUsob nastaveni koncl noze je dalezitym faktorem ovliviiujicim kvalitu stfihani a Zivotnost
noze. Hodnotu zobrazuje panel E10 na ose Y.

Velikost mezery musi byt stejnd po celé délce noZe. Spodni noZova liSta je upevnéna na povrchu stolu
a pomoci ni se zajistuje uniformita mezery. Tovarni nastaveni minimalni mezery je 0,05 mm a neni
potieba ho pro normalni provoz ménit. Po néjakém case pouzivani se vsak nliZz opotrebuje, a pak je
tfeba mezery nastavit znovu.

2. Volba dhlu stfihu

Uhel stfihu Ize nastavovat v rozsahu 0,5 - 3°. Vhodny Ghel vyberte podle tloustky pechu a pevnosti
materidlu. Jde-li o tenky plech, zvolte mensi Uhel. Pokud jde o silnéjsi plech, v rdmci bezpecnosti se
doporucuje vétsi uhel.

3. Plyn pfi zdvihu horni listy

Na zadni strané horni liSty se nachazi nddoba s dusikem, pfipojeny na spodni dutinu pravého
olejového valce vysokotlakou hadici. Zajistuje zpétny vystup listy vzhiru. Dusik je do nadoby plnén
pod tlakem 8Mpa. Tento tlak je tfeba kvili dobrému fungovani udrzovat.

Pozndmka: Do nadoby nesmi byt plnén kyslik, stlaceny vzduch ani hoflavé plyny! Hrozi nebezpedi
vazné nehody!

4. Maximalni tlak hydraulického systému je 31,5 MPa a nastavuje se pretlakovym ventilem Y2 —
Hd20B. V zajmu bezpecnosti tlak udrzujte na max. 20MPa

5. Levy a pravy olejovy valec jsou sériové propojeny. V dolni dutiné valce ani v trubkdch nesmi byt
pfitomen vzduch, aby byla zajiSténa synchronizovand akce noZové listy. Operator tedy musi (obvykle
po 3-5 dnech) uvolnit vypoustéci ventil na pravém valci a vzduch vypustit. Poté se ventil uzavie a
doplni se olej do spodni dutiny levého valce a horni dutiny pravého valce.

6.Filtr instalovany na olejovém Cerpadle je nutné udrZovat Cisty. V opa¢ném pripadé se snizuje
Zivotnost ¢erpadla a stoupa spotieba energie.

7.Udrzujte hladinu oleje v olejové ndadrzce, jinak do ni snaze pronika vzduch a zplisobuje velky hluk a
nar(lst teploty, coz ovliviiuje vykon stroje.
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9. Seznam prislusenstvi

Cislo | Nazev Specifikace ks
1 Olejova pistole 200 cm3 1
2 Plnici nastroj (na | CQJ —400 1
plyn)
3 Nivelaéni Srouby M 20 4
4 Kli¢ k rozvadéci 2
5 Navod k pouziti 1
6 Certifikat kvality 1
7 Kli¢ 1
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10. Certifikat kvality

eometrické presnosti

Navod k pouziti

GB/T14404

10.1 Kontrola

C.

Kontrolovana
polozka

schéma

Tolerance (mm)

G1 | Stejna sitka 1 Tloustka | Po celé délce
stfizné plechu
mezery mezi Typ Kyvny
brity |? s brzdou | typ
|
|
! ', : = <2,5 0,02 0,04
' k\\J 2,5-8 0,05 0,06
5 %i” 8-16 0,08 0,12
>16 0,10 0,18-
0,26
G2 | Rovnobéznost EA‘? p Stupen Na délce 1000
spodniho § [ presnosti | mm
bfitu a /]
sefizovanim ! 0,10
zadniho m 020
dorazu ’
1" 0,50
G3 | Rovnobéznost | Tloustka | Na kazdych 1000
mezi A Bl C stfihu mm
vertikalni 544 EII &4
pOdpérou . W . T_€4 .f‘!_. Lh s o S 10 0'20
dolniho noze | >10 024

a zdvihem
horniho noze

Vzddlenost mezi obéma
podpérami smi pfi pohybu
noze doll pouze rist

G4

Rovnobéznost
mezi
vertikalni
podpérou
horniho noze
a zdvihem
horniho noze

Tloustka | Na kazdych 1000
stfihu mm
<10 0,20
>10 0,24

Vzdalenost mezi obéma
podpérami smi pri pohybu
noze dold pouze rist.
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10.2 Pracovni presnost

Navod k pouziti

~

C. | Kontrolovana Zpusob kontroly a diagram Tolerance Nameéreno
polozka (mm)
P1 | Ohyb obrobku Na délce
EH‘ - -1 - . i i 1000 mm:
— S | m{ Stupei I
. A 0,25
- Lmax ¥ __' Stupen Il:
0,50
Obrobek polozte na rovnou plochu, pfilozte Stuped Ill:
k nému vodovahu a pomoci sparoméru 1,00
zjistéte vuli. Chyba se stanovuje jako
maximalni spara nalezena na délce max 1
metr.
P2 | RovnobéZnost S o Na délce
hotového 1000 mm
]
obrobku
E = . Stupen [:
: 0,15
| Stupen Il:
o Les | |os0
Stupen lll:
Zmérte Sitku obrobku pomoci posuvného 0,75

méfritka, a to na nékolika mistech. (vice nez
3) Chyba se stanovi na délce 1000 mm.
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12. Obsah baleni

€. | Kod Nézev a Pocet Pozn.
specifikace

Vlastni stroj

1 | QC11Y-10-3200 | Nazky 1 | Jednotka

Samostatné casti stroje

2 Pedal 1 Jednotka

3 Kosik s pomocnymi 1 Sada
podpérami

P¥islusenstvi

4 | GB97,1-85 Podlozka 20 4

5 | GB799-88 Sroub M 20 4

6 | GB6170-86 Matice M 20 4

7 | GB1165-79 Mazaci pistole 200 1
cmd

Dalsi dily

8 Navod 1

9 Certifikat kvality 1

10 Obsah baleni 1
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