Separatory substancji ropopochodnych

clean

Separator substancji ropopochodnych Oleopator-C-NST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym.
Do zabudowy w gruncie.
Klasa obcigzenia D 400 (do 40 ton).
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E Zastosowanie Wyposazenie dodatkowe:
S 1
% Do oczyszczania $ciekow deszczowych z substancii B Nadstawki betonowe do nadbudowy - str. 57
S olejowych pochodzacych z baz przefadunku paliw, B Urzadzenie do poboru probek - str. 57
(@] " . .
=3 stacji paliw, baz transportowych, placéw B Urzadzenie alarmowe - str. 57
= manewrowych, parkingow, zlewni miejskich

ze szczegblInie chronionymi odbiornikami, lotnisk.
'S Do oczyszczania Sciekow technologicznych
% z substancji olejowych pochodzacych z warsztatow
N
E mechanicznych, myjni samochodowych
; i produkc 'nych obi)olaJ ow technolo, \i,gn ch WYMAGANE ZASTOSOWANIE
3 produkcyjnych obieg gicznych. NIEZALEZNEGO OSADNIKA
= POPRZEDZAJACEGO SEPARATOR.
(patrz rozdziat Separatory zawiesin /Osadniki).
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Elementy separatora

¥ Wiaz @ 600/800
(BEGU /Zeliwo) klasy D 400

Ptyta redukcyjna, zelbetowa (C35/45)

Zbiornik monolityczny, zelbetowy (C35/45),
moze by¢ pokryty wewnetrzna powtoka
ochronna)

A rir koalescencyjny (tkanina stalowo-
propylenowa /pianka poliuretanowa)

B Deflektor (PEHD)

6| Samoczynne ,,ptywakowe” zamkniecie
na odptywie (stal nierdzewna)

Koncowka do podtaczenia urzadzenia
do poboru prébek

B Kanat odptywowy (PEHD)

9] Petle transportowe (stal nierdzewna)

Separator zapewnia stopien
oczyszczania zgodny

z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z 24 lipca 2006 r. oraz norma
PN-EN 858.

Zawartos¢ substanciji olejowych na wylocie
wynosi <5 mg/Il. Zostato to potwierdzone
przez Instytut Badawczy Materiatow
Budowlanych, Techniki Sanitarnej i Separacii
w Wurzburgu (LGA) oraz Instytut Ochrony
Srodowiska w Warszawie.
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Separatory substancji ropopochodnych

Separator substancji ropopochodnych Oleopator-C-NST

Zelbetowy separator substancji ropopochodnych z wktadem koalescencyjnym.
Do zabudowy w gruncie. Klasa obciagzenia D 400 (do 40 ton).
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I/s | mm mm mm mm mm mm mm kg kg P
4-6 4-6 160 150 600 1200 680 - 1655 - 975 955 1230 | 1760 - 723.623ASB §
8-10 8-10 186 160 600 1200 685 - 1655 - 970 950 1230 | 1760 - 723.632ASB 2
[oX
15 15 516 200 600 1740 740 | 930 | 1895 | 2085 | 1155 | 1135 | 2720 | 3820 | 4220 | 723.641ASB | 723.641ANB g
20 20 668 200 600 1740 740 | 930 | 1895 | 2085 | 1155 | 1135 | 2720 | 3820 | 4220 | 723.650ASB | 723.650ANB
30 30 786 250 800 1740 760 | 950 | 1890 | 2080 | 1130 | 1110 | 2720 | 3820 | 4220 | 723.659ASB | 723.659ANB -
40 40 1504 300 800 2440 930 | 1105 | 2270 | 2445 | 1340 | 1320 | 4820 | 7120 | 7520 | 723.677ASB | 723.677ANB 8
Ee=l
50 50 1504 315 800 2440 910 | 1100 | 2260 | 2450 | 1350 | 1330 | 5220 | 7120 | 7520 | 723.686ASB | 723.686ANB <
65* 65 1675 315 600/800 | 2440 955 - 2380 - 1425 | 1405 | 5280 | 7580 - 723.696SS -
80* 80 2150 400 600/800 | 2440 975 - 2785 - 1810 | 1787 | 7500 |10000| - 723.705SS %
100* 100 2100 400 600/800 | 2440 1010 - 3170 - 2160 | 2145 | 8300 |11000| - 723.714SS o
* separator z trzema wtazami
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Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.



