






























Technická špecifikácia a cenová kalkulácia

Názov zákazky:  

Doplní uchádzač

Predmet zákazky: Meracie rameno Hexagon Absolute Arm, 8520, 7-osé 

Požiadavka

Prenosné meracie rameno áno/nie áno áno
Laserový čiarový  skener áno/nie áno áno
Počet osí ramena 7 7
Certifikované krytie systému IP IP 54 IP54
Bez nutnosti inicializácie / referencovania uhlových 
snímačov po zapnutí áno/nie áno áno
Merací rozsah ramena mm 2000 2000
Merací dosah ramena mm 2480 2480
Chyba merania dĺžky µm 30 29
Chyba skenovania systému (rameno + skener) µm 45 39
Dotykové sondy ks 3 3
Automatické rozpoznanie meracej sondy bez 
nutnosti kalibrácie pri výmene áno/nie áno áno
Odnímateľný skener bez nutnosti rekalibrácie po 
nasadení áno/nie áno áno
Rýchlosť skenovania minimálne bod/s 1200000 1200000
Stredná šírka skenovacieho riadku mm 150 150
Rozostup bodov na skenovacej čiare mm 0,027 0,027
Frekvencia skenovania Hz 300 300
Kalibračná guľa pre kalibráciu meracích sond a 
skenera áno/nie áno áno
Certifikovaný dĺžkový etalón pre overenie presnosti 
systému áno/nie áno áno
Sada pre presun meracieho systému / zväčšenie 
meracieho rozsahu áno/nie áno áno
Display na 7-ej osi áno/nie áno áno

Meracie rameno a merací stroj

Požadované technické parametre a vybavenie 
Merná jednotka 

parametra

Uchádzačom ponúknuté parametre (uchádzač uvedie ku každej 
položke/parametru hodnotu/funkcionalitu ponúkaného produktu, t.j. opis 

vlastnostíproduktu tak, aby bolo možné posúdiťsplnenie požiadaviek na daný 
produkt)

minimálne maximálne
ďalšie požiadavky/presné parametre *

Upozornenie: Verejný obstarávateľ požaduje v rámci každého predmetu zákazky aj  - dovoz, montáž, inštaláciu (tam kde je to relevantné) a zaškolenie (tam kde je to relevantné). Sumu na 
uvedené služby zohľadní  uchádzač vo svojej celkovej ponukovej cene, nakoľko tieto služby nie sú samostatnou položkou technickej špecifikácie a cenovej kalkulácie. 



LED navigácia optímálnej vzdialenosti pri skenovaní áno/nie áno áno
Haptická odozva pri preročení limitov uhlových 
snímačov áno/nie áno áno

WiFi prenos dát pre dotykové meranie a skenovanie áno/nie áno áno
Integrovaná batéria áno/nie áno áno
Magnetická základňa áno/nie áno áno
Statív s držiakom napájacieho adaptéra - 
nastaviteľná výška m 1,1 1,6 1,1 - 1,6
Prenosné PC kompatibilné s meracím systémom a 
softvérom áno/nie áno áno
Metrologický softvér áno/nie áno áno
Import CAD modelov vo formáte: CATIA V4, V5, V6, 
IGES, STEP, PARASOLID, PRO ENGINEER áno/nie áno áno
Vyhodnotenie GD&T - geometrické tolerancie podľa 
noriem radu ISO a ASME áno/nie áno áno
Vyhodnotenie výsledkov vo forme farebnej mapy áno/nie áno áno
Tvorba STL modelov áno/nie áno áno
Možnosť nastavenia orezových rovín pri skenovaní 3 3
 
 
vyžltené polia vypĺňa uchádzač

Požadovaný počet kusov: 1
Cena za 1 kus v EUR bez DPH: 73900
Celková cena v EUR bez DPH: 73900

DPH: 23%
Celková cena v EUR s DPH: 90897

Predmet zákazky: NC riadený súradnicový meraci stroj Hexagon CMM TIGO SF

Požiadavka

Konštrukcia stroja bez potreby stlačeného vzduchu áno/nie áno áno

Možnosť premiestnenia pomocou paletového vozíka áno/nie áno áno
Pracovná doska vyrobená z granitu (žula) so sieťou 
otvorov pre ľahké upnutie súčiastok áno/nie áno áno

Požadované technické parametre a vybavenie 
Merná jednotka 

parametra

Uchádzačom ponúknuté parametre (uchádzač uvedie ku každej 
položke/parametru hodnotu/funkcionalitu ponúkaného produktu, t.j. opis 

vlastnostíproduktu tak, aby bolo možné posúdiťsplnenie požiadaviek na daný 
produkt)

minimálne maximálne
ďalšie požiadavky/presné parametre *



Merací stroj rozsah os X mm 500 áno 500
Merací stroj rozsah  os Y mm 550 áno 580
Merací stroj rozsah  os Z mm 500 áno 500
Max. chyba merania podľa ISO 10360-2 pri T=15-
30°C áno/nie

3+L/200 (µm) 
alebo lepšia áno 2,7+L/200

Kontinuálna skenovacia sonda - dĺžka drieku 
vertikálne min. 20-200 mm áno/nie áno áno
Kontinuálna skenovacia sonda - dĺžka drieku 
horizontálne min. 0-100 mm áno/nie áno áno
CNC ovládané jednopáčkovým joystikom áno/nie áno áno
Zásobník dotykov s minimálne 6 pozíciami áno/nie áno áno
Merací systém - lineárna stupnica áno/nie áno áno
Rozlíšenie stupnice meracieho systému max. 0.04 
µm áno/nie áno áno
Kalibračná guľa s príslušenstvom áno/nie áno áno
SW umožňujúci prácu s CAD modelom - meranie 
pravidelných geometrických prvkov, obecných plôch 
a kriviek áno/nie áno áno
Požadovaný import a export CAD formátov IGES,
 STEP, DMIS áno/nie áno áno
Možnosť tvorby programov súčasne pri spustenom 
meraní áno/nie áno áno
PC, monitor a príslušenstvo, parametre kompatibilné 
s dodaným zariadením áno/nie áno áno
Dodané zariadenie do uviesť do plne funkčného a
prevádzkyschopného stavu áno/nie áno áno
Inštalácia na určenom mieste vrátane kalibrácie 
podľa normy ISO 10360-2 áno/nie áno áno
Školenie obsluhy softvéru áno/nie áno áno

Pozn.  Tento stĺpec sa vyplní v prípade parametrov, ktoré nie je možné číselne vyjadriť, resp. je možné ho použiť pre parametre s presnými číselnými údajmi. 
vyžltené polia vypĺňa uchádzač

Požadovaný počet kusov: 1
Cena za 1 kus v EUR bez DPH: 48000
Celková cena v EUR bez DPH: 48000

DPH: 23%
Celková cena v EUR s DPH: 59040





N á v r h  n a  p l n e n i e  k r i t é r i í  -  P r í l o h a  č .  2  

NÁVRH NA PLNENIE KRITÉRIÍ 

Predmet zákazky: Technické vybavenie pre účely vzdelávania v oblasti Metrológie na SOŠ TaS Brezno 

Časť 3. Meracie rameno a NC riadený súradnicový merací stroj 

Obchodné meno a sídlo uchádzača: Hexagon Manufacturing Intelligence Czech   Republic s.r.o., 

branch Slovakia, organizačná zložka

Uchádzač je registrovaným platiteľom DPH v SR*: áno nie 

Kritérium na vyhodnotenie ponúk: Najlepší pomer ceny a kvality 

* nevhodné preškrtnúť

Kritérium č. 1 Celková cena za časť 3 predmetu zákazky s DPH 

Celková cena z prílohy č. 3 
SP_Technická 

špecifikácia_Cenová ponuka 
149 937 € 

Kritérium č. 2 
Predĺženie záruky pre časť 3 predmetu zákazky  (počet mesiacov, max. 48 

mesiacov) 

Predĺženie záruky 24 mesiacov 

_________________________________________ 
Jaroslav Veselý   
Vedúci organizačnej zložky 

Kritériá na hodnotenie ponúk 

(1) Hodnotenie ponúk bude vykonané na základe pomeru ceny a kvality. Celkové kritérium pozostáva

z dvoch kritérií:

(i) Celková cena za predmet zákazky

(ii) Predĺžená záruka (počet bodov pridelených za poskytnutie záruky nad rámec bežnej záruky, max.

však v trvaní 48 mesiacov)

ii) Spôsob výpočtu jednotlivých kritérií

(1) Ponuky uchádzačov budú vyhodnotené na základe bodov pridelených jednotlivým kritériám  v  súlade

s relatívnou váhou položiek:

Miesto: Bratislava  
Dátum: 01.07.2025 



N á v r h  n a  p l n e n i e  k r i t é r i í  -  P r í l o h a  č .  2  

P.č. Názov Váha (body) 

1. Celková cena za predmet zákazky (s DPH) 90 bodov 

2. Predĺženie záruky (max. 48 mesiacov) 10 bodov 

Maximálny počet bodov spolu 100 bodov 

(2) Spôsob prideľovania bodov za kritérium č. 1: Celková cena za časť 3 predmetu zákazky

Maximálny počet bodov za cenové kritérium bude pridelené ekonomicky najvýhodnejšej ponuke.

𝑘𝑟𝑖𝑡é𝑟𝑖𝑢𝑚_1 =
najnižšia_predložená_ponuka

posudzovaná ponuka
. 90 

(3) Spôsob prideľovania bodov za kritérium č. 2: Predĺženie záruky (max. počet mesiacov 48)

Maximálny počet bodov za kritérium Predĺženie záruky bude pridelené podľa nižšie uvedeného vzorca:

𝑘𝑟𝑖𝑡é𝑟𝑖𝑢𝑚_2 = PB ∗  
PZ − Z min

Z max − Z min 

Kritérium_2 Počet bodov, ktoré uchádzač získa za dané kritérium 

PB Počet bodov za hodnotené kritérium – 10 bodov 

PZ Ponúknutá záruka v mesiacoch 

Z min Minimálna záruka - 24 mesiacov 

Z max Maximálna záruka - 48 mesiacov 

Počet mesiacov predĺženej záruky uchádzač uvedie v ponuke v Prílohe č. 1 Návrh na plnenie kritérií. 

iii) Spôsob vyhodnotenia ponúk

(1) Úspešný sa stane ten uchádzač, ktorý dostane za poskytnutie predmetu zákazky v súčte hodnotených

kritérií najviac bodov. Poradie ostatných uchádzačov sa zostaví podľa výšky pridelených bodov zostupne

od 2 po X, kde X je počet uchádzačov, ktorých ponuky sa vyhodnocovali.
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