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POZNAMKA:

— POKUD JSOU V DOKUMENTACI UVEDENY KONKRETNI FIRMY, NEBO
VYROBKY TAK JE LZE ZAMENIT ZA FIRMY, NEBO VYROBKY

S ROVNOCENNYM RESENIM.

— SOUCASTI DOKUMENTACE JE | TECHNICKA ZPRAVA, ODSTAVEC 8 OBECNA
UPOZORNENI A DOPORUCENI

— POUZITY MATERIAL: S235JR, S355J2

— DUTE PROFILY UZAVRIT PLECHEM P4

— PROFILY OZNACENE HVEZDICKOU (*) JSOU Z MATERIALU S355J2

— NESLOUZI PRO VYROBU, NUTNO ZPRACOVAT DALSI STUPEN DOKUMENTACE,
REALIZACNL.

— VSECHNY SROUBY MINIMALNE TRIDY 8.8, KOTVY 5.8 A 8.8

PODLITI PATNICH PLECHU MINIMALNE O PEVNOSTI ZAKLADU

SKUTECNE ROZMERY A STAV STAVAJICI KCE ZKONTROLOVAT NA STAVBE
PROFILY UPE DLE DIN 1026-2

— POSTUP OSAZOVANI VSECH KOTEV PROVADET PODLE PODMINEK MANUALU,
STANDARDU  FIRMY

ZABRADLI TRUBKOVE: SLOUPKY TR@44,5x5
HORNI MADLO TR#44,5x2,9
DOLNI MADLO TR#32x2
OKOPOVY PLECH PLO100x6

TRIDA PROVEDENI DLE CSN EN 1090-2 EXC 2

VWKAZ MATERIALU C. oo, HP4—4-102549
+0 = 525,600 m n.m.

"DOKUMENTACE JE DUSEVNIM MAJETKEM FIRMY HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s. A NESMi BYT POUZITA BEZ JEJIHO VEDOMI."

a)
OZN.| ZMENA DATUM | PROVEDL KONTROLA
VYPRACOVAL TOMAS FALTYNEK 4%%%
PROJEKTANT  ING. MARTIN BLAZIK %d’\ !ﬁ)ﬁ&y
i ] FRYDEK-MISTEK
SCHVALIL ING. ROMAN LISNIK HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
KONTROLOVAL ING. ROMAN LISNIK % DATUM  05/2025
INVESTOR AL INVEST Bidliéna, a.s. 7 UCEL ZADANI
MiSTO STAVBY AL INVEST BRIDLICNA STAVBY
STAVBA ALFAGEN C.ZAK.  11542-003-003
ETAPA 2. ARCHIVNI CisLO
SO 02 HALA TAO HP4-1-101209
VESTAVKY LISTU 1 POCET A4 8
OCELOVE KONSTRUKCE MERITKO PORADOVE C.
V1 UROVEN +6,160 M, SCHODISTE 1:50 05
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