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7 ABRADLIE

ALINK PROJEKT

prem.

VZOROVY REZ

DETAIL PATNEJ DOSKY 1:10

% % N 230 .
ZABRADLIM 1:20 ol 65, 100 65| acslorjen ot
Stlpik zabradlia | ?E i ’| | ’| do vjvrtu
-profil 1100 'l & % R : /
Prietla -profil $52/3 "\ (L % ?.1 X— | o | 4| Stipik zabradlia
Patna doska 230x230x12 | ;‘ E‘ 2 = L D | _ | P&tna doska
2 e ~T A
Podliatie patne] dosky | =5 i |o . Ovalne otvory 6 14-18
plastmaltou hr. min. 10 mm | e :E = |
Ocelova hmozdina M12 alebo O %é,“ B 307 o 30
chemick kotva M12 B
7|
|
’ < existujlce
VZOROVY POHEAD NA ZABRADLIE 120 Nadpojenie zdbradlie
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D . IEESSSS——— e 1 S ﬁ
= — —  —  —  —  —  —  —— - A - —+ |
Stlpik zabradlia | 4 Otvor v | profile stlpika | j§
-profil 1 100 f L H &
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Podliatie patnej dosky BE=—1

plastmaltou hr. min. 10 mm I L

N

rozte

L pod(a vysky existujiceho zabradlia

Rins|
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POVRCHOVA EXISTUJUCEHO ZABRADLIA:
- Pozadovany stupeh kordznej agresivity prostredia (3,

minimalna zivotnost nateru 15 rokov
- Pozadovany odtien bude upresneny investorom potas vystavby

- Ddstranenie starého nateru na zdravy material, odhrdzenie

- Abrazivne Cistenie suchym abrazivom

- 2 x Zakladny nater epoxidovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 2x100 gem, minimalna hribka 2x80 pm

- Vrchny nater polyuretanovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 80 wm, minimalna hribka 60 um

POZNAMKY

POVRCHOVA OCHRANA NOVEHO ZABRADLIA:

- Pozadovany stupeh kordznej agresivity prostredia (3,

minimalna Zivotnost nateru 15 rokov
- Pozadovany odtien bude upresneny investorom potas vystavby

- Pozinkovanie nistrekom alebo ma¢anim, nominilna hribka
zaschnutého filmu 100 &m, minimalna hribka 80 wm

- Zakladny nater epoxidovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 100 wm, minimalna hribka 80 pm

- Vrchny nater polyuretanovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 80 wm, minimalna hribka 60 wm

- DlZka a presny tvar zabradlia bude si¢astou VTD. Zhotovitel je poviny vypracovat VTD a

predloZif ho projektantovi na schvalenie.

- Hibka vyvrtu pre kotvenie zébradlia a dlzka kotiev bude provedend na zéklade technického listu
dodavatela kotvenia. minimalna odolnosf v fahu 30kN, v $myku 3kN na jednu kotvu.

Pouzity material zabradlia min 235




2 |ZABRADLOVE ZVODIDLO | ~T iwxerovexs

SCHEMATICKY POHEAD NA ZABRADLOVE ZVODIDLO 1:100

Stavajlce zabradlie sa Zvodnica 73bradlie @
) s B v z H ’ ’
Stipik zvodidla odpali o eZny spoj Nabehﬁl\g
Nabehovy \ ' 7# /I
I

kus o
[

Mostna rimsa

100

175

= N AN
A AN B A

Velkosf a tvar nabehu podla \ Uroven vozavky pri rimse Horny povrch rimsy

zvoleného typu zvodidla

SCHEMATICKY VZOROVY REZ
ZABRADLOVYM ZVODIDLOM 1:20

Zabradlove
zvodidlo so
zvislou vypliou
N % - Groven
“ W~ zadrzania H2
1 Podliatie patne;
dosky plastmaltou

SN L hr. min. 10 mm
S I/ Patna doska

- €

[Fg)

~

—
POVRCHOVA OCHRANA EXISTUJUCEHO ZVODIDLA: POVRCHOVA OCHRANA NOVEHO ZVODIDLA:
- PoZadovany stupefi kordznej agresivity prostredia (3, - Podla TP dodavatela zvodidla
minimalna Yivotnost nateru 15 rokav - PoZadovany odtien bude upresneny investorom pocas vystavby

- Pozadovany odtien bude upresneny investorom potas vystavby - Minimlny poZadovany stupeh PKO

- Pozinkovanie nastrekom,nominalna hribka

- Odstranenie starého nateru na zdravy material, odhrdzenie zaschnutého filmu 120 gm, minim3lna hrdbka 100 zzm

- Abrazivne Cistenie suchym abrazivom

- 2 x Zakladny nater epoxidovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 2x100 4m, minimalna hribka 2x80 gm

- Vrchny nater polyuretanovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 80 gm, minimalna hrdbka 60 gm

POZNAMKY

- DIZka a presny tvar zvodidla bude sG€asfou VTD. Zhotovitel je poviny vypracovat VTD a
predloZif ho projektantovi na schvalenie.

-Tvary nabehovych kusov, zabradlia, roztece st(pikov sa mozu lisif podla zvoeného typu a
vyrobcu zabradlového zvodidla

- Hibka vyvrtu pre kotvenie zavodidla a d(Zka kotiev bude provedend na zaklade technického listu
dodavatela zvodidla.




3 T\/AR RIMS ALINK PROJEKT

3.1 TVAR NOVYCH RIMS 1:10

pod(a Sirky povodnej rimsy

Skosenie 20/20
e v 2 e .
Odblranie vozovky = >
- skokovito STV e .
min 100mm S Tesniaca za’l|e\£l§a S Skosenie 20/20
2 predfesnenim Sirky 3
E min. 10mm Nové rimsa -
o / Tesnenie v mieste rimsy musi <C
2 : . gy , >
— byt urobepe pred Polozemm Horny povrch = w RN
L vozovkovych vrstiev opatrif stirazou el O
Vozovka s Z 5
. . . BE=
min100, _|pin 200 Prektytie 2T
izolacnych vrstiev § sl i~
min 100mm lzolacia NAIP + o = G
Odstuphovat ochrana izolacie <|
. Z| A
Doplnenie NAIP > <
vozovkovych o [ Ll e 4%4
vrstiev Ochranny nater T p o 12
3
Nosna konstrukcia al Oac
— AC110-1 40 mm <C
- Spojovaci postrek emulznj 0,5kg/m?2 Okapovy nos '2
—AC16 L - | 50-250 mm
™~ Spojovaci postrek emulzny 0,5kg/m2 a S
i=
- Izol4cia NAIP Smm € N
— Spojovaci postrek emulzny 0,5kg/m2 Skosenie 20/20
C 50 |
 Nosna konstrukcia 7
3.2 TVAR NADBETONOVANYCH RIMS 1:10
Skosenie 20/20 Horny povrch Skosenie 20/20
opatrif stirazou - A P -
—\ pod(a Sirky povodnej rimsy @
w)
) \ (400 % - L
=0 —_— N =
ST - g
S Ochranny nater - x
s v ' o
b nova casf Nova rimsa §
e | | -
E ~
— N =
§, | Horny povrch | > =
Vozovka povodnejrimsy  Pdvodna rimsa e
olistif a zdrsnif 22
— - '§_

Reprofilacia povrchu + Ochranny
nater - povodna tast

Nosna konstrukcia

Podla povodnej rimsy
|

POZNAMKY

- DlZka a presny tvar rims bude sG¢astou DVP. Zhotovitel je poviny vypracovaf DVP a
predloZit ho projektantovi na schvalenie.

Hbka vyvrtu pre kotvenie rims a dlzka kotiev bude provedena na zaklade technického listu
dodavatela kotvenia.

- - material novych casti rims (35/45, minimalne krytie 40mm




L |KOTVENIE RIMS A rrovens

KOTVENIE RIMS 1:5

Horny povrch rimsy

—
S,k:”ka M%A drl' 23?2‘2) ‘| Pasovina 80/10, dl. 0,61 m s otvorom $27 mm,
~ - Zinkovana maL\\erla : - zaviazana do nosnej vystuze rimsy

85 90 /85
Vystuz rimsy
R0 7
& : & NG Matica M24 zinkovana 5
2 $ 100 osov ‘3\9@ (material 8.8) %
= na podlozke ¢ 56 mm =
by 7';80 hr. 4 mm
% - Nater modifikovanou
E 45° asfaltovou zalievkou =
N 3
] =¥5
Horny povrch NK ||| Izolacia s ochranou 2
alebo existujicej | %00 (ak existuje) 2=
rimsy | ‘I/ Kruhova podlozka ¢ 140 mm = g
||| hr. 8 mm, s otvorom ¢ 27 mm = ‘E
Ochrana izolacie nesmie byf I osadend na modifikovan( |2
v Ziadnom pripade zatiahnutd Il asfaltov( zalievku 5
pod podlozku (polozka ¢. 3) ! =§J\ Skrutka M24 vlepena do =
predvrtaného ofvoru N
)
o

KOTVEN'E RiMS 120 V pripade nesplnenia Okraj alebo dilatacna skara rimsy

poziadaviek je potrebné Okraj rimsy Kotevn{ pripravok

atypické riesenie v DVP
/ /

|

Okraj rimsy
Max Max Max Min
[Typicky 1000 | Typicky 1000 | Typicky 1000 | 500 | 500 L 250 |,
| |

T s Ly . , 1 . p
Pozadované sk($ka pevnosti betonu U mieste konca rimsy

podkladnej NK alebo existujlcej rimsy alebo dilatatacnej Skary
Min pozadovana pevnosf 20MPa

|
v

4.00 %

min 200 min 200

POZNAMKY

- Dlzka a presny tvar rims bude si¢asfou DVP. Zhotovitel je poviny vypracovat DVP a predlozif ho
projektantovi na schvalenie.

- Hibka vyvrtu pre kotvenie rims a d(Zka kotiev bude provedend na zéklade technického listu dodavatela
kotvenia.

- Vyvrt pre kotvu musi byt urobeny kolmo na povrch betdnu !

- V pripade dlhej technologickej prestavky je nutna povrchova ochranana ocelovych casti zakladnym
epoxidovym naterom

- Material ocelovych ¢asti ak nieje uvedené inak S235




5 \/YZTUZ RIMS ALINK PROJEKT

5.1 SCHEMATICKE VYSTUZENIE NOVEJ RIMSY 1:10 SCHEMEMA VYSTUZE

| | | PR10

25 n x 100 LT (3 ) \
© 1 | 540 R

PR12

m 12

#R10

"o

~—
$R12
L8] %0 | nx 150
1 1 1

5.2 SCHEMATICKE VYSTUZENIE @‘" @%

@¢R20

NADBETONOVANEJ RIMSY 1:10

[an]

5, n x 100 L5 l,@ PR10
. % Aﬁﬁ: @:
3| 2 o o
N
-
(=) a9

N

g PRAVOUHLY HAK POLOKRUHOVY HAK

@ < -
7/
4 | dr | 0

#R10
—N
— N
—N

Q ! v
BR12 a SLUCKA
L (®)

- Spona )
Existujica rimsa a 8(10) Nosna alebo o
jej vystuzenie ‘f rozdelovacia vystuz

Nosna konstrukcia

-

bmen

-+

P 0 Z N A M K Y Foun - Minimélne krytie vistuze

- Presné tvary vystuZe rims a potet kusov bude sGasfou DVP. | fme - menovité krytie vjstuze
Zhotovitel je poviny vypracovaf DVP a predlozif ho projektantovi

na schvalenie.

- Minimalne pozdované krytie 40mm

- Material vystuze rims B500B




6 DETA”_Y éKAR ALINK PROJEKT

6.1 PRACOVNA SKARARIMS 15  UPRAVY POVRCHU SKAR 1:10

Detail Nafalwlovany/izo/laEny .
5 modifikovany pas, okraje

Horn? povrch rims roz$pachtlovaf alebo
1P ! S zapravif izolatnou stierkou
T &L E o
/ 7 Penetratny nater pre s
| % | o zvy$enie prilnavosti tmelu N7
O O 3 E
10 a3 @
Ly K =
vystuz rimsy. J&M Penetratny nater
v mieste skary , 35

prerusend

Pracovna Skara
N— X X X X

Tesniaci silikonovy tmel,
Sedy, trvalo pruzny,
odolny proti UV Ziareniu

DETAIL 1:2 Tesniaci trvalo pruzny 157\61%20

e
20

Pracovna Skara
Min 250
Min 125 | Min125

P - L tmel
y AN Pene’rr’avcny. nater (adolny proti uv Ziareniu,
) N\ pre zvySenie farba $eda)
/ \  prilnavosti tmelu

SKARA S PRUZNOU VLOZKOU 1:10

Ochranny asfaltovy izolacny pas 5. 500 mm —
z priefaznostou min. 30 % nad dilatatnou
$parou na dlZke 150 mm nepritaveny

62 REZNA SK ARA Izolatny asfaltovy modifikovany pas §.330 mms —
NA VOZOVKE 12 priefaznosfou min 30 % na okrajoch pritaveny

Narezana vozovka Separatna vrstvas 150 mm  — ¢qq
h( 40mm
/ Okraje izolacného pasu rozépachtlovaf W oy 50, 175
alebo zapravi’r' izolacnou stierkou ’| ,
Polystyren

| Penetalny nater

}\o pre zvysenie Rub
< . ) ———— =
Egll[i'r;il?fh Penetratny nater asfaltovy /_

Vozovkove
vrstvy |

Tesniaci trvale pruzny silikonovy tmel,
vybratie opatrené penetracnym
naterom pre zvySenie prilnavosti tmelu

Modifikovana
zalievka

Driek
i |
Rezaf v mieste rubu opory ! Tesniaci profil (priemer o min. 10 mm

POZNAMKY

-Tesniaca hmota/tmel bude ,

certifikovana a bude predloZena Lice Penetratny nater pre
projektantovi na schvalenie ZISEne pr'rnafvr,?;:
-Bude SPPBCOVGHS' PPBCOVHS’ Tesniaci trvale pruzny silikonovy
postup na rezanie §pél‘ VO tmel, Sedy, odolny voti UV Ziareniu
vozovke a bude predlozeny

projektantovi na schvalenie.

po vybetonovani oboch Casti mira




7 IVYZTUZ A TVAR KRIDEL| ~T tiwx rrosexs

, , NAPOJENIE KRIDLA
SCHEMATICKYEE%Z KRIDLOM 1:20 NA OPORU 110 vtk
L0

alebo polystyrén
N s——— e
g 1| =F
£ / ‘ < o Vyvrt ¢40mm hibka
E —_—
— 2 300mm
x J /
V{stuz KARI Vistuz KARI )
8/8 -100/100 8/8 -100/100 R®25d10,6m a0,5m
~_ umiestnena centricky
- chemické kotvenie
, = 5
Kridlo 2 S
min 150 |, Sirka kridla min 300 |,
Terén
4& eracovné §Xkéra %
L
o Z5klad s| =
Vystuz KARI N @
8/8 -100/100 =
\ g
a a
Spona .
= = #8(10) Nosna alebo
A . ’ v
a N rozdelovacia vystuz
R4 * *
" o
; /\
PRAVOUHLY HAK POLOKRUHOVY HAK — O =
A
£ N g
v/
. S 0 . o o
v pmn - Minimalne krytie vystuze
SLUCKA tonen - Menovité krytie vystuze

- Presné tvary a vystuz kridel v bude sd¢asfou DVP. Zhotovitel je poviny vypracovat DVP a
predloZit ho projektantovi na schvalenie.

- Minimalne pozdované krytie 40mm
- Material vystuze B500B, Typ: KARI 8/8 -100/100
- Material zakladu kridel min C25/30, material kridel min C30/37




8 UPRA\/Y ZA KRIDLOM ALINK PROJEKT

UPRAVY ZA KRIDLOM 1:20

Ohumusovanie min

150mm Izolatny nater na
rube 1x Alp + 2x Na
Spadovanie terénu
I < Obsyp $trkom alebo
obetonovanie medzerovitym
betonom
Drenazna
perforovana rirka ¢
, 100 mm obalena v
Kridlo geotextilii
DrenéZ vydstif
pozd(Z kridel do
potoka
(ZJéc:ranny hutneny Ohumusovanie min
P y 150mm
Ochranny hutneny
strkovy zasyp Me terény
Tesniaca félia
ochranena 2x
geotextiliou < <
Spatny zasyp 73klad

Spatny zésyp -~

in 200 Uprava zakladovaj i 200
S skary hutnenim S

POZNAMKY

- Presné tvary a vystuz kridel v bude sGéasfou DVP. Zhotovitel je poviny vypracovat DVP
a predloZif ho projektantovi na schvalenie.

- Zhotovitel pouzije vyrobky s atestami a certifikatmi

- Pozadované skiSka Gnostnosti v zakladovaj Skare Edef min 80kPa, v inom pripade nutné
vymena podlozia




9 | OPRAVY BETONOVYCH POVRCHOV

AUNK PROJEKT

OPRAVY BETONOVEHO POVRCHU 1:10
DO HRUBKY 30mm

Sanacia pomocou cemenfove] v prip?de FTFPS +
suspenzie a poteru hydrofobny nater

Reprofilovany Spojovaci mostik
povrch na baze cementu

max. 30
/| Hribka vyprasku

- Povodny betonovy povrch bude otisteny vodnym ld¢om 100Bar
- Ak budd vznikaf pri tisteni nadmerné vylomy tlak vodného
(Gca bude znizeny na 80Bar

- Na celej ploche poruchy bude pouzity komplexny sanatny
systém zakresleny v detaile

- Cela plocha bude opatrend zjednocujicim naterom

0D HRUBKY 30mm DO 50mm
. p .. Obnazend vystuz
v pr|p§|de rims + Sanatna hmota na (Oist! sa
hydrofobny pafer baze cementovych  gtryskanim)+ pasivuje

koloidnych malt sa vhodnym naterom

Reprofilovany Spojovaci mostik
povrch na baze cementu

max. 50
“Hribka vyprasku

- Povodny betonovy povrch bude otisteny vodnym lGcom 100Bar
- Ak budd vznikaf pri tisteni nadmerné vylomy tlak vodného
((ca bude znizeny na 80Bar

- Obnazend vystuz sa ofryska pieskom na zdravy material

- Na celej ploche poruchy bude pouzity komplexny sanatny
systém zakresleny v detaile

- Cela plocha bude opatrena zjednocujicim naterom

POZNAMKY

-Vsetky pouzité hmoty budi certifikované a budi predloZené projektantovi na schvalenie
-Bude spracovany pracovny postup a bude predlozeny projektantovi na schvalenie.




10 | INE DETAILY A v proseks

/' AB v KAMENI DO BETONU 1: 10

500
Zlabovka Povrch terénu
. = .
B N
% AN
7 7 2o
e Z X /xy A

Spevnenie kamehom do \ Podkladnj betén

\ betonu hr. 350mm

700 |
4l

2EAB V TERENE 1:10

500 L

Zlabovka Povrch terenu

‘wg /
% L

%4

D

|, 700 \ Podkladny beton I,
1 7
v s Spérovanie
SPAROVANIE 110 cementovou maltou
MC 30- XF&

7‘6‘4 30 Priemerné $irka $pary

cca 20-30

|

/
}
N N

/ /

POZNAMKY

-VSetky pouzité hmoty a vyrobky budd certifikované a budi predlozené projektantovi na

schvalenie
-Bude spracovany pracovny postup a bude predlozeny projektantovi na schvalenie.






