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Přesnost: ISO 2768-mK
Tolerování: ISO 8015
Promítání:

Změnil :
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K4 - Výměna TS a ŘS pecí ALUM a
ALUF

-

211

A2

1442

30
0

18
0

18
0

180

1920

18
0

17
0

13601720

721

14
42

1920

A

A ( 1 : 5 )

30

20
42

4xØ17

B

B ( 1 : 5 )

180

82

60 10 60 10

60 20 40 20

7

6
3

5

C

C ( 1 : 5 )

18
0

12
0

2042

6

5
3

2

8

43

2 10 12

1

43

4

1

3

1

4

3

0,30OcelZÁVLAČKA 8x598DIN EN ISO 123412
0,10OCEL ZNPODLOŽKA PLOCHÁ M16/178DIN 125-1 A11
0,90,1OCEL ZNPODLOŽKA PLOCHÁ M40/418DIN 125-1 A10
0,20OCEL 8 ZNMATICE M168DIN 9349
0,80,1OCEL 12.9 ZNŠROUB 6HR M16x508DIN 9338
2,10,311 373P10 - 80x608ČSN 42 53107
11,70,411 373P10 - 163x3528ČSN 42 53106
18,22,311 373P20 - 170x1008ČSN 42 53105
73,973,911 375TYČ HEB 180 - 14421DIN 1025 - 34
844211 375TYČ I 180-19202DIN 10253
4,61,211 600ČEP ZÁVĚSU4110-133443-4-232
15,215,2ZÁVĚS1110-133442-4-231

VŠEOBECNÉ TOLERANCE:

VŠEOBECNÉ POKYNY PRO SVARY:
- DRUH A JAKOST SVAŘOVACÍHO MATERIÁLU
(ELEKTRODY, DRÁTY) MUSÍ

- ROZMĚRŮ DLE ISO 2768 (ČSN 01 4240)
VE STŘEDNÍ TŘÍDĚ PŘESNOSTI "M"

- VE VÝROBĚ DODRŽET ÚCHYLKY
NETOLEROVANÝCH DÉLKOVÝCH A ÚHLOVÝCH

- ODPOVÍDAT MATERIÁLU SVAŘOVANÝCH DÍLŮ

Koutový svar

pokud nejsou značeny jinak

V svar

Tvar svaru

I svar

třívrstvý

a=0,7x s min.a=0,7x s min.

Svary a jejich úprava dle DIN 8551, DIN 1912

dvouvrstvý 
oboustranně

10 a více
K svar

b = 22 - 3

11 - 15

5 - 10

4 b = 3

b = 2
dvouvrstvý

b = 2

plechu s min
Tloušťka

Rozměr

a=0,5x s min.

b = 2
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DOPLNĚNÍ KULATINY DO ZÁVĚSU
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