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1 ZABRADL'E—B—MADL. ALINK PROJEKT

VZOROVY REZ e DETAIL PATNEJ DOSKY 1:10

., P 230
ZABRADL I M 120 —F Kotvenie pomocau
N ' 65, 100 1,65 |, ocelovych kotiev
Stlpik zapradlla | ’| | '| do vjvrtu
-profil 1 100 S _ /
Prietla -profil 52/3 '\ (L A— | o | 4 Stlpik zabradlia
Patna doska 230x230x12 S == 1 D : ﬂ‘é_ Patna doska
= N~ =
o | e
Podliatie patnej dosky _ X | © : Ovalne otvory ¢ 14-18
plastmaltou hr. min. 10 mm | = |
Ocelova hmozdina M12 alebo 30 70 30
chemicka kotva M12

=

L\

|
VZOROVY POHIIAJ[F) NA ZABRADLIE 1:20  tatpojnie Nasledujic die

pomocou zvaru er . =
Stlpik zabradlia ! 4 Otvor v | profile stlpika /_//
profil 1100 il vl
B e e ——
Prietla -profil $52/3 / ) b podla potrebnej dlzky b =
f Neg”
Podliatie pitnejdosky = —— > —— ——— ———
plastmaltou hr. min. 10 mm | L |
I ]
N mogil| 1 s
s

%

[

4 o’ d d L4 d
POVRCHOVA EXISTUJUCEHO ZABRADLIA: POVRCHOVA OCHRANA NOVEHO ZABRADLIA:
- Pozadovany s’ruper] kordznej agresivity prostredia (3, - Pozadovany stupen kordznej agresivity prostredia (3,

minimélna zivotnost nateru 15 rakov minimalna Zivotnosf nateru 15 rokov
- PoZadovany odtien bude upresneny investorom pocas vystavby - PoZadovany odtief bude upresneny investorom pocas vystavby
- Odstrénenie starého nateru na zdravy material, odhrdzenie - Pozinkovanie nastrekom alebo macanim, nominilna hribka
- Abrazivne Eistenie suchym abrazivom zaschnutého filmu 100 gm, minimalna hrdbka 80 gm
- 2 x Zakladny nater epoxidovy, nominalna hribka - Zékladny'néter epoxidovy, nomin'élna hr}]bka
zaschnutého filmu 2x100 gm, minimalna hriibka 2x80 ym zaschnutého filmu 100 wm, minimalna hribka 80 um
- Vrchny nater polyuretanovy, nominalna hribka - Vrchny nater polyuretanovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 80 ym, minimalna hribka 60 ym zaschnutého filmu 80 gm, minimalna hribka 60 pm

POZNAMKY

- Dlzka a presny tvar zabradlia bude si€astou VTD. Zhotovitel je poviny vypracovaf VTD a
predloZif ho projektantovi na schvalenie.

- Hibka vjvrtu pre kotvenie zabradlia a d(zka kotiev bude provedena na zaklade technického listu
dodavatela kotvenia. minimalna odolnosf v fahu 30kN, v Smyku 3kN na jednu kotvu.

- Pouzity material zabradlia min $235

B




2 |ZABRADLOVE ZVODIDLO | ~<T tinx rrover

SCHEMATICKY POHLAD NA ZABRADLOVE ZVODIDLO 1:100

Stavajice zabradlie sa Zvaodnica 73bradlie @
Stipik zvodidla odpali Bezny spoj Nabehovy
500 kus
Nabehovy \ : — /I
kus = 7 ;/
1 =4 =] \||
‘ i " ' | | |
W | I .
|, Mostna rimsa |,
4 AN B 7
Velkost a tvar nabehu podla \ Uroven vozovky pri rimse Horny povrch rimsy

zvoleného typu zvodidla

SCHEMATICKY VZOROVY REZ
ZABRADLOVYM ZVODIDLOM 1:20

Zabradlove
zvodidlo so
zvislou vyplhou

N - urovver?
W zadrzania H2
l

G Podliatie paftnej

dosky plastmaltou

N L hr. min. 10 mm
= |/ Pétna doska

- €

(Fa]

—

—]
POVRCHOVA OCHRANA EXISTUJUCEHO ZVODIDLA: POVRCHOVA OCHRANA NOVEHO ZVODBIDLA:
- PoZadovany stupei kordznej agresivity prostredia (3, - Podla TP dodavatela zvodidia
minimalna ivotnost nateru 15 rokov - PoZadovany odtien bude upresneny investorom pocas vystavby

- Pozadovany odtien bude upresneny investorom potas vystavby - Minimélny poZadovany stupef PKO

- Pozinkovanie nastrekom,nominalna hribka

- Odstranenie starého nateru na zdravy material, odhrdzenie zaschnutého filmu 120 f4m, minimalna hrdbka 100 wm

- Abrazivne Cistenie suchym abrazivom

- 2 x Zakladny nater epoxidovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 2x100 4zm, minimalna hrdbka 2x80 wm

- Vrchny nater polyuretanovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 80 m, minimalna hrdbka 60 Lm

POZNAMKY

- DIZka a presny tvar zvodidla bude sGéasfou VTD. Zhotovitel je poviny vypracovat VTD a
predloZif ho projektantovi na schvalenie.

-Tvary nabehovych kusov, zabradlia, roztete st(pikov sa mozu lisif podla zvoeného typu a
vyrobcu zabradlového zvodidla

- Hibka vyvrtu pre kotvenie zavodidla a diZka kotiev bude proveden na zaklade technického listu
dodavatela zvodidla.
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3 [TVAR RIMS

ALINK PROJEKT

3.1 TVAR NOVYCH RIMS 11004ty 1y pivoce; rimsy

Skosenie 20/20 ¥
— ’| (400 % T
Gdbdranie vozavky N ~
- skakovito s r . .
min 100mm [ Tesniaca zalievka s Skosenie 20/20
)] predtesnenim Sirky ~
; ‘ min. 10mm Novi rimsa -
€ A
s Tesnenie v mieste rimsy musi <
| ‘N |3)’1'I UFObeflé pred Poloienim Horny povrch _g w NN—
\ vozavkovych vrstiev opatrif stirazou e O
Vozovka sl Z2
. HE=
min100 Prektytie 2| T .
izolatnych vrstiev ST R
min 100mm lzolacia NAIP + o= N L
Odstupnhovaf ochrana izolacie x 8
Doplnenie NAIP > <
e >
vozovkovych o, o B N %L
vrstiev Gchranny nater 1 - o 4
O
Nosnd kon$trukcia &l
— AC110 -1 40 mm <<
- Spojovaci postrek emulzny 0,5kg/m2 Gkapovy nos '2
—AC16L - | 50-250 mm
—  Spojovaci postrek emulzny 0,5kg/m2 3
=
- Izolacia NAIP Smm € N —F
— Spojovaci postrek emulzny 0,5kg/m2 Skosenie 20/20 250 |,
L Nosna kon$trukcia 7

3.2 TVAR NADBETONGVANYCH RIMS 1:10

Horny povrch

Skosenie 20/20 NP
opafrit shrazou

Skosenie 20/20

Reprafilacia povrchu + Ochranny
nater - povodna asf

podla Sirky povodnej rimsy @
I =

(%]

\ _ 400 % { £

- — [ —N =

-EA o P — \ N N2

o ﬁ g

] Ochranny nater - =

> 3

2 nova Cast Nova rimsa S

c >

‘ a+}

[ x

o . | —% =

S ‘ Horny povrch >

~ P A s s »n

Vozovka povodlnej rimsy Pavodna rimsa >
oCistit a zdrsnif S

- = a

Nosna konstrukcia

POZNAMKY

Podla pdvodnej rimsy
[

- DlZka a presny tvar rims bude si¢asfou DVP. Zhotovitel je poviny vypracovat DVP a

predlozif ho projektantovi na schvalenie.
- Hibka vyvrtu pre kotvenie rims a d(Zka kotiev bude p
dodavatela kotvenia.

rovedena na zaklade technickeho listu

- - material novych casti rims (35/45, minimlne krytie 40mm

B




3 [TVAR RIMS

3.3 TVAR NADBETONOVANYCH UZKYCH RIMS 1:10

Herny povrch

pod(a Sirky povednej rimsy

Ochranny nater -
nova tasf

opatrif stirdzou

’| napr. 250

Skosenie 20/20

2
>\ —_—
e~ 7
o
>
'E Nova rimsa
[—3
S
Povodna
Vozovka P
rimsa
Nosna

-

POZNAMKY

konstrukcia 7%“

Padla povodnej rimsy

Skosenie 20/20

podla vysky NK a vozovkovych vrstiev

Reprofilacia povrchu + Ochranny
nater - pdvodna tasf

Horny povrch
povodnej rimsy
otistif a zdrsnif

- DlZka a presny tvar rims bude si¢asfou DVP. Zhotovitel je poviny vypracovat DVP a

predloZif ho projektantovi na schvalenie.

- Hibka vyvrtu pre kotvenie rims a d(Zka ketiev bude provedena na ziklade technického listu

dodavatela kotvenia.

- - material novych casti rims (35/45, minimalne krytie 40mm

ALINK PROJEKT
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KOTVENIE RIMS

ALINK PROJEKT

KOTVENIE RIMS 15

Hornj povrch rimsy

Skrutka M24 dl. 230mm
zinkovana (ma’rerlal 8.8)

woW

gk
Pasovina 80/10, dl. 0,61 m s otvorem $27 mm,
zaviazana de nosnej vystuze rimsy

85 90
Vystuz rimsy
O @

+= BN reend WV/ Matica M24 zinkovand E
2 Q (material 8.8) %
% na podlozke ¢ 56 mm =
E 7’;80 hr. & mm
E - Nater modifikovanou

€ asfaltovou zalievkou

R\ P

Horny povrch NK
alebo existujice]
rimsy

Ochrana izolicie nesmie byf
v Ziadnom pripade zatiahnuta
pod podlozku (polozka €. 3) !

A ¥

|
| 90.0°

I

.

Izolacia s ochranou
(ak existuje)

Kruhova podlozka ¢ 140 mm
hr. 8 mm, s otvorom ¢ 27 mm
osadena na modifikovan(

asfaltovd zalievku
Skrutka M2L4 vlepena do

predvrtaného otvoru

Hibka vyvrtu sm;

V pripade nesplnenia

pod(a typu kotvy (dodavatela kotvenia)

Okraj alebe dilatacna skara rimsy

KOTVENIE RIMS 1:20

poziadaviek je potrebné Okraj rimsy

atypické rieSenie v DVP /7

Kotevny pripravok

I
|

v

4.00 %

min 200 mln 200

\ Okraj NK

Okraj rimsy

e

Max

[

[Typicky 1000

Max
Typicky 1000

\ )

Max
Typicky 1000

Min

500

,

L 500

|,250 L

. P PR
Pozadovane skuska pevnosti befonu

{ mieste konca rlmsy

podkladnej NK alebo existujicej rimsy alebo dilatatacnej Skary

Min pozadovana pevnosf 20MPa

POZNAMKY

- DlZka a presny tvar rims bude si¢astou DVP. Zhotovitel je poviny vypracovaf DVP a predloZif ho
projektantovi na schvalenie.

- Hibka vjvrtu pre kotvenie rims a d(zka kotiev bude provedend na zéklade technického listu dodavatela
kotvenia.

- Vyvrt pre kotvu musi byt urebeny kolmo na povrch betdnu !

- V pripade dlhej technologickej prestavky je nutna povrchova ochranana ocelovych casti zakladnym
epoxidovym naterom

- Material ocelovych casti ak nieje uvedené inak S235
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5 \/YZTUZ RIMS ALINK PROJEKT

5.1 SCHEMATICKE VYSTUZENIE NOVEJ RIMSY 1:10 SCHEMEMA VYSTUZE
I

L 15, n x 100 P
= | 1 B
_ 12
s 0f 012
_ : 02

Nosna konstrukcia

e

?10

A(®)
(=

nx100

#12
0

i

®12 @ /||' 3(),!, 90 '||' n x 150 /||' _ _
5.2 SCHEMATICKE VYSTUZENIE @5 @g @‘
NADBETONOVANEJ RIMSY 110 )
p 125 ) n x 100 N o o
. e et A
e i of T ;&@

. l EF |PRAVOUHLY HAK POLOKRUHOVY HAK
N |l D[ < >0
@,!, 80’!, 90 4|' nx1?0 - @ 1w 0
012 n Q SLUCKA
(1

- Spona )
Existujdca rimsa a 8(10) Nosna alebg o
jej vystuzenie rozdelovacia vystuz
Nosna konstfrukcia | /\

N

bmen

-

P O Z N A M K Y Foun - minimalne krytie vystuze

- Presné tvary vystuze rims a potet kusov bude sGasfou DVP. | Fume - menovité krytie vistuze

Zhotovitel je poviny vypracovat DVP a predloZit ho projektantovi
na schvalenie.

- Minimalne pozdované krytie 40mm
- Material vystuze rims B500B




5 [VYZTUZ RIMS

ALINK PROJEKT

5.3 VYSTUZ A KOTVENIE UZKYCH RIMS 1:10
SCHEMATICKE ZNAZORNENIE

pod(a Sirky povodnej rimsy napr. 250mm

II: 95 :60 , 95 ,|:
10 70, 110 70
T (W)
£, — o1
> N— \
§ /0 Nova rimsa
B -
e 04
E ‘ ®12
g 02
Vazovka H L o1
o

m 60 130

D1k

Nosna konstrukcia

6&\4

-

SCHEMEMA VYSTUZE

POZNAMKY

- Presné tvary vystuZe rims a pocet kusov bude sd¢asfou DVP.

Lo | 8s |

Existujlica rimsa

Vlepena vystuz #14 mm do

predvrtanéhs otvoru

priemeru®16mm, d(Z. min.130mm

a a

A0 &
Fo®)
PRAVOUHLY HAK POLOKRUHOVY HAK

D[ < > 20
%
@’ dr | uD /)

SLUCKA

Spona Nosn3 aleh
68(10) osndalebo
rozdelovacia vjstuz

da =
T f? -

Zhotovitel je poviny vypracovaf DVP a predloZif ho projektantovi |, ..\ o oo

na schvalenie.

- Minimalne pozdované krytie 40mm

- Material vystuze rims B500B

Finen - MenOVité krytie vjstuze




DETA”_Y éKAR ALINK PROJEKT

6.1 PRACOVNA SKARA RIMS 1:5

Detail
5
Hornj povrch rimsy
LB
\ E / >
] X [
@) @)
10
’ v ’ 7
Vystuz rimsy, 50 50
v mieste Skary 7L————7‘————J‘
prerusena o
‘2 Tesniaci silikonovy tmel,
S Zedy, trvalo pruzny
& odolny proti UV Ziareniu
DETAIL 1:2
™~ v .
- AN Penetracny nater
4 N\ pre zvySenie

prilnavosti tmelu

6.2 REZNA SKARA
NA VOZOVKE 1:2

Narezana vozovka
hl 40mm

| Penetactny nater

- pre zvj3enie
= prilhavosti

zalievky

Vozovkové
vrstvy |

Madifikovana
zalievka

Rezaf v mieste rubu opory !

POZNAMKY

-Tesniaca hmota/tmel bude
certifikovana a bude predlozena
projektantovi na schvalenie
-Bude spracovany pracovny
postup na rezanie Spar vo
vozovke a bude predlozeny
projektantovi na schvalenie.




9 |OPRAVY BETONOVYCH POVRCHOV | AT tinx rovexr

OPRAVY BETONOVEHO POVRCHU 1:10
DO HRUBKY 30mm

Sanacia pomocou cementovej  V per’ade FTFPS +
suspenzie a poteru hydrofobny nater

Reprofilovany Spojovaci mostik
na baze cementu

max. 30
f| Hribka vyprasku

- PGvodny betdonovy povrch bude ocisteny vodnym lGcom 100Bar
- Ak budi vznikaf pri ¢Gisteni nadmerné v{lomy tlak vodného
lG¢a bude znizeny na 80Bar

- Na celej ploche poruchy bude pouzity komplexny sanacny
systém zakresleny v detaile

- Cela plocha bude opatrend zjednocujicim naterom

0D HRUBKY 30mm DO 50mm
, . L Obnazena vystuz
v P”Pf‘de rims + Sanacna hmota na (Otisti sa
hydrofobny pater baze cementovych otryskanim)+ pasivuje
koloidnych malt sa vhednym naterom
Reprofilovany Spejovaci mostik
povrch na baze cementu

: max. 50
-Hribka vyprasku

- PGvodny betdnovy povrch bude ocisteny vodnym lGcom 100Bar
- Ak budi vznikaf pri ¢Gisteni nadmerné v{lomy tlak vodného
lGca bude znizeny na 80Bar

- Obnazena vystuz sa otryska pieskom na zdravy material

- Na celej ploche poruchy bude pouzity komplexny sanacny
systém zakresleny v detaile

- Cela plocha bude opatrena zjednocujicim naterom

POZNAMKY

-Vsetky pouzité hmoty budi certifikované a budd predlozené projektantovi na schvalenie
-Bude spracovany pracovny postup a bude predlozeny projektantovi na schvalenie.




10 |NE DETA”_Y ALINK PROJEKT

ZU'AB V KAMENI DO BETONU 1: 10

500
4
Zlabovka Povrch terénu
9 ﬁ =
2 “ 2\~ UPRAVAKORYTA -
N ¢ "7 KAMEN DO BETONU 1:20
o i g i e
L 700 L sk / 7 il
. ! gl
ANV
ZUAB V TERENE 115(30 V §f§\ AN/
;labovka Povrch ferénu,| ] \ ;?:ktl;g?g()bemn
gl
X /
L ” \\ DPodkladny beton _ |,
v s Sparovanie
SPAROVAN'E 110 csmen’rovou maltou

MC 30- XFi&

7‘6‘& 30 Priemerna $irka $pary

T ]

/ N ij

/

cca 20-3

POZNAMKY

-Vsetky pouzité hmoty a vyrobky budd certifikované a budi predlozené projektantovi na
schvalenie

-Bude spracovany pracovny postup a bude predlozeny projektantovi na schvalenie.
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12 | ZABRADLIE MEST.TYPU | ~T v erosex

Zvisla vypli -

VZOR. REZ ZABRADLIM 1:20 4+ iyt o

#30mm
Prietla -profil U100 _po N
Stlpik zabradlia | -
oo || 2| DETAIL PATNEJ DOSKY 1:10
Priecla -profil U100 "\ | S| R 140
Patna doska 160x140x12 _’ ﬁ ﬁ 75 5013 Kotvenie
Podliatie pitnej dosky HE = ’|
plastmaltou hr. min. 10 mm ol % . Stlpik zabradlia
2 = N—
Podla dodavatelov = 3| 1 Pitna doska
kotevného systému AN _—
—N S| °
/f > j Ovalne otvory
= |
—/ 1o, |, 100
1

VZOROVY POHUAD NA ZABRADLIE MESTSKEHO TYPU 1:20

zakladny diel 2000 L
atyp.diel: podla potrebnej dlzky ,|

Prie¢la -profil U100 oha3 at
/

N R N

,

Stlpik zabradlia
-profil U 100

Stlpik zabradlia
\ -profil U 100

Gb ak
_ . /ejm
\Prieaa-profilumo S P
| N
T -
I

Tytovy profil
$30mm

Vyska exist. zabradlia

Vyska nového zabradlia 1100

F i

¥

|

Podliatie pafnej dosky
plastmaltou hr. min. 10 mm

I

POVRCHOVA EXISTUJUCEHO ZABRADLIA: POVRCHOVA OCHRANA NOVEHO ZABRADLIA:

- Pozadovany stupen kordznej agresivity prostredia (3, - Pozadovany stupen kordznej agresivity prostredia (3,
minimalna Zivotnost nateru 15 rokov minimalna Zivotnest nateru 15 rokov

- Pozadovany odtieh bude upresneny investorom potas vystavby - Pozadovany odtief bude upresneny investorom potas vystavby

- Pozinkovanie nastrekom alebo ma¢anim, nominalna hribka
zaschnutého filmu 100 gm, minimalna hribka 80 wm

- Zakladny nater epoxidovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 100 wm, minimalna hribka 80 wm

- Vrchny nater polyuretanovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 80 wm, minimalna hribka 60 pm

- Odstranenie starého nateru na zdravy material, odhrdzenie

- Abrazivne Cistenie suchym abrazivom

- 2 x Zakladny nater epoxidovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 2x100 pm, minimalna hribka 2x80 pm

- Vrchny néter polyuretanovy, nominalna hribka
zaschnutéhg filmu 80 m, minimalna hrdbka 60 wm

POZNAMKY

- Dlka a presny tvar zabradlia bude sd€asfou VTD. Zhotovitel je poviny vypracovaf VTD a
predloZif ho projektantovi na schvalenie.

- Hlbka vjvrtu pre kotvenie zabradlia a d(Zka kotiev bude provedena na zéklade technického listu
dodavatela kotvenia. minimlna odolnosf v fahu 30kN, v $myku 3kN na jednu kotvu.

- Pouzity materidl zabradlia min $235




