Priloha €. 2 — Technicka Specifikacia

Specifikacia armatur:

Uzatvaracie armatury

1. | Odvzdusnovacia armatura -V 30121 5100 DN 15, PN 100
Odvodnovacie armattry K 1 para — voda

5 Odvodnovacia armatura para—voda- V 301215100 DN 25,
PN 100

3. Odvodnovacia armatlra para—voda-V 41111563 DN 50,
PN 100

4. | Odvodnovacia armatura -V 30121 563 DN 50, PN 100

5. | Odluhovacia armatura- V 30 121 5100 DN 25, PN 100

6. | Vypustacia armatura -V 301215100 DN 40, PN 100

7. |Vypustacia armatira -AUMA V 30 123 5100 DN 40, PN 100
Ohrev primarneho vzduchu K 1

8. |CNU 117 540 DN 50, PN 40

9. |V30111540 DN S50, PN 40

10. {Z15111540 DN 50, PN 40

11. |V30121540 DN 15,PN40
Poistné ventily:

12. | Poistny ventil rozdelo¢ pary P 51217 540.11 DN 150, PN 40

13. | Poistny ventil kotla PV LESER 4572 DN 50, PN 160

14. | Poistny ventil napdjanie nadrze P 57 217 540,DN 65, PN 40

15. | Poistny ventil napajanie nadrze,P 57 217 540, DN 80, PN 40

16. | Poistny ventil vzdusnik - P 16 217 616,DN 50, PN 16

17. | Poistny ventil vzdus$nik -P 15 217 616 ,DN 50, PN 16

18. | Poistny ventil vzdusnik -P 16 217 616, DN 25, PN 16

Supis prac, popis technoldgie opravy.

Pozadované maximalne prace na armaturach budu v rozsahu:
Uzatvaracie armatury prirubové:

» Rozobratie armatur

» Cistenie jednotlivych dielov armatur.

» Zhodnotenie technického stavu jednotlivych dielov, kontrola miery poskodenia, uréenie
spbésobu opravy poskodenych dielov.

Oprava poskodenych dielov vykondvame na obrabacich strojoch sustruzenim, brdsenim.

Y VvV

Tesniace plochy kuZelky a sedla armatury pri hrubom poskodeni oprava sustruzenim,
brusenie a lapovanie.

Tesniace plochy kuZelky a sedla armatury lapovanie na pozadovanu kvalitu.

Vymena starych tesneni na deliacej rovine armatur a vymena upchdvky.

Poskladanie jednotlivych dielov armatury.
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Tlakova skuska opravenej armatury. Kontrola tesnosti tesniacich pléch a upchavky armatdary.



Oprava pripadnych netesnosti.
» Povrchova Uprava armatury.

Prace na navarovacich armaturach su vrozsahu ako pri prirubovych armaturach stym

rozdielom, Ze zvrSok armatur bude oprava vykonavana v priestoroch dodavatela a prace na

telese budu vykondvane v priestoroch obstaravatela.

Poistné ventily:
» Poistny ventil bude rozobrany na jednotlivé diely.

> Cistenie jednotlivych dielov poistného ventilu.

» Kontrola technického stavu a miery poskodenia jednotlivych dielov,

» Prioprave hrubého poskodenia jednotlivych dielov - ststruzenie a brusenie.

» Kontrola tesniacich ploch kuZelky a sedla poistného ventilu. Pri hrubom poskodeni tesniacich
ploch - oprava sustruzenim, bridsenim.

» Tesniacu plochu kuZelky a sedla poistného ventilu lapovanie na pozadovanu kvalitu.

» Poistny ventil poskladat, doplnit tesniacim materidlom a natlakovat.

> Pri tlakovej skuske nastavit pozadovany otvaraci pretlak.

> Vykonanie povrchovej Upravy poistného ventilu.

Ku kazdému nastavenému poistnému ventilu vystavit protokol o tlakovej skidke a nastaveni
otvaracieho pretlaku.




