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2 |ZABRADLOVE ZVODIDLO | ~<Triwxerovexs

SCHEMATICKY POHLAD NA ZABRADLOVE ZVODIDLO 1:100

Stavajlce zabradlie sa Zvadnica Zabradlie @
Stlpik zvodidla odpali Bezny spaj Nabehovy
500 kus
Nabehovy \ ) K S |
kus 7 v
, o
‘ I — | | 7
L Mostna rimsa |,
7 A - 7
Velkosf a tvar nabehu podla \ Uroven vozovky pri rimse Horny povrch rimsy
zvoleného typu zvodidla
Zabradlové
zvodidlo so
zvislou vypliou
N - {roven
"W~ zadrzania H2
G -1 Podliatie patnej
dosky plastmaltou
hr. min. 10 mm
Ah L
S I/ Patna doska
—— [
POVRCHOVA OCHRANA EXISTUJUCEHO ZVODIDLA: POVRCHOVA OCHRANA NOVEHO ZVODIDLA:
- PoZadovany stupeii kordznej agresivity prostredia (3, - Podla TP dodavatela zvodidla
minimalna ivotnost nateru 15 rokov - PoZadovany odtien bude upresneny investorom pocas vystavby
- Pozadovany odtien bude upresneny investorom potas vystavby - Minimélny poZadovany stupef PKO

- Pozinkavanie nastrekom,neminalna hribka

- Odstranenie starého nateru na zdravy material, odhrdzenie zaschnutého filmu 120 m, minimalna hrébka 100 fzm

- Abrazivne Cistenie suchym abrazivom

- 2 x Zakladny nater epoxidovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 2x100 4zm, minimalna hribka 2x80 wm

- Vrchny nater polyuretanovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 80 m, minimalna hrdbka 60 Lm

POZNAMKY

- DIZka a presny tvar zvodidla bude sGéasfou VTD. Zhotovitel je poviny vypracovat VTD a
predloZif ho projektantovi na schvalenie.

-Tvary nabehovych kusov, zabradlia, roztete st(pikov sa mozu lisif podla zvoeného typu a
vyrobcu zabradlového zvodidla

- Hibka vyvrtu pre kotvenie zavodidla a d(Zka kotiev bude provedend na zaklade technického listu
dodavatela zvodidla.
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3 [TVAR RIMS

ALINK PROJEKT

3.1 TVAR NOVYCH RIMS 1:10

podla Sirky pavodnej rimsy

L
Skosenie 20/20
/ ’| (400 % T
Odbdranie vozevky =~ ~
- skokovito ar Tesni <lievk .
min 100mm g esniaca zalievka s Skosenie 20/20
2 predtesnenim Sirky N
é ‘ min. 10mm Nova rimsa )
s Tesnenie v mieste rimsy musi | <
| ‘N byf urobepé pred Poloienim Hornj povrch % w) N
L vozavkovych vrstiev opatrif stirézou el O
Vozovka = 2 A
—a———— BN —————| = m
| , x| O
min100 Prekfytie =| I- N
izolatnych vrstiev U A
min 100mm lzalécia NAIP + = A\ i
Odstuphovaf ochrana izolacie x 8
Doplnenie NAIP > <
e >
vozovkovych o . =N %L
vrstiey Ochranny nater _— > o Sl
Nosna konstrukcia & ¢
— ACN10-| 40 mm <
— Spojovaci postrek emulzny 0,5kg/m2 Gkapovy nos '2
—AC16L - | 50-250 mm
- Spojovaci postrek emulzny 0,5kg/m2 a
=
- Izolacia NAIP Som & N —F
— Spojovaci postrek emulzny 0,5kg/m2 Skosenie 20/20 20 |,
L Nosna kon§trukcia 7

3.2 TVAR NADBETONOVANYCH RIMS 1:10

Horny povrch

Skosenie 20/20 NP
opafrif shrazou

pod(a Sirky pavodnej rimsy

Skosenie 20/20

Reprafilacia povrchu + Ochranny
nater - pdvodna asf

@

L =

(%]

400 % N g

o << PE———— —% £
‘A I NS~
A 2
S Ochranny nater - =
o

2 nova tast Novérimsa S
® >
g | >
g / N =
g Horn§ povrch =
~ P A s . >

Vozovra povodlnej rimsy Povodna rimsa )
otistif a zdrsnif =

O

o

o

Nosna konstrukcia

POZNAMKY

Podla pdvodnej rimsy
[

- DlZka a presny tvar rims bude si¢asfou DVP. Zhotovitel je poviny vypracovat DVP a

predlozif ho projektantovi na schvalenie.

- Hbka vyvrtu pre kotvenie rims a d{Zka kotiev bude proveden na zéklade technického listu

dodavatela kotvenia.

- - material novych casti rims (35/45, minimalne krytie 40mm

B




3 T\/AR RIMS ALINK PROJEKT

3.3 TVAR NADBETONOVANYCH UZKYCH RIMS 1:10

Ochranny nater -

Horny povrch pod(a Sirky povodnej rimsy ey
i r nova cast

opatrif stiraZou ’ napr. 300 ’

Skosenie 20/20
Skosenie 20/20

2NN
A N
o
>
-] s .
© Nova rimsa
€
€
=
=
— |
Vozovka Povedna
rimsa
Nosna Reprofilacia povrchu + Ochranny
konstrukcia . N Sy
nafer - povodna casf
Horny povrch

povodnej rimsy,
V— prip. odbdrane;j
rimsy, ofistif a

zdrsnif

POZNAMKY

- DlZka a presny tvar rims bude si¢asfou DVP. Zhotovitel je poviny vypracovat DVP a

predloZif ho projektantovi na schvalenie.
- Hibka vyvrtu pre kotvenie rims a d(Zka ketiev bude provedend na zaklade technickéhe listu

dodavatela kotvenia.
- - material novych casti rims (35/45, minimlne krytie 40mm




3 [TVAR RIMS

ALINK PROJEKT

3.6 TVAR NOVYCH RIMS S OBRUBNIKOM 1:10

Obrubnik kamenny alebo z

polymérbefonu kotveny do rimsy

pod(a Sirky pavodnej rimsy / prip.800 mm

Skosenie 20/20

Odbdranie vozovky - skokavito
min 100mm

Doplnenie vozovkavych vrstiev

Tesniaca zalievka s
predtesnenim Sirky
min. 10mm

Tesnenie v mieste rimsy musi
byt urobené pred poloZenim
vozovkovych vrstiev

Horny povrch
opatrif stirdzou

POZNAMKY

4.00 % f—
3 < Qv
T
N
S Nova rimsa Skosenie 20/20
k]
[ ~ — —/
g
= . s oy
+<] Lepeny kotevny trn @14mm, >
: X dl. 500 mm, & 500mm,x *é
Vozovka =
o o
m|n1()() in 2() Izolacia NAIP « =
ochrana izolacie .g
Prektytie NAIP -
Odgtuphovaf izolatnych vrsti Drenazna plastmalta =
min 100mm hr.40mm %
Ochranny nater L — E;
Nosna konStrukcia ‘éL
— ACN1O0-1| 40 mm Nos rimsy
— Spajovaci postrek emulzny 0,5kg/m2 Gkapovy nos
—AC16L -1 50-250 mm
™ |- Spojovaci postrek emulzny 0,5kg/m2 3
=
- Izolacia NAIP Smm & N —¥
— Spsjovaci postrek emulzny 0,5kg/m2 Skosenie 20/20 250 |,
L Nosna konStrukcia 7

- x: ochrana pozinkovanym ponorom Zn 60um a epoxidovym naterom

POZNAMKY

- Dlzka a presny tvar rims bude si¢asfou DVP. Zhotovitel je poviny vypracovaf DVP a

predloZif ho projektantovi na schvalenie.
- Hbka vyvrtu pre kotvenie rims a diZka kotiev bude provedena na zaklade technického listu

dodavatela kotvenia.

- - material novych casti rims (35/45, minimalne krytie 40mm




3 T\/AR RIMS ALINK PROJEKT

3.6 TVAR NOVYCH RIMS S OBRUBNIKOM BEZ RIMS.NOSA 1:10

Obrubnik kamenny alebo z v . o ,
polymérbetsnu katven do rimsy 5 pod(a Sirky povodnej rimsy / prip.800 mm ’

Ochranny nater Horny povrch
opatrif stirazou

g4.00 % Z—

Skosenie 20/20

2
Gdbdranie vozovky - skokovito =N
H N
min 100mm [ Nova rimsa Skosenie 20/20
B
. < ‘\/ — —/
Doplnenie vozovkovych vrstiev H “@
§ Lepeny kotevny trn ¢14mm,
\:\; dl. 500 mm, & 500mm,x
Vozovka
_mint0g, /Jpin 200\ min 150 'Zohlécia NAllF{f
Tesniaca zalievka s . ;ilga”a Izotatie
predtesnenim Sirky Odstunhovat Prektytie —
min. 10mm stupnova izolatnych vrsti Brenazna plastmalta
min 100mm hr.40mm

Okapovy nos

[esnenie v mieste rimsy musi Nosna konStrukcia

byf urebené pred polozenim

vozovkovych vrstiev — ACT10 -1 40 mm Pod(a pévadnej rimsy

Il

- Spojovaci postrek emulzny 0,5kg/m2
—AC16L -1 50-250 mm

~  Spojovaci postrek emulzny 0,5kg/m2

— Izolacia NAIP 5 mm
— Spajovaci postrek emulzny 0,5kg/m2

L Nosna kon$trukcia

POZNAMKY

- x: ochrana pozinkovanym ponorom Zn 60um a epoxidovym naterom

POZNAMKY

- Dlzka a presny tvar rims bude si¢asfou DVP. Zhotovitel je poviny vypracovaf DVP a

predloZif ho projektantovi na schvalenie.
- Hbka vyvrtu pre kotvenie rims a diZka kotiev bude provedena na zaklade technického listu

dodavatela kotvenia.
- - material novych casti rims (35/45, minimalne krytie 40mm
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L [KOTVENIE RIMS A vk erosek

KOTVENIE RIMS 15

Hornj povrch rimsy

Skrutka M24 dl. Z30mm Pésavina 80/10, dl. 0,61m s o’rvoroﬁbl% mm,
A A zinkovand (ma’rerlal 8.8) zaviazana do nosnej vystuze rimsy
85 90 :
Vystuz rimsy
O >
& a N Matica M2k zinkovana

]
(= 100 osov Q\W

(material 8.8)
na podlozke ¢ 56 mm
hr. & mm

VySka rimsy

Nater modifikovanou
asfaltovou zalievkou

,  min100-max150

Horny povrch NK | Izolacia s ochranou
alebo existujice] (ak existuje)

|
|
rimsy : All/ Kruhové podlozka ¢ 140 mm
(N
111

hr. 8 mm, s otvorom ¢ 27 mm
Ochrana izolacie nesmie byf osadena na modifikovani

v Ziadnom pripade zatiahnuta asfaltov zilievku

pod pedlozku (polozka ¢. 3) ! =§J\ Skrufka MZk vlepena do N

Hibka vyvrtu 5Mﬁ

podla typu kotvy (dodavatela ketvenia)

r

predvrtaného otvoru

KOTVENIE RiMS 120 V pripade nesplnenia Okraj alebo dilatatna skara rimsy

poziadaviek je pofrebne Okraj rimsy Kotevny pripravek

atypickeé rieSenie v DVP /7

[
JE— _o\
& N \ .
£ o Okraj NK
_ E o
S ~ Okraj rimsy
/ Max Max Max Min
|Typicky 1000 | Typicky 1000 | Typicky 1000 L 500 L 500 L 250 L
4 1 4
Pozadované skiska pevnosti betdnu ¥ mieste konca r|msy
podkladnej NK alebo existujicej rimsy alebo dilatatatnej Skary
Min pozadovana pevnosf 20MPa

- DlZka a presny tvar rims bude si¢astou DVP. Zhotovitel je poviny vypracovaf DVP a predlozif ho
projektantovi na schvalenie.

- Hibka vjvrtu pre kotvenie rims a d(Zka kotiev bude provedend na zéklade technického listu dodavatela
kotvenia.

- Vyvrt pre kotvu musi byt urebeny kolmo na povrch betdnu !

- V pripade dlhej technologickej prestavky je nutna povrchova ochranana ocelovych casti zakladnym
epoxidovym naterom

- Material ocelovych casti ak nieje uvedené inak S235
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5 [VYZTUZ RIMS

ALINK PROJEKT

5.1 SCHEMATICKE VYSTUZENIE NOVEJ RIMSY 1:10 SCHEMEMA VYSTUZE

] ot

s Lo15 n x 100 LTS5 L
(= T 1 | 1 4(®)

N / |

L
n X 10%
10

o

Nosna konstrukcia
N \h’/’\’\
12
Lso |, 90 | nx 150 |
7 7 7

5.2 SCHEMATICKE VY§TUZENIE
NADBETONOVANEJ RIMSY 1:10

:
5]

n x 100

L 15,

= | —1
N
a v
Nl
Av
0

PRAVOUHLY HAK POLOKRUHOVY HAK

Ky

@ i —
%
- dr | wD /)

SLUCKA
- Spona )
Existujdca rimsa a #8(10) Nosna alebp o
jej vystuzenie ‘H rozde(ovacia vystuz
Nosna kenstrukcia ; H ‘A‘ N
Y =
R —X i
PO Z NA MK Y Voo - minimalne krytie vystuze
- Presné tvary vystuze rims a potet kusov bude sGtasfou DVP. | e - menovité krytie vistuze

Zhotovitel je poviny vypracovaf DVP a predlozif ho projektantovi
na schvalenie.

- Minimalne pozdované krytie 40mm
- Material vystuze rims B500B




VYZTUZ RIMS ALINK PROJEKT

5.3 VYSTUZ A KOTVENIE UZKYCH RIMS 1:10
SCHEMATICKE ZNAZORNENIE

pod(a Sirky povodnej rimsy napr. 300mm

’|1()() 10():1()0,|

10 :75 !2X75 :75
£, — P12 —
ST 7 0. ) . Al
=] Nova rimsa ©
>
o N
2 R
€
N
S
Vozovka 0 o1k
Existujica rimsa
o 650 170 |65 |\
Vlepena vystuz #16 mm do
o14 predvrtanéhe otvoru
priemeru®18mm, d(Z. min.160mm
Nosna konStrukcia

I

N
a N
frg] SO}' §Of'
Av
P €

'd 'd v J\

SCHEMEMA VYSTUZE PRAVOUHLY HAK POLOKRUHOVY HAK

D | < > 20

@ d| 4D 0

SLUCKA
;%?{105; Nosna alebo

w rozdelovacia vystuz

POZNAMKY ::::_(2::::: i?
- Presné tvary vystuZe rims a pocet kusov bude sitasfou DVP. HE

Zhotovitel je povinj vypracovaf DVP a predloZif ho projektantovi | ... o oo 0.

na schvalenie. tonen - Menovité krytie vystuze

- Minimalne pozdované krytie 40mm
- Material vystuze rims B500B
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5 [VYZTUZ RIMS

ALINK PROJEKT

5.6 SCHEMATICKE VYSTUZENIE NOVEJ RIMSY 110 SCHEMEMA VYSTUZE

R

I

I

810 - § j
L75 n x 100 125 =
11 @ 012
< < —F 0 P12
S 03 ®
()
— 5 5% _
\ VY , 04
‘. =
620 || o2 =
@ ! o o12
\ @
Nosna konstrukcia 04
//‘;4_/ Av
12
| n x 150 L oo |so |
7 7 T I

N

nx 100

I

Nosna kon$trukcia

nx 150

,I|, 90 :!' 80 4|' o

POZNAMKY

- Presné tvary vystuZe rims a pocet kusov bude siasfou DVP.

-]
AN »

T = |~ ;

5 T PRAVOUHLY HAK POLOKRUHOVY HAK
5% % D| < > 20
L ‘ﬁl i @ dr| 4D 1D

: — SLUCKA
| “4
!\ Spona Nosna alebo

rozdelovacia vystuz

$8(10) q

Q]

N e
s
s

toia - Minimalne krytie vystuze

toen - Menovité krytie vystuze

Zhotovitel je poviny vypracovaf DVP a predlozif ho projektantovi

na schvalenie.
- Minimalne pozdované krytie 40mm
- Material vystuze rims B500B
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DETAILY SKAR

ALINK PROJEKT

6.1 PRACOVNA SKARA RIMS 1:5

Detail
5
Horny povreh rimsy
HY ) &
NI >
] X [
@) @)
10
-

Vystuz rimsy,
v mieste Skary
prerusena

DETAIL 1:2

6.2 REZNA SKARA
NA VOZOVKE 1:2

‘2 Tesniaci silikonovy tmel,
2 Sedy, trvalo pruzny,
& odolny proti UV Ziareniu
- h N Penetrany nater
// N\ pre zvy$enie
\  prilnavosti tmelu

El'az%fnar:a vozovka Separatna vrstvas. 150 mm  — g
/ Okraje izolatného pasu roz$pachtlovaf 1y B0, 175
Vorovkor | | Penefa/Evny .néfer alebo zapravit izolatnou stierkou ’| Polystyrén
; - pre zvysenie
sty | }\\‘* prilhavosti Rub —
zalievky Penetratny nater asfaltovy /_
: Modifikovana Tesniaci trvale pruzny silikonovy tmel,
7HL zalievka vybratie opatrené penetratnym
Drick naterom pre zvySenie prilnavosti tmelu
Rezaf v mieste rubu opory ! re
Tesniaci profil (priemer o min. 10 mm
. vacsi nez Sirka Spary) vlozeny do ryhy
POZNAMKY po vybetonovani oboch tasti mira
-Tesniaca hmota/tmel bude u
certifikovana a bude predlozend Lice Penetratng nater pre n

6.3 UPRAVY POVRCHU SKAR 1:10

Natavovany izolacny
modifikovany pas, okraje

Min 250
Min125 |, Min125

Izolacny asfaltovy modifikovany pas §.330 mm s
priefaznostou min 30 % na okrajoch pritaveny

rozSpachtlovaf alebo
2 zapravif izolaénou stierkou
= @
= Penetragny nater pre =
c v oy \ =
= zvysenie prilnavosti tmelu N7
o s
s } X
o (<7}
N
Penetracny nater
, 3
Pracovnd $kara
N— X X X X
Tesniaci trvalo pruzny 157UﬁL2
tmel
(odolny proti uv Ziareniu,
farba Seda)

$parou na dlZke 150 mm nepritaveny

vl

(=)

6.4 SKARA S PRUZNOU VLOZKOU 1:10

Ochranny asfaltovy izolagny pas §. 500 mm
z priefaznosfou min. 30 % nad dilatatnou

20]1L],20

20

AAA7

projektantovi na schvalenie
-Bude spracovany pracovny
postup na rezanie Spar vo
vozovke a bude predlozeny
projektantovi na schvalenie.

zvySenie prilnavosti
tmelu

Tesniaci trvale pruzny silikonovy
tmel, Sedy, odolny voli UV Ziareniu




7 IVYSTUZ A TVAR KRIDEL| ~T inxerosexs

SCHEMATICKY REZ KRIDLOM 1:20

4.00% P
= NAPOJENIE KRIDLA
S sl NA OPORU 1:10 Pruzné vlozka
= o ’ alebo polystyrén
E 40
AV
o Vyvrt ¢40mm hibka
Vystuz KARI Vystuz KARI N 300mm
8/8 -100/100 8/8 -100/100 x i
e Ny -
™~ |
e R 25dl 0,6m a0,5m
Kridlo 2 umiestnena centricky
2 | chemické kotvenie
. , &
min 150 Sirka kridla min 300 ,,
Terén a a
ﬁj —
P
w Pracovna $kara % N * _)éé K
-
D
g PRAVOUHLY HAK POLOKRUHOVY HAK
oo Zaklad g| = D | <2 > 2
Vystuz KARI N i @
8/8 -100/100 S dr LD D
\\ = SLUCKA
S
pone Nosna alebo
#8(10) P
‘H rozdelovacia vjstuz
£ ! 4 3
7 =4
/T f? -
Foun - minimalne krytie vystuze
POZN A MK Y F onen - Menovité krytie vystuze

- Presné tvary a vystuz kridel a opornych mirov bude sG€asfou DVP. Zhotovitel je poviny
vypracovaf DVP a predlozit ho projektantovi na schvélenie.

- Minimalne pozdované krytie 40mm

- Material vystuze B500B, Typ: KARI 8/8 -100/100

- Material zakladu kridel, mdrov min C25/30, material kridel,mdrov min C30/37




UPRA\/Y ZA KRIDLOM ALINK PROJEKT

UPRAVY ZA KRIDLOM 1:20

Ohumusovanie min

150mm Izolatny nater na
rube 1x Alp + 2x Na

Obsyp Strkom alebo
| obetdnovanie medzerovitym
betonom

Drenazna

Kridlo perforovana rirka ¢
prip. oporn§ mar 100 mm obalena v
geotextilii

Dren&Z vy(stif
pozdfz kridel do
potoka

Spadovanie terénu

Ochranny hutneny

P Ohumusovanie min
zasyp

150mm

Ochranny hutneny
Strkovy zasyp

Shadovgaie tergny

Tesniaca folia
ochranend 2x
geotextiliou

Spatny zasyp 73klad

Spatny zasyp -~

Uprava zakladovaj i 200

1 |
X Skary hutnenim B

POZNAMKY

- Presné tvary a vystuz kridel a opornych mirov bude sitasfou DVP. Zhotovitel je poviny
vypracovaf DVP a predlozif ho projektantovi na schvélenie.

- Opravu za kridlom je mozné aplikovaf i pre dpravu za opornym mirom

- Zhotovitel pouzije vyrobky s atestami a certifikatmi
- Pozadované skiska Unostnosti v zakladovaj Skare Edef min 150kPa, v inom pripade nutné
vymena podlozia




9 | OPRAVY BETONOVYCH POVRCHOV | A~ civx rrosexs

OPRAVY BETONOVEHO POVRCHU 1:10
DO HRUBKY 30mm

Sanacia pomacou cementove; v pripf}de FTFPS +
suspenzie a poteru hydrofabny nater

Reprafilovany Spojovaci mostik
povrch na baze cementu

max. 30
| Hribka vyprasku

- Pavodny betanovy povrch bude otisteny vodnym Latem 100Bar
- Ak bud{ vznikaf pri Eisteni nadmerné vylomy tlak vodného
lGca bude znizeny na 80Bar

- Na celej ploche poruchy bude pouzity kemplexny sanatny
systém zakresleny v detaile

- Cela plocha bude opatrend zjednecujicim naterom

0D HRUBKY 30mm DO 50mm
. . .. Obnazena vystuz
v pr|p?de rims + Sanacna hmeta na (Oisti sa
hydrafobny pafer baze cementovych otryskanim)+ pasivuje

koloidnych malt sa vhodnym naterom

Reprafilovany Spojovaci mostik
povrch na baze cementu

max. 50
“Hrlbka vyprasku

- Pavodny betanovy povrch bude otisteny vodnym lacem 100Bar
- Ak budd vznikaf pri Eisteni nadmerné vylomy tlak vodného
lG¢a bude znizeny na 80Bar

- Obnazena vystuz sa ofryska pieskom na zdravy material

- Na celej ploche poruchy bude pouzity kemplexny sanatny
systém zakresleny v detaile

- Cela plocha bude opatrena zjednecujicim naterom

POZNAMKY

-VSetky pouzité hmoty budi certifikované a budd predlozené projektantovi na schvalenie
-Bude spracovany pracovny postup a bude predlozeny projektantovi na schvalenie.
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POZNAMKY

-Vsetky pouzité hmoty a vyrobky budd certifikované a budid predlozené projektantovi na
schvalenie

-Bude spracovany pracovny postup a bude predlozeny projektantovi na schvalenie.




B

12 | ZABRADLIE MEST.TYPU | ~T v erosex

Zvisla vypli -

VZOR. REZ ZABRADLIM 1:20 4+ iyt o

#30mm
Prietla -profil U100 _po N
Stlpik zabradlia | -
oo || 2| DETAIL PATNEJ DOSKY 1:10
Priecla -profil U100 "\ | S| R 140
Patna doska 160x140x12 _’ ﬁ ﬁ 75 5013 Kotvenie
Podliatie pitnej dosky HE = ’|
plastmaltou hr. min. 10 mm ol % . Stlpik zabradlia
2 = N—
Podla dodavatelov = 3| 1 Pitna doska
kotevného systému AN _—
—N S| °
/f > j Ovalne otvory
= |
—/ 1o, |, 100
1
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POVRCHOVA EXISTUJUCEHO ZABRADLIA: POVRCHOVA OCHRANA NOVEHO ZABRADLIA:

- Pozadovany stupen kordznej agresivity prostredia (3, - Pozadovany stupen kordznej agresivity prostredia (3,
minimalna Zivotnost nateru 15 rokov minimalna Zivotnest nateru 15 rokov

- Pozadovany odtieh bude upresneny investorom potas vystavby - Pozadovany odtief bude upresneny investorom potas vystavby

- Pozinkovanie nastrekom alebo ma¢anim, nominalna hribka
zaschnutého filmu 100 gm, minimalna hribka 80 wm

- Zakladny nater epoxidovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 100 wm, minimalna hribka 80 wm

- Vrchny nater polyuretanovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 80 wm, minimalna hribka 60 pm

- Odstranenie starého nateru na zdravy material, odhrdzenie

- Abrazivne Cistenie suchym abrazivom

- 2 x Zakladny nater epoxidovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 2x100 pm, minimalna hribka 2x80 pm

- Vrchny néter polyuretanovy, nominalna hribka
zaschnutéhg filmu 80 m, minimalna hrdbka 60 wm

POZNAMKY

- Dlka a presny tvar zabradlia bude sd€asfou VTD. Zhotovitel je poviny vypracovaf VTD a
predloZif ho projektantovi na schvalenie.

- Hlbka vjvrtu pre kotvenie zabradlia a d(Zka kotiev bude provedena na zéklade technického listu
dodavatela kotvenia. minimlna odolnosf v fahu 30kN, v $myku 3kN na jednu kotvu.

- Pouzity materidl zabradlia min $235
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POVRCHOVA EXISTUJUCEHO ZABRADLIA: POVRCHOVA OCHRANA NOVEHO ZABRADLIA:

- Pozadovany stupen kordznej agresivity prostredia (3,
minimalna Zivotnost nateru 15 rokov
- Pozadovany cdtieit bude upresneny investorom pocas vystavby

- Pozadovany stupen kordznej agresivity prostredia (3,

minimalna zivotnosf nateruy 15 rokov
- Pozadovany odtien bude upresneny investorom pocas vystavby

- Odstranenie starého nateru na zdravy material, odhrdzenie - Pozinkovanie nastrekom alebo macanim, nominalna hribka

- Abrazivne Cistenie suchym abrazivom zaschnutého filmu 100 gm, minimalna hrbka 80 wm

- 2 x Zakladny nater epoxidovy, nominalna hribka - Zakladny nater epoxidovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 2x100 gm, minimalna hribka 2x80 gm zaschnutého filmu 100 wm, minimalna hribka 80 wum

- Vrchny nater polyuretanovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 80 ym, minimalna hrdbka 60 wm

POZNAMKY
- DIzka a presny tvar zabradlia bude si¢asfou VTD (vramci montdZnych spojov) . Zhotovitel je
poviny vypracovaf VTD a predloZif ho projektantovi na schvalenie.
- Hibka vyvrtu pre kotvenie zabradlia a dlzka ketiev bude provedend na zaklade technického listu
dodavatela kotvenia. minimalna odolnosf v fahu 30kN, v $myku 3kN na jednu kotvu.
- Pouzity material zabradlia min S235
- Osové vzdialenosti priecli zabradlia je moZné prispdsobit pod(a potreby

- Vrchny nater polyuretanovy, nominalna hribka
zaschnutého filmu 80 gm, minimalna hribka 60 xm




