PODORYS KONSTRUKCIE VONKAJSICH TERASOVYCH SCHODOV
\ A

POZNAMKY:
- KONSTRUKCIA VONKAJSICH TERASOVYCH SCHODOV JE NAVRHNUTA Z UZAVRETYCH STVORCOVYCH PROFILOV S

120x80x3 @

m @ @ VELKOSTOU PODLA NAMAHANIA.
g~ m - NOSNYMI PRVKAMI SU LOMENE RAMY KOTVENE DO ZAKLADU, VENCA A STENY.
S 3 S ol 6 - KOTVENIE SA ZREALIZUJE CHEMICKYMI KOTVAMI (napr. HILTI HIT-HY 200-A) + KOTVIACA TYC (napr. HIT-V)
S S = =/ PRIEMERU 10 MM S EFEKTIVNOU HLBKOU KTOVENIA MIN. 80 MM.
S S - POVRCHOVA UPRAVA PRVKOV BUDE VO FORME ZIAROVEHO ZINKOVANIA. SPOJE DIELCOV BUDU SKRUTKOVE. DETAILY
= y = S g 6 SP0JOV BUDU PREDMETOM VYROBNEJ DOKUMENTACIE.
L/ y % 7 - PRED VYROBOU JE NEVYHNUTNE ZAMERAT SKUTKQVY STAV ZHOTOVENYCH KONSTRUKCIT A PRISPOSOBIT
< e 2 S KONSTRUKCIU ZAMERANYM ROZMEROM AKO AJ POZIADAVKAM KOTVENIA POCHODZNEJ VRSTVY.
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